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Ozet

Tiirkiye, enerji, hammadde kaynaklar1 ve organik
kimyasal maddeler bakimindan disa bagimbhdir.
Clinkii {ilkemiz, enerji ve kimyasal hammadde ba-
kimindan, affirhkla petrole dayandiriimigtir. Bu
nedenle komiirlerimizin en akileir bigimde halk ya-
rarina degerlendirilmesi gerekmektedir.

Tagkomiirii tivetimi yalmz Zonguldak havzasinda
yapiimaktadir. Toplam rezerv 1.276.000.000 ton olup,
bunun 550.000.000 tonu satilabilir komiirdiir. Yillik
tiretim 5,5 milyon ton satilabilir kémiirdiir. Demir-
Celik sektoriindeki gelisme ile tagskomiirii iiretimin-
de biiylik bir agik ortaya ¢ikmaktadir. 1982 yilin-
da IV. Demir - Celik devreye girerse’ agik, 6 mil-
yon ton/yil olacaktir. Bu bakimdan termik santral-
larda tagkomiirli yakmaya son vermek, koklagabi-
lir tag komiiriiyle koklasmayan taskomiirii ve kok-
lasabilir linyitleri harmanlayarak kullanmak, tas
komiirii Uiretimini arttimic1 yatinmlar: gerceklestir-
mek gerekmektedir.

Ulkemizde toplam linyit rezervi 3,2 milyar tonu
E'bistan'da olmak iizere; 6 milyar tondur. Elbis-
tan disinda toplam rezervin % 20 sine sahip olan
TKI, iiretimin % 76 s, rezervin %80 ine sa-
hip olan ozel sektor ise liretimin % 24'linii gercek-
lestirmektedir, Ote yandan, 6zel sektoriin firettigi
linyitler, TKI'nin dagitim yvapmadigh yerlerde halka
3 -4 misli fazla fiyatla satilmaktadr.
Yurdumuzdaki linyitlerin :

~— % 67 sinin 181 degeri 3000 Kcal/kg'in lizerindedir.

I

% 55'inin nemi % 50°den ytiksektir.

% 36,5'inin kiikiirt oram % 4’den yviiksektir.
— %651 % 10-20 kiillidiir.

Bugiinkii rakamlara gore, elektrik enerjisi tireti-
minde kullamlabilecek linyit potansiyelimiz 72 mil-
yar kws oldugu halde, 1973 yilinda linyite dayah
elektrik enerjisi {iretimi 1,7 milyar kws olmustur.
Avmi yil, iiretilen elektriffin yaridan fazlas1 (% 51,5)
% 701 ithal edilen petrole dayah olmustur. 1974 yi-
Iy sonunda, bu yanhs enerji politikasinin sonucu ola-
ruk, 36.000 dolayindaki muhtarh kéyden ancak 6142

cine elektrik verilebilmis; yaklagik 30.000 koydeki
1/ milyon kigi, llke niifusunun % 45i karanhkta
kalmstir.

Yurdumuzda bilinen toplam petrol rezervi, Tirki-
ye nin ancak 2,5 yillik tiiketimine esdegerdir. Ar-
tan petrol fiyatlar1 gézoniine alindiginda, biitiin. diin-
yoda oldugu gibi Tiirkiye'de de komiire donily kagi-
rni'maz olacaktir. Taskomiirli rezervimiz ¢ok sirh
oldugundan, bir ¢ozim yolu getirmemektedir. An-
cak, Tirkiye komiir doniistiirme tesislerinin kuru-
labilmesi icin yeterli linyit rezervine sahiptir.
Sinirl linyit rezervinin dogru degerlendirilmesi igin,
komiir dontistiirme stratejisinin ¢ok iyi saptanmasi
gerekmektedir.

Ev ve sanayi yakiti olarak ve elektrik iiretiminde

kullanilacak degisik 1s1 degerli gaz, cesitli sw
{irtinler ve kimyasal maddeler iireten kompleks
tesislerin gerek ilk yatirim ve isletme giderleri, ge-
rekse yan {iriinlerin degerlendirilebilmesi  baki-
mindan ekonomikligi ve esnekliggi goz oniinde bu-
lundurulmahdir.

Tiirkiye, sosyal ve ekonomik yap olarak geri kal-
mis bir iilke oldugundan; birinci asamada ziraa-
tit,, endistrinin, demiryolu ve deniz tasimeilifimn
gereksinme duydugu hafif ve agir dizel yakitlar
ve diigiik kiillii ve kiikiirtlii fuel - oiller ile sentetik
tem petrol eldesine yonelik sivi yakitlar ile kimya
endiistrisinin gereksinme duydugu pazarlanabilir ve
bu giin icin ithaldtla karsilanan kii¢iik hacimli ve
yiksek fiyath kimyasal maddeler ilireten kompleks-

ler gelistirilmelidir.

Kémiirlerimizin+~ defferlendirilebilecegi en onemli
alenlardan biri de amonyak iiretimidir. Son yillar-
da petrol fiyatlarmin artmas: ile dogal gaz ve
nafta yerine amonyak iiretiminde komiiriin kulla-
mimasi énem kazanmistir. Bu nedenle, yurdumuzda
da amonyak liretiminde kullamlabilecek komiir ya-
taklarmin ayrilmas), diisiik 151 degerli komiirleri-
mizin amonyak {retiminde kullamlabilme yollari-
rir arastirilmas: gerekmektedir.



Tirkiye' nin Komiir Potansiveli ve
Bugiinkii Kullanmm

1 — GIRIS

Diinyada bol ve ucuz enerji saglanmasi igin, gide-
rek artan hammadde tiiketimi, giiniimiizde baz
hammadde kaynaklarinin kisa donemde tiikenebi-
lecegi goriiniimiini  dogurmustur. Ozellikle doal
gaz ve petroliin giderek azalmast ve bu hammad-
deleri denetimi altinda tutan emperyalist tekel-
lerin, bu hammaddeleri iilkeler iizerinde politik ve
ekonomik baski aracit olarak kullanmalari, diger
tilkelerin enerji- politikalarinda biiyiik 6lglide degi-
gikliklere neden olmustur. Enerji hammaddeleri
konusunda 1970lerden bu yana olusan gelismeler,
enerji tiiketiminde iilkelerin kendi i¢ kaynaklarina
dayali olmasinin, politik ve ekonomik bagimsizhik
igin zorunlu oldufunu bir kez daha ortaya c¢ikar-
nustir,

Bu geligmeler yaminda, iilkemizde, enerji politikas:
gincel gereksinmelere gore, plansiz ve iilkemiz
hammadde kaynaklarma dayali olmiyan bir sekilde
ayarlanmis ve {ilkemiz bugilinkii darbogaza gel-
mistir.

Ulkemizde enerji kaynaklarinin, toplam enerji is-
temi igindeki paymna ve planlanan gelecege bir goz
olarsak :

1975 1980
Tagkomiirii, % 11 11
Linyit, % 1 17
Petrol, % 47 51
Hidrolik, % 5 5
Odun - Tezek, % 26 16

Yukaridaki ¢izelge iilkemizin, petroliinii dis alimila
kergilayan bir (ilke olmasina karsin, enerji ham-
madde kaynaklarinda % 50 oraminda petrole da-
yandirilarak disa bafimh hale getirildigi ve dylece
strdiiriilmek istendigini gostermektedir. Resmi ve-
rilere gore iilkemizde % 45 oraminda niifus elek-
trik enerjisinden faydalanamamaktadir. Yine iire-
tilen elektrigin % 77’sini ozel sanayi kesimi kul-
lonmaktadir. Emeke¢i halkimiz utamlacak bir du-

rum olan’ tezek yakmadan kurtarilamamustir. Hid
rolik gili¢ olarak, Avrupada 3. swray1r alirken bu-
nun ancak % 5inden yararlanilmaktadir. Tim bu
veriler su iki olguyu belirlemektedir, :

1. Ulkemiz enerji hammadde kaynaklarinda disa
begimh bir duruma getirilmigtir,

2 Mevcut kaynaklarimiz iilke yararina ve halk:-
miz ¢ikarlarr dogrultusunda kullamlmamaktadir.

Komiir, iilkemizi enerji hammaddeleri bakimindan
d.sa bagimhliktan kurtarabilecek kaynaklardan bi-
ri oldugu gibi, kimya sanayiinin en zengin girdile-
rinden biri olarak da, en az enerji kaynag olmasi
kidar onemlidir. Komiirden, boyadan ilaglara, giib-
reden plastiklere degin ¢ok yonlii bir sanayi kusa-
ginda hammadde olarak yararlamlabilir. Modern
teknolojide komiirle petroliin hammadde olarak bir
farkhhg yoktur. Komiirden elde edilebilecek kim-
ya sanayi girdilerinin, lilkemizde % 5i komiir ki-
kenli olup, % 951 petrolden iretilmektedir. Bu da
{i’lkemizin yine kimyasal hammadde kaynaklari ba-
k'mindan diga bagimhi bir duruma getirildiginin ka-
nitidir.

2 — TASKOMURU

('lkemizde  taskomiiriiniin bulunmasi 1822 yilina
rastlar. Uretin ise 1848 yilinda baglamis olup, 1936
yiima kadar taskomiirii havzasi daha ¢ok Ingiliz -
Fransiz sermayeli yerli ve yabanci girketlerin de-
retim ve somiirii alam olmusgtur.Derin komiir ma-
denciliginin biitiin zorluklarimin ortaya ¢ikisi, yiik-
sek tretim maliyetleri, az kar, biliylik yatirnm ge-
rekesinimi ve siyasal iktidarlarin ekonomik,politik
goriisii '~ sonucu tagkomiirii havzas: biitiinliyle dev-
letlestirilmigtir ve bugiin TKI tarafindan isletil
me ktedir,

2.1. Taskomiirii Rezervleri

Zonguldak ve cevresinde 10.000 km?lik bir alana
yeyilmig olan taskomiirii havzasi, Eregli'den bagla-
yarak Kandilli, Kozlu, Zonguldak, Amasra, Azda-
vay ve Sogiitoziine kadar uzanmaktdir. TKi nin
saptadifina gore rezerv durumu, 1974 yili sonun-
da Cizelge 1de goriildiigii gibidir.

CIZELGE 1 — 1974 Yil Sonu Rezerv Durumu : (Ton)

Bilgeler Giriiniir Muhtelif  Mimkin ~ Toplam
Armutguk 36.281.798 67.781.792 - 98.063.5%
Kozlu 10.078.204 25.000.000 264.000.000 299.078.204
C ziilmez 85.720.506 101.754.000 79.300.000 266.774.506
Karadon 32.643.903 32.148.230 430.644.120 495.436.253
Amasra 21.432.019 34.550.491 60.665.446 116.647.956
Toplam 186.356.430 261.234.513 834.609.566 1.276.000.509




Sonu¢ olarak, c¢ikarilabilir tagkémiirii rezervi-
miz 550 milyon tondur.

2.2, Diinya Taskomiirii Rezervleri

Bir karsilastirmaya olanak saglamak amaciyla
baz iilkelerin rezerv durumlari gizelge 2'de veril-
mistir.

CIZELGE 2 — Bam Ulkelerin Taskomiirii Rezerv

Durumu
ULKE REZERV (Milyon Ton)
S.£.C.B. 165.800
AB.D. 123.443
Cir. Halk Cumbhuriyeti 101.300
Bati Almanya 30.000
Fclonya 3.000
ingiltere 3.821
iran : 300
ispanya 453
Fransa 433
Teplam Diinya Rezervi 476.280

(Not : World Energy Conference of Energy Resour-
ces 1974) :
Gorildigi gibi tagkémiirii rezervlerimiz diinya top-
lam rezervlerinin ancak % 0.1'i kadar olup son de-
rece siurhdir. g

2.3. Taskomiirlerimizin Ortalama Fiziksel ve Kim-
vasal Ozellikleri (Satilabilir)

Tagkomiirlerimizin ortalama fiziksel ve kimyasal
bzellikleri cizelge 3'de verilmistir.

Setilabilir tagkomiirlerimizin ortalama ozelliklerini
gizelge 3'den yararlanarak goylece siraliyabiliriz.

Su - % 8

Kil "= " % 11

Ugucu madde = % 26

Sabit karbon = % 55

AL 1s1 degeri = 6600 Kkal/kg

Ust 181 degleri = 6800 Kkal/kg

¥iil ergime noktasi = 1350°C olarak alnabilir.

24. Taskomiirii Uretimimiz ve Diinyadaki Durum

1¢74 yih sonu olarak tiivenan taskomiirii tiretimimiz
85 milyon ton olup, bunun 4.660.000 tonu satilabi-
lis komiirdiir.

1974 yili sonuna gore baz iilkelerin liretim ve top-
lam diinya {iretimi cizelge - 4'te goriilmektedir.

CIZELGE 4 — 1974 Sonuna Gire Baz
‘ Ulkelerin Uretimi

Uretim Diinya
Ulkeler (Milyon Ton) iiretim yiizdeleri
S.S.C.B. 510 2.8
ABD. 530 2.7
Cin Halk Cumh. 413 144
Hindistan 8 e 3.5
Jeponya 22 1.0
Iran 1 0.1
Buti Almanya 9 44
Ingiltere 129 58
Polonya 155 7.0
{¢panya 10 0.4
Toplam Diinya
Uretimi 2.234

Tiirkiyenin, diinya satilabilir tagkomiiri {iretimin-
deki payr1 % 0.2 dir.

CIZELGE 3 — Tagkiomiirlerimizin Satilabilir Ortalama Fiziksel ve Kimyasal Ozellikleri

Satilabilir Ortalama Ortalama -
Kimiir kimiirde Ortalama Ortalama Ucucu Sabit
cinsleri oranlar1 % Nem % Kiil % Madde % Karbon %
Krible 3.33 1.80 1 29 58.20
16/50 mm 11.17 3.1 11.60 28 57.30
10/18 8.91 48 12.2 27 58.0
0/10 35.60 11.18 10.41 25.61 52.79
0/0.5 5.70 5.19 15.65 25.80 53.36
6/10 5.37 6.75 11.93 26.58 54.74
0.5/6 18.39 11.20 10.04 25.76 53.00
Mikst 11.44 14.80 41.47 17.38 26.35
Slam 0.09 - - — —
Toplam: 100



2.5, Taskimiirii istem ve Sunum Durumu

Ulkemizin tagkémiirii istem ve sunum durumu E-
nerji ve Tabii Kaynaklar Bakanh@inca hazrlanan
genel enerji raporu verilerine gore gelecek yillar-
da soyle olacaktir.

Satilabilir Taskomiirii
Yillar Uretimi (1000 ton)
1975 g 5.280
1976 5.490
1977 5.850
1980 5.850
1982 5.850
1985 5.850
1987 5.850
Aym willar igin :
Taskomiirii Tiiketimi Fark
(1000 ton) (1000 ton)
6.021 — T4l
7.276 — 1.786
7.206 ; — 1.356
9.027 — 3.1m
10.027 — 4,17
10.027 — 4177
10.027 — 4177

Gorlildiigli gibi oniimiizdeki yillarda fazla bir iire-
t'm artigi ongoriilmemekte, tilketim ise {iretimin
hemen iki katina kadar giderek artmakta ve fire-
tilen kadar bir agik vermektedir.

2.6, Taskimiiriiniin Kullamicilara Gore Dagilinu

1974 yilinda iiretilen tag komiirii (toplam 4.665.000
ton) asa@idaki guruplar tarafindan kullamlmstir.

Kullamic: Kullanim (Ton)
Demir Celik Sanayi 2.129.370
Termik Santraller 1.109.905
D.D.Y. 745.366
Sehir Gaz Fabrikalar: 252.313
Isitma 243.285
Digger Sanayi (Seker Fb., 182.811

Cimento Fb., Siimerbank,
MKE Fh. ve Kiiciik Sanayi)

% Kullammlar ise sirasiyla 45, 24.5, 16, 5.5, 5.2
ve 3.8 dir.

Goriildiigii  gibi, metalurji sanayinin en temel
hammaddesi olan tagkémiiriiniin % 55'i ikincil amag-
lar igin ve sadece yakit olarak kullamlmaktacir. Oy-
sa yeni Demir Celik Fabrikalarmn iiretime geg-
mesiyle gelecek yillarda 4.177.000 ton/yil'lik bir
agk olacagh hesaplanmaktadir. Yukarida belirtilen

-~

yerlerde tagkomiiri yerine difer yakitlar Ornegin
linyit kullamlabilir, Metalurjik kullanim igin yurt-
digindan alinacak tagkomiirii en iyimser bir ra-
komla CIF 1500 TL/ton'a malolacaktir.

Oysa yukarida belirtilen yerlerde en pahal olarak
60C TL/ton'luk bir yakit kullamlabilir. Bu durum-
da tlkemizin doviz kazanci 4.5 milyar TL/yil ola-
caktir,

Bu durumda, tagkémiiriiniin termik santrallarda,
D.D.Y. da, fabrikalarda, isitmada, yakit olarak
ve sehirgaz {iretiminde kullammina son verilmeli
vé -yerlerine baska yakit bulunmahdir.

Goriildiigli gibi tagkomiiriinin  gerekli olmayan
yerlerde kullanilmasi ve hald bu yonde planlar ya-
pilmas: iilkemiz sanayini diga bafimh kilmakta
ve doviz kaybmna yol agmaktadir,

Metalurjik tagkomiirii gereksiniminin diga bagimli-
hgm azaltabilmek icin ayrica koklagabilir linyitle-
rin bu tagkémiirlerine karstirilmas: olanaklar aras-
tirlmahdir.

2.7. Sonuclar ve Oneriler

Ulkemizin tagkémiirii rezervleri smirhdir, Uretim
diizeyi aym kalirken Oniimiizdeki yillarda iretilen
kadar bir agik olacaktir. Tagkomiirli en gerekli ol-
dugu metalurji sanayinde tiimiiyle kullamlmamak-
tadir. Ulkemiz agir sanayi tagkomiirii gereksinimi
icin disa bafimh hale getirilmeye gahsilmaktadir,
Bu Curumda tiim tagkomiirii tiiketimimizin {lkemiz
kaynaklarina dayandirilmasi ig¢in Oneriler asaghda
siralanmagtir :

1. Rezerv arama cabalar1 yogunlagtirijmahdir.

2. Yatimmlarin optimum bir gekilde planh ve uzun
vade igin gerceklegtirilmesi, bunun yamnda ha-
zrhk ve f{iretim projelerinin sifirdan ele alin-
mas: gereklidir.

3. Uretim programlarinin hazrlanmasinda taban-
daki tiretim birimlerine yetki tamnmalidir, Boy-
lece iiretim zorlamasi ve ig kazalarimn Oniine
gegilebilecegi gibi iiretim de arttimlabilir,

4. Tagkomiirii havzasin tektonik yonden ¢ok ar-
zali bir yapr gostermesine kargin, makina ve
gere¢ yoniinden bilimin ve tekniffin gerektirdigi
bicimde {iretim modelleri yaratilmah ve In-
giliz - Fransiz somiirge sirketlerinden kalan il-
kel iiretim sekline son verilmelicir,

5 1Isci ve teknokrat egitimi igyerinde ve isbaginda
etkili bir bi¢imde yapilmali ve Ozellikle teknik
personelin igyeri giivencesi ve c¢aligan teknik
elemanlarin grev ve toplu sozlesme haklarim
iceren sendikal ozgirliikleri saglanmalidir.

6. Taskomiiriiniin termik santrallarda, demiryolla-
rinda, gaz fabrikalarinda, ¢imento kire¢ firin-
larinca, ayakkabi imaléthanelerinde, araba ta-

: 9




mirhanelerinde ve gerekli olmiyan diger yerler-
de tiiketimine son verilmeli, sadece metalurjik
amag¢ i¢in ku]lamm saglanmahdir.

7. Koklagabilir taskomiiriine koklasabilir linyitle-
rin  karmgtirilma olanaklarn  arastirilmalidir.
(Can, Soma, Tungbilek gibi linyitlerin % 20 ora-
ninda karsabilecegi saptanmugtir.) Metalurjik
kullamimda tagkomiirii gereksinimi az olan yon-
temlere doniilmelidir.

3 — LINYIT

Linyit komiirli yataklari, hemen hemen biitiin Ana-
doluya yayilmis durumdadir. Uretim bir kamu kuru-
lusu olan TKI ve ozel kesim tarafindan yine Ana-
dolu’nun birgcok bélgesinde yapilmaktadir.

3.1. Linyit Rezervleri

Tim kamu ve ozel kesime ait olan alanlarcaki lin-
yit rezervleri 7 bolgede toplanmig olup bé]gelerin
(Goriiniir + Muhtemel + Miimkiin) toplam rezerv-
leri asagida verilmistic.

1 Bilge
Trakya, Marmara ve Bati Anadolu bélgeleri
foplam rezervi = 1.232.048.000 ton
2. Bolge
Orta Anadolu bdlgesi toplam rezervi

= 1.112.400.000 ton
3. Bolge
Bati ve Orta Karadeniz toplam rezervi

= 79.200.000 ton
4. Bolge

Kirgehir, Nevgehir, Nigde, Kayseri, Adana,
Malatya illeri toplam rezervi
= 141.000.000 ton

5. Bolge
Sivas, Malatya, Marasg, Yozgat illeri toplam rezervi
= 3.326.500.000 ton *

6. Bolge

Dogfu Karadeniz ve Dogu Anadolu toplam rezervi
= 44.065.000 ton
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7. Bolge
Glineydogu Anadolu toplam rezervi
= 15.000.000 ton

Toplam = 5.950.213.000 ton

Bir bagka deyisle {ilkemiz linyit rezervlerinin ka-
baca karsilhig :

850 milyon ton Amonyak (7 ton linyit = 1 ton
Amonyak)

600 milyon ton sivi yakit (9 ton linyit 1 ton

swv1 yakit)

1.5 milyar ton taskomiirii (7000 Kkal/kg taskomiire
egdeger) diir.

Yukaridaki rezervlerden 3.200.000.000 ton'luk ok
diigiik kaliteli Elbistan linyitlerini ¢ikardigimiz-
ca toplam rezervin 2,8x10° ton oldugunu belirtmek
gerekir.

3.2. Diinya Linyit Rezervi

Diinyada baz iilkelerin linyit rezervleri ve toplam
diinya rezervi cizelge 5'de verilmisgtir. (1974 yili
sonuna gore)

CIZELGE 5 — Baz Ulkelerin Linyit Rezervleri :

Ulke Ad: Uretim (Milyon ton)
S.S.C.B. 107.400
A.B.D. 58.338
Kanada 1.342
Hindistan 897
B. Almanya 9.571
Dogu Almanya 3.000
Bulgaristan 4,358
Yunanistan 150
Italya 33
Toplam Diinya Rezervi 219.071

(World Enery Conference of EnErgy Resources
1974)

Goriildiigi gibi linyit rezervlerimiz de simrhdir.
3.3, Linyit Rezervlerinin Kamu ve (zel Kesim Ara-
sinda Dagilimu

Tirkiyede'ki linyit alanlar1, bir kamu kurulusu olan
TKI ve 6zel kesimin elindedir. Linyit rezervleri-



\

mizin kesimler aras: dagihmm incelerken, toplam
rezervden Elbistan linyitlerinin ¢ikarilmasinda ya-
rar gormekteyiz. Ciinkii ¢ok diigiik kaliteli olan ve
milyarlar1 bulan yatinm giderlerinden dolayr bu
alan ancak Kamu Kesimince igletilebilir., Bu du-
ruomda,

TKI Kurumu toplam rezervi = 580,000.000 Ton

Ozel Kesim toplam rezervi = 2.220.000.000 Ton dur.

Yani toplam rezervin % 20'si TKI, % 8('i ozel ke-
simin elindedir. Bu degerlere Elbistan linyitleri
katildifinda; dagihm % 61 TKi, % 39 Ozel Kesim
olarak goriilmektedir.

3.4. Linyit Uretimi

1974 yilinda ozel ve kamu kesimince toplam 13 mil-
yon ton tiivenan linyit {iretilmistir. Bu {liretimin
9,5 milyon tonunu TKI, 3,5 milyon tonunu ozel ke-
sim gerceklestirmistir. Yalmz ozel kesimin yaptif
liretim gesitli nedenlerle (vergi kagirmak, belirli
bir iiretim gosterebilmek v.b.) tam belirlenememis-
tir. TKI'nin drettigi 9,5 milyon ton tiivenan linyitin
5,5 milyon tonu satilabilir olarak hazrlanmig ve
piyasaya verilmistir. Ozel kesim ise hazirlama bi-
rimleri olmadifindan tiivenan linyiti ocaktan, piya-
saya vermistir. Ozel kesimin iiretimi 1,7 milyon ton
satilabilir komiire egdegerdir. Bu veriler su iki ger-
cegi ortaya cikarmaktadir.

1) Kaynaklarin % 80 ini elinde bulunduran ozel
kesim firetimin % 24 {inii gergeklestirmektedir.
Kaynaklarin % 20 sini elinde bulunduran kamu
kesimi ise iiretimin % 76 sim gerceklestirmek-
tedir.

2) Hazrlama birimleri olmayan ozel kesim, 1,8
milyon ton satilamaz kémiirii, 1,7 milyon tonluk
satilabilir kisimla birlikte piyasaya vererek,
yilda 200 milyon lirahk haksiz kazanc¢ sagla-
maktadir.

3.5. Linyit Komiirii Istem - Sunum Durumu

Linyit komiiriiniin istem - sunum durumu, Enerji ve
Tabii Kaynaklar Bakanhfimn hazirladifa genel
ererji raporunda asaghdaki sekilde planlanmustir.

Satijabilir

Uretim Tiiketim
Yillar (1000 Ton) (1000 Ton) Fark (1000 Ton)
1975 11.491 11.361 + 130
1978 18.896 19.733 - 837
1980 39.830 41.893 — 2.063
1985 55.001 61.208 - 7117
1987 64.053 74.391 —10.338

TKi'nin yeni yatirimlar1 zamaninda bitirecei, yeni
rezervler bulunacag ve 6zel kesimin iiretimini % 10

oraninda artiracafn varsayilarak yapilan bu plan-
lamada 1975 den bashyarak giderek artan bir agik
olusacagi gii_riilmektedir.

Tiirkiye'nin bugiinkii optimum linyit iiretim kapa-
sitesi, (23 Milyon ton/yilhk Elbistanla bir]ikte) top-
lam 46 Milyon tondur. Bu cdurumda su sorunlar
ortaya ¢ikmaktadir.

1) Ulkemiz, oniimiizdeki yillarda kendi hammad-
de kaynaklarinin kullamminda bir dar bogaza
girecektir, ‘

2) Ozel kesim iiretimini % 10 oraninda artirmazsa
acik daha da biiyliyecektir.

3) Halkimiz daha willar boyu, odun ve tezek
yakmakdan kurtarilamiyacaktir. Ciinkii, linyit
agiimn  bir kismu halkin odun - tezek yakma-
siyla onlenir.

3.6. Linyit Uretimi Isletmeciligi ve Isletme Sekli

Linyit iiretimi TKI Kurumu tarafindan 1 miiessese,
3 igletme ve Ozel kesim tarafincan tiim Tiirkiye'de
yapimaktadir. Ozel kesim iiretimini 1954 yilinda
¢ikarilan 6309 sayih Maden Kanununa gore;

109 ocakta maden kanununun 57. maddesine gore ara-
ma ruhsatiyla,

81 ocakta ruhsath,
3) ocakta ayricahkh olarak yapmaktadir,

Linyit iiretimi, agik ocak, kapali ocak ve hem ka-
pali hem agik olmak ilizere 3 gekilde yapilmakta-
dir,

Tirkiye Linyitlerinin bugiinkii verilere gore;
% 32 si agik ocakta
% 181 kapal ocakta

% 50 si de hem agk hem kapali ocaklarda iiretile-
bilir durumdadir.

3.9 Lhylllertn Kullamcilara Gore Da@ilinu

Tiirkiye'de iiretilen linyitler genellikle 1sitma ve
elektrik enerjisi iretimi igin kullamlmaktadir. Bu-
nun yaninda Tiirkiye'de komiiriin kimya sanayihin
birincil hammadde kaynagi olarak kullamldif tek
tesis Kiitahya Azot Sanayii tesisleridir. TKPnin i-
rettigi linyitlerin fiyatlarn Hiikiimet tarafindan
ayarlandia igin ¢ok ucuz olan fiyatlarda sanayici-
ler tahsis almakta ve gereksinmelerini buradan
saglamaktadir. Bunun yaninda iiretimi yalmz isit-
ma amaci igin pazarhyan ozel kesim TKl'nin da-

#itm yapamadifa ve yeterli komiir saghyamadii
yerlerde en az resmi fiyatlarin 3 -4 kati bir fiyat-
la komiir satmaktadir.
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TKI'nin satilabilir komiiriiniin asagida kullanicila-
ra gore bir dagitim cizelgesi oran olarak veril-
misgtir. (1974 yihna gore)

Termik Santrallar = % 22

Azot Sanayi = %18
Ev Isitmas: = %48
DD.Y. =% 3
Fabrikalar = % 17 dir.

3.8, Linyitlerimizin Nitelikleri

Tiim Tiirkiye linyit rezervinin 6 milyar ton dola-
yinda oldugunu belirtmigtik. Simrh olan bu-kayna-
gimizin  bilimsel olarak degerlendirilmesinde baz,
onun niteligidir, Tiirkiye linyitlerinin onemli bazi
nitelikleri ortalama olarak asagida verilmistir.

3.8.1. Isi Degeri

Ulkemiz linyitlerinin 1s1 dejeri 1100 - 5500 Kkal/kg
arasinda degigmektedir. Asagida tiim Jinyitlerimizin
1811 simirlar: gosterilmistir,

Ist degeri 1.000 - 3.000 Kkal/kg arasi % 53,5

Ist deggeri 2.000 - 3.000 Kkal/kg aras: % 12,6
Ist degteri 3.000 - 4.000 Kkal/kg aras: % 20,3
Isi degieri 4.000 Kkal/kg ve . daha yukarn % 13,6

Bu degerlendirmeye Elbistan linyitleri de katilmug-
tir, Elbistan diginda kalan linyitlerimizin % 67 sinin
15t degeri 3.000 Kcal/kg'in iizerindedir, Bu da gos-
termektedir ki, Tiirkiye kogullarinda en iyi rezerv-
lerin (Elbistan linyitleri diginda kalan béliimiin)
% 80'ini Ozel kesim elinde tutmaktacir,

Elbistan linyitleri ise 1811 baza gore Tiirkiye linyit-
lerinin % 41 ine egittir. 1974 yili sonuna gore tiim
Tiirkiye linyit rezervinin toplam 1s1 degeri 1.0245x
1016 Kkal dir.

3.8.2. Nem Durumu

Tiirkiye'deki linyitlerin nem oranlar: genel ola-
rak yiiksektir. Diinyada nem oram % 15 ve daha
diigiik olan linyitler, degerli linyitler olarak iglem
gormektedir. Tiirkiye linyitlerinin nem durumlam
agsafida % olarak verilmistir :

Nem orami % 0-10 arasinda olanlar = % 18
Nem orami % 10-15 arasinda olanlar = % 53

Nem oram % 15-20 arasinda olanlar = % 21

Nem oram1 % 20-30 arasinda olanlar = % 20,8

Nem oram % 30-40 arasinda olanlar = % 134
Nem oram % 40-50 arasinda olanlar = % 8,8

Nem oram % 50 ve daha yukarisi = % 55

Goriiliiyorki tiim rezervlerimizin % 55'inden fazla-
s nemi % 50 den yukaridadir. Bu degerlendirme-
yve Elbistan'da katilmistir. Elbistan degerlendirme
cisinda kalirsa linyitlerimizin % 4011 % 20 - 30 ara-
sinda nem,Z % 18'i de % 0-20 arasinda nem iger-
mektedir. Linyitlerimizin nem durumuyla ilgili di-
ger bir sonu¢ da, nem oram % 15den az oldugu
icin degerli kabul edilen linyitlerimizin, tiim rezer-
vin ancak % 7,1 ini olusturdugudur. Bugiin iilkemiz-
de nem oranlar diigiik olan ii¢ alan vardir; Tuncbi-
lek, Soma ve Can. Fakat ne yazik ki bu ¢ok kiymetli
Linyitler, elektrik santrallarinda yakilmakta ve' ha-
14 buralar igin yeni termik santral projeleri plan-
lenmaktadir.

3.8.3. Kiil Durumu

Tirkiye linyitlerinin kiil agisindan genel bir deger-
lencdirmesi tiivenan komiirlere gore asafida veril-
mistir,

Kiil icerigi % 0-10 arasinda olanlar = % 5
Kiil igerii % 10-20 arasinda olanlar = % 65
Kiil icerigi % 20 -30 arasinda olanlar = % 24
Kiil icerii % 30-40 arasinda olanlar = % 5 tir,

Linyitlerdeki kiil oranlar1 komiir hazirlama ve (]a-
ve) yikama iglemleriyle diigiiriilmektedir. Ozel ke-
simde ise bu yikama ve hazirlama birimleri yok-
tur,

J.8.4, Kiikiirt Durumu

Ulkemiz linyitlerinin cofunda hava kirliliine
neden olan maddelerden biri olan kiikiirde norma-
lin lizerinde rastlanmaktadir. Agagida tiim Jinyit
rezervlerimizde toplam kiikiirt oranlar1 (organik +
anorganik) dagilimu verilmistir.

Kiikiirt icerigi % 0-1 arasinda olanlar = % 12
Kiikiirt icerigfi % 1-2 arasinda olanlar = % 46,5
Kiikiirt iceriggi % 2-3 arasinda olanlar = % 12,4
Kiikiirt icerifi % 3-4 arasinda olanlar = % 22
Kiikiirt icerigfi % 4 ve daha fazla = % 36,5
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Goriildiigii gibi tiim rezervin 1/3 den fazlas1 % 4'-
ten % 8'e dek olabilen yiiksek oranda kiikiirt icer-
mektedir.

Yukarida ana cizgileriyle linyitlerimizin nitelikleri-
ni belirtmeye ¢ahstik.Linyitlerimizin niteliklerinin
diizeltilmesi i¢in ilk agsama olarak yanmayan tas,
sist ve kiiliin azalilmasi amaciyla linyitlerin y1-
kanmas1 ve daha sonra fiziksel ve kimyasal iglem-
lere ugratilarak arindirilmas: gereklicir.

3.9, Linyitlerin Isitma Amaci icin Kullanimm
Yukarda komiir potansiyelimizi, komiirlerimizin
ozelliklerini Ozetlemeye caligtik. Bu bolimde ise

komiirlerimizin 1sitma amaciyla kullamilmasi ince-
lenecektir.

3.9.1. Komiirlerin Tasima ve Depolanmasi

Elbistan linyitleri disinda linyitlerimizin tozlanma
oram % 3040 arasinda degigmekte olup, bunun
ortalamasi % 35 tir. Bu durumda, 1sitma amaciyla
kullamlan linyitlerimizin ancak % 63i yakmaya
uygundur, .

Ocaklardan alinan kémiir tiiketicilere demiryolu ve
karayolu tasitlariyla ulastirlmaktadir. Linyitleri-
mizin stokta yanma ozellifi oldugundan yaz ayla-
rinda fazla liretim olmayip, stoklama yapilama-
makta, buna karsihk sonbahar ve kigin yogun bir
dretim yapilarak, dagitima gecilmektedir. Bu si-
ralarda D.D.Y.'nin yetersiz kalmasi yiiziinden ta-
sima kamyonlarla olmakta bu ise enerji israfina
yolagmaktadir.

Ayrica biiyiik sehirlere verilmek lizere gonderilen
kiomiirler buralarda bilimsel olmiyan yollarla kisa
bir siire i¢in depolanmakta ve bu nedenle % 20
dolayinda kayip olmaktadir. ’

Yukarda saydifimiz sorunlar nasil ¢oziim]enebilir?

1) Komiirden biriket yapim saglanarak tozlanma
kayiplar1 onlenebilir.

2) Linyitler, fiziksel ve kimyasal arindirmaya ug-
ratilarak depolama nitelikleri gelistirilebilir.

3) Dagitim, depolamaya gerek olmadan, bati iil-
kelerinde o]ldugu gibi, hem trene hem kamyona
yiiklenebilir kasalarla dogrucan yapilabilir.

4) Stok yerlerinin bilimsel yontemlerle dizaym
yapilarak buradaki kayiplar onlenebilir.

 3.9.2. Linyitlerin Ev Isitmas: i¢in Yakilmas:

1. Bugiin {ilkemizde bir komiir kullamm standar-
di yoktur, Ev yakitlarinin ozellikleri ornegin tane
biiyiikliigii, kiil, nem oranlar1 belirlenmemigtir.

2. Komiirlerimiz ozelliklerine uygun yerlerde kul-
lenilmamaktadir. Cofu kez iyi ve diiglik kalite

Imnyitler aym kullamm amaci icin birbirinin yerini
almaktadir. Ornegin, aym kalorifer kazaninda bir
ay Seyitomer komiiri, diger ay Tungbilek komiirii
vakildifindan iki ayr kalite icin ayni yakma yin-
temi kullamiimaktadir,

3. Linyitlerin ev yakiti olarak kullamlmasinda
gozlenen kayiplar soyle siralanabilir;

a) Sobalarda :

Sobalardaki yakmaca kayiplara baghca iki etken
neden olmaktadir. Birincisi sobamin  yapisindan
ileri gelen kayiplar olup, bunlar % 40 dolayinda-
dir (MTA raporu). Bunun nedeni ise kullanilmak-
ta olan sobalarin her tarafindan hava alarak yan-
ma hizinin istenenin  ¢ok yukarisina g¢ikmasidir.
Yapilan deneylere gire 4 saatte yanmasi gereken
Tungbilek linyiti, piyasadaki sobalarda 2 saatte
vanmaktadir. Ikinci etken de komiirlerin faz]a
tozlu olmasi nedeniyle, kiile gecen yanmamig ko-
miir oranimin artmasidir.

b) Kalorifer Kazanlarinda :

Kalorifer kazanlar1 yakitlarmizin  ortalama nite-
liklerine gore Cizayn edilmemekte ve kazan iire-
timi- yabanci patentlere uygun yapimaktadir. Bu
kazanlarda genellikle birinci] hava diizenegi bu-
lunmaktadir. ikincil hava diizenegi ise yoktur.

Bu da yanma verimini diigiirmektedir. Bir diger
kayip da, komiirlerin fazla tozlu olmasi nedeniyle
gazlarin yanma olasihfinin tozlar tarafindan azal-
tilmasidir.

Bunlarin diginda genel bir kayip ise: bacalarin
standard sekle sahip olmamasindan cogmaktadir.

Komiirlerin dagitimindan yakimina kadar olan sii-
re¢ icinde toplam kayip % 60 dolaylarna ulas-
maktadir. 1974 yihnda bu kayip, 4 milyon ton tu-
venan linyite esdegier olarak hesaplanmigtir. Bag-
ka bir deyimle yilhk komiir kaybiun degeri 800
milyon TL. dir. (1 ton tuvenan linyit 200 TL. ola-
rak alinmgtir.)

Linyitlerin yakit olarak kullanilmasinda ugranilan
kayiplarin giderilmesi icin sunlar Gnerilebilir:

1. Komiirler i¢in bir yakma standardi hazrlan-
malidir.

2. Tasima {istlinligl, verimli yamsi, stoklama {is-
tunliili olan linyitleri 6n iglemlere ugratarak, ni-
teliklerini gelistirecek tesisler kurulmalidir. Ulke-
mizde bugiin, biri proje asamasinda bulunan iki
tesis lizerinde ¢ahgma yapilmaktadir.

3. Soba ve kalorifer kazanlarm iiretimi, {lkemiz
kogullarina uygun bigimde ve bir kamu kurulusu
denetiminde yapilmalidir.
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4.1, SONUCLAR

Yukarda linyitlerimizin potansiyeli, ozellikleri ve
ev 1sitmasinda kullamsim vermeye cahstik. Yuka-
ridaki veriler 1511 altinda ozel olarak su sonuglar
¢ kmaktadir,

1) Linyit rezervlerimiz simrhdir. Ve 6 milyon ton
civarindadir.

2) Linyit rezervlerimizin % 80 i ozel sektor elin-
dedir,
3) Uretimin % 76 sim TKI gerceklestirmektedir.

4) Ulkemiz linyit tilketimi ilerki yillarca iiretim-
den fazla olacaktir.

5) Ulkemiz linyitlerinin kalitesi diigiiktiir.

6) Ev isitmada kullamlan kémir kullammnda
% 60 oraninda kayip olmaktadir.

42. ONERILER

Ulkemizin dogal kaynaklarindan biri olan linyitin
halkimz gikarlar1 dogrultusunda (tiretilip kullanila-
bilmesi i¢in;

1) Tim linyit rezervleri devletlestirilmelidir.

2) Rezerv arama faaliyetleri yogunlagtirilmahdir,

3) Ulkemize ozgii iiretim makinalar1 gelistirilmeli,
maden makinalar1 imalati Tiirkiye’de yapilma-
hdir.

4) Linyitlerin caghitimu bir kamu kurulusu tarafin-
dan yapilarak aracilar ortadan kaldirilmaldir.
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5) Halkin 1s1 enerjisi talebi ile sanayinin enerji
talebi dengelenmeli, halkimiz tezek yakimindan
kurtarilmal, gerekirse kii¢iik ocak isletmecili-
gine gecilmelidir,

6) Linyitlerimizin {llkenin genel ¢ikarlar1 yerine
isbirlik¢i egemen cevrelerin ¢ikarlar dogrultu-
sunda c¢arcur edilmesine son verilmeli, bilhassa
Puncgbilek, Soma, Can linyitlerinin elektrik sant-

" rallerinde yakilmasi ¢nlenmelidir.

7) Linyit yataklarimizin yeni bastan genel bir de-
gerlendirilmesi yapilarak;

Linyitlerimizin rasyonel bir sekilde kullanilmasi
icin ev ve sanayi yakiti olarak ve elektrik
liretiminde kullamlacak  degisik 1s1 degerlikli
gaz, cesitli siv1 dirlinler ve kimyasal madde-
ler iireten kompleks ve tesislerin kurulmasi-
nin, gerek ilk yatinm, isletme masraflar1 ve
gerekse yan lriinlerin  degerlendirilmesi yo-
niinden olan ekonomikligi ve esnekligi goz
ontinde bulundurulmahdir,

8) Linyitlerimjzin piyasaya verilmeden once fizik-
sel ve kimyasal islemlerden gegerek aritilmas:
saglanmahdir,

9) Ev yakiti kullamm siiresince % 60'a varan
kayiplar1 onleyici ¢cahsmalar yapilmaldir.

10) Uretimi yiiriitecek, planhyacak olan teknik
elemanlara grev ve toplu sozlesme haklarim
iceren sendikal Ozgiirliiklerinin saglanmas: ge-
reklidir.

Koklii goziimler getirmeyecegini bilmemize ragmen

gerekli gordiiiimiiz yukardaki onerileri yapmay:

bir yurtseverlik gorevi saymaktayiz.



Komiirden

1 — GIRIS

1.1. KOMURDEN GAZ URETIMININ
TARIHCESI

Komiirden gaz iiretimi, ilkin komiiriin havasiz or-
tamda pirolizi (karbonizasyon) ile yapimig ve
iretilen gaz aydinlatma amaciyla kul]lamlmaya
baglanmugtir. 19. yiizyil sonlarinda, 1siklandirma
elektrikle saglaninca, komiir pirolizinde ana amag,
kok liretmek, 1sitma ve kimyasal iglemler igin gaz
elde etmek olmustur.

Kullanma alam biiylidiikce, % 70 den fazla kok
birakan pirolizin yerine bagka yontemler arastiri-
hip, bulunmustur. Piroliz ¢ogunlukla, ana amacin
metalurjik kok {iretimi oldugu alanlarda kullamm-
da kalmustir.

Komiirlerin  gazlagtinlmasinda kullanilan  diger
yontemler iginde en yaygin olarak kullamlani, su-
gaz1 veya mayi gaz lretimiydi. Sicak komiir ya-
tagh icine birbirini izleyen araliklarda hava ve
buhar verilerek yapilan gazlagtirma isglemi, paha-
I, igletmesi giic 've toplam verimi diigiik oldugun-
dan, zamanla yerini jeneratér gaz liretimine bi-
rakti, Sicak komiir yatagindan siirekli buhar ve
hava gegirerek iiretilen jenerator gaz, 1s1 degeri-
nin sugazindan diigiik olmasina kargilik, birim 1sit-
ma fiyatimin daha ucuz o]mas: nedeniyle kisa za-
manda sugazimn yerini aldi. Bu arada CO/H, ora-
m 1/2 dolayinda olan sentez gazi da, amonyak ve
pek cok degisik kimyasal madde endiistrisinde gir-
di olarak kullamlmaya baslandi.

ikinci Diinya Savasindan sonra, komiirden iireti-
len gazin yerini dogal gaz ve petrolden {iretilen
gaz almaya basladi. Ancak petrolce zengin olma-
yan bazi Avrupa lilkelerinde komiir teknolojisi lize-
rindeki ¢abgmalar siirdirildi,

Gaz Uretimi

Gazlagtirma yontemleri i¢inde en verimlisi, sabit
yatakta ve yiiksek basingta buhar ve oksijen kul-
lenarak yapilamydi. Bu tip gazlastirma igin en ge-
listirilmis yontem, Lurgi yontemicir ve Demokra-
tik Alman Cumhuriyeti, Ingiltere, Cekoslavakya ve
Giiney Afrika Cumhuriyeti'nde, sehirgazi ve tek-
nolojik gaz liretiminde kullamlmaktadir.

Toz halindeki komiirlerden akigkan yatakta ve at-
mosferik basingta gazlastirma yapan fabrikalar
ise, Federal Almanya, Sovyetler Birligi, Bulgaris-
tan, Ispanya, Cin Halk Cumhuriyeti, Japonya ... da
bulunmaktadir.

Son yillarda, dogal gaz rezervlerinin azalmaya yiiz
tutmasi ve petro] bunalimi, komiirlerin cesitli alan-
larda kullammlar: {izerinde yapilan c¢aligmalarin
yogunlagsmasina neden olmustur. Gerek temiz ve
kullamm kolay bir yakit olmasi, ve gerekse c¢e-
sitli kimyasal madde iiretiminde girdi olarak kul-
lammasi, komiirlerden gaz (iretimi  konusunca
ozel bir ilgi yaratmugtir.

1.2. TURKIYE'DEKI DURUM

Tiirkiye'deki uygulamayi, yiiksek sicakhk karbo-
nizasyonu, diigiik sicaklik karbonizasyonu ve sen-
tez gazi lretimi olarak iuceleyebiliriz.

Yiiksek sicakhk karbonizasyonu, tas komiiriiniin
1100°C ve 1250°C arasindaki sicakliklarda, havasiz
ortamda gazlagtirlmasidir. Ankara, Istanbul ve
fzmirdeki beg sehirgazi fabrikasi ve Karabiik, E-
regli ve Iskenderun'daki Demir-Celik kesimine ait
kok fabrikalar1 bu yontemle ¢ahgmaktadir. De-
mir Celik endiistrisinde iiretilen kdmiir gaz pro-
ses iginde kullamlmaktadir.

Sehirgazs fabrikalarinin, kapasiteleri ve kurulug
yillar1 Cizelge 1 ce goriilmektedir.

CIZELGE 1 — Sehirgaz Fabrikalarmm Kapasite leri ve Kurulus Yillar:

Kapasite Kurulus
Fabrika Nm’/giin Yili
fzmir ESHOT Sehirgaz Fabrikas: 32.000 : 1045
Istanbu] IETT Kurbagahdere Sehirgaz Fab. 90.000 1892
Istanbul IETT Yecikule Sehirgaz Fab. 81.000 1864
{stanbul IETT Beyoglu Sehirgaz Fab. 125.000 1891
Ankara EGO Maltepe Sehirgazi Fab. 220.000 1929
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CiZELGE 2 — 1966-1973 Yillan Arasnda Sehirgaz Uretimi ve Tiiketimi

URETIM Ticari ve Resmi
YILLAR 1000 m® Toplam I¢ Tiiketim Konut Sinai Kurumlar ~ Kurumlar

1966 123.333 103.812 251 91.533 6.976 ' 5.052
1967 127,518 107.802 227 95.072 7.062 5.441
1968 129.234 118.873 306 99.048 7.130 5.389
1969  131.4% 115.349 37 101,601 7.240 6.151
1970 131.339 112.991 329 99.119 7.082 6.461
1971 133.452 111,920 299 98.234 7.153 6.234
1972 132.929 113.030 300 99.243 6.943 6.544
1973 129.598 114.372 305 100.373 7.166 6.528

(Tiirkiye Istatistik Yilhg)

Ayrica Ankara'da yakit-yagindan (fuel-oil) kata-
litik kraking yontemiyle sehirgaz lireten Giiver-
cinlik Fabrikas1 bulunmaktadir. 1973'de igletmeye
alinan fabrikamn kapasitesi 260.000 Nm?/giin diir.

_1966-1973 willar arasindaki gehirgazi iiretimi, tiike-
timi ve tiiketimin dagihs:1 Cizelge 2 goriilmektedir.

Cizelge 3 de 1965-1974 wllan arasinda gehir-
gazi fabrikalarimn tiikettikleri tag komiirli mik-
tarlan verilmektedir.

CIZELGE 3 — 1965-1974 Yillari Arasmda Sehirgaz
Fabrikalarimin Taskomiirii Tiiketimi

TAS KOMURU
YILLAR TUKETIMI (Ton)
1965 262.301
1966 259.039
1967 250.475
1968 297.661
1969 281.201
1970 268.723
1971 290.112
1972 287.207
1973 280.752
1974 252.313

lik bir kismi, jeneratér gaz liretmek amaciyla
hava ve buharla tepkimeye sokulur. Uretim ocak-
lan ic¢in gerekli 151 jenerator gaz yakilarak sag-
lanmaktadir. Kalan kok komiirii de T. K. I. ye ve-
rilmektedir. T. K. I. bu kémiirii ev ve sanayi ya-
kiti olarak pazarlamaktadir. Cizelge 4 de sehir-
gazi fabrikalarmin toplam kok komiiri satiglar
verilmektedir.

CIZELGE 4 — 1966-1974 Yillar1 Arasinda Sehirgazn
Fabrikalarmm Kok Komiirii Satislary

KOK KOMURU
YILLAR SATISI (Ton)
1973 136.003
1974 111.992

T. K. 1. verilerinden ahnmustir,

T K. I. verilerinden alnmustir. *

Gaz f{retimi swrasinda yan iiriin olarak kok ké-
miiriit ve ham katran firetilmektedir, Kiigiikk kapa-
sitelerde ekonomik olmamasi nedeniyle, amonyak,
benzol, naftalin iretimine veya katran {riiniiniin
damitilmasina gidilmemektedir,

Sehirgazi fabrikalarimn ¢ok onemli bir yan {riinii
olan kok komiirii, karbonizasyonun son 1-2 saatinde
kimiiriin i¢inden buhar gecirilerek, su gaz elde
edildiginden, metalurjik amaclarla kullamlacak
ozellikte degildir. Yaklagik olarak, kullamlan tas
kémilriiniin agirhkca % 70-75'i kadar kok komiirii
iiretilmektedir. Uretilen kok komiiriiniin yaklagik 1/3
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Sehirgazi fabrikalarimin pazarlanan diger bir yan
iriinii de ham katrandir. Yaklagik olarak kullamlan
tag komiiriiniin agirhkca % 3,54 i kadar katran el-
de edilmektedir, Uretilen katran yaltkan olarak,
yakit olarak ve yol yapiminda kullamlmaktadir.
Ancak ham katran pazarlamasinda pek c¢ok giig-
ltklerle karsilagilmaktadir.

Yurdumuzda T. K. I. ye bagh Eregli Komiirleri
igletmesi'nin Uziilmez Kok Fabrikasinda, diigiik
sicaklik karbonizasyonuyla, ev ve sanayi yakiti ola-
rak kullamlmak {lizere semi-kok iiretilmekteydi.
1674 de, teknolojisinin eskiligi ve onarim gider-
lerinin  bilyiikligii nedeniyle, Uzilmez Semi-Kok
Fabrikas: devrecden ¢ikarilmustir.

Komiirlerin gaZlagtimlarak kullamldi@y differ bir
alan da sentez gaz ilretimidir. Azot Sanayisi'ne
ait Winkler ve Koppers-Totzek tipi gazlagtiricilar-
da, linyitlerin gazlastinlmasiyla elde edilen sentez
gazn amonyak {iretiminde kullanilmaktadir.



CIZELGE 5 — 19701974  Yillar1 Tas Komiiri Cretimi (Ton)
YILLAR 1970 1971 1972 1973 1974
Uretim 4.572.966 4.639.000 4.641.461 4.642.3%4 4.965.469

2 — UYGULAMANIN DOGAL KAYNAKLARIMIZ
ACISINDAN ELESTIRISI

1975 yih baginda, T. K. I. nin saptadigina gore,
tas komiirii rezervimiz :

Goriiniir 186.156.430 Ton
Muhtemel 255.234.513 Ton
Miimkiin 834.609.566 Ton
Toplam 1.276.000.509 Ton dur.

Bu satilabilir olarak 550.000.000 Ton tas komiiriine
kars: gelmektedir. Cizelge 5 den de goriilecegi gibi
tag kOmiirii tretiminde son yllarda biiyiik bir
artig gortilmemektedir.

T K. L. verilerine gore, 1974'Ce tag komiirii tiiketi-
minin gegitli kesimler arasindaki dagilim soyledir:

Isitma % .52
Demir-Celik Endiistrisi % 45,6
Sehirgazi Fabrikalar % 56
Diger Sanayi Kollar % 218
Ulastirma % 16,0

Tag komiirli {iretiminde optimal {iretim, 1977'den
baglayarak 5.850.000 Ton olarak saptanmustir.

Tiiketim tahminleri ise su sekildedir :

CIZELGE 6 — Tas Komiiri Tiiketim Tahminleri
(Ton)

1977 1982
Toplam 7.206.000 10.027.000
Demir-Celik Kesimi 5.849.000 7.608.000
Agik 1.356.000 4.177.000

Goraldiigi gibi, tas komiiri iiretiminde tasarla-
nan diizeye ulasilsa bile, yakin bir gelecekte tas

komir{i {iretimimiz, demir-gelik kesiminin gerek-
sinmesini bile karsilayamayacaktir.

Bu nedenle, yilda 300.000 Tona yakin tag komiirii
tiilketen sehirgazi fabrikalarinda baska bir yakit
kullanilmas: zorunlu olmaktadir.

Petrol liriinlerinden gaz iretilmesi, bir ¢bziim yo-
In olarak diisiiniillemez.

Tirkiye'de petrol ¢ikarmakta olan yerli ve ya-
banci petrol sirketlerine ait toplam rezerv
32.200.000 tondur.

1970-1974 yillar1 arasincaki  petrol iiretim tiiketim
ve dig ahmla ilgili bazi degerler Cizelge 7 de go-
rilmektedir.

Goriildiigld) gibi, {retimin tiiketime oram gittik-
¢e diismekte, tiiketimin artisiyla birlikte, dig ahm
fazlalasmaktadir. 1974 de disaridan alnan petrol
icin odenen para, 12 milyar TL. sim bulmustur.

1870 den 1974e 2,5 kati artan petrol dig ahmumn,
bu kosullarda 1980 lerde 30 milyon tonu bulacai
ve petrol fiyatlamnin deismeyecegli varsayilsa bile,
burun 3540 milyar TL. hk bir 6deme gerektirece-
g goriilmektedir.

Bu durumda petrole dayali bir endiistri olugturma-
nin, ne denli gerceklerden uzak olduffu ortadadir.

Burada ilging bir noktaya deginmekte yarar gor-
mekteyiz. Genel olarak, cegitli yakitlardan gaz
iiretimi maliyetleri hesaplarinda, petrol kdkenli
iiriinlerin, komiir kokenli iiriinlerden ucuza gel-
digi goriilmektedir. Oysa bizdeki uygulamada Ce-
gisik bir durum goze carpmaktadir. Yakit yagin-
dan sehitgazi iireten Giivercinlik Fabrikasi'yla,

CIZELGE 7 — 1970-1974 Petrol Uretim,

Tiiketim ve Dis Alim Degerleri

URETIM TUKETIM URETIM/TUKETIM  DIS ALIM
YILLAR (Ton) (Ton) ORANI (Ton)
1970 3.541.853 7.407.711 0,48 3.845.122
1971 3.452.486 8.568.699 0,40 5.428.692
1972 3.388.177 9.961.630 0,34 7.969.319
1973 3.511.241 11.537.286 0,30 9.305.832
1974 3.304.146 11.856.154 0,28 9.961.397
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tag komiiriinden sehirgaz iireten Maltepe Fabri-
kasi'nda, 100.000 m?¥/giin iretim kapasitesi gaz
abnarak, kuramsa] degerler iizerinden yapilan ma-
liyet hesaplarina gore, 1 m? gazin maliyeti Giiver-
cinlik’te 216 Krg'a, Maltepe'de ise 167 Krg'a gel-
mektedir. Giivercinlik i¢in amortisman hesaplanir-
ken, heniiz kabulii yapilmamg olan {iretim tesis-
lerine ait degerin, hesaplara alinmadifim da bu-
rada ayrica belirtmeliyiz.

Sorunun ¢oziimil linyit yataklarimizi degerlendir-
mektedir, :

T. K. 1. nin 1975 yih basindaki linyit potansiyeli :
Hazir $ 20.938.000 Ton

Goriiniir 3.652.748.000 Ton
Muhtemel 107.689.000 Ton .
Miimkiin 2.089.000 Ton
Toplam 3.783.514.000 Ton dur.

KFamu kesimindeki mevcut varhk bilinmekle be-
raber, ozel kesime ait yataklarin potansiyeli tam
_ olarak belli degildir.

Potansiyel konusunda oldugu gibi iiretim konu-
sunda da ozel kesim verileri kesinlik tagimamak-
tadir. Ancak bilinen, iiretim kogullarimin ilkelligi
nedeniyle ozel kesimde {iretim kayiplarinn biiyiik
oldufu ve gelecek yillar icin herhangi bir iiretim
planlamasina gidilmedigidir. Linyitlerimizin etkin
bir bi¢imde kullammi konusunda, gelecek yillar:
kapsayan planlarin yapilabilmesi icin &ncelikle,
ekonomik degeri olan tiim linyit yataklarimizin
kamulagtirilmasi gerekmektedir.

Bu arada komiirlerimizin, gerek enerji iiretiminde
ve gerekse kimya endiistrisi girdisi olarak kulla-
mmlam konusunda, ivedilikle ve biiylik bir dnem-
semeyle caligmalara girismemiz gerekmektedir.

Son 1015 y1] iginde pek ¢ok iilkede komiir tekno-
lojisini gelistirmeyi amagclayan ¢alismalar yogunluk
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kazanmistir. Bu arada uluslararasi dev petrol gir-
ketlerinin, enerji alaminda yeni somiirii alanlar:
varatma c¢abalarim gozden kagirmamamiz gerek-
mektedir. I¢ finansman olanaklar: gittikce azalan
dev petrol sirketleri (ornegin 1974'de, varil ba-
sina firetim gicerleri diistiikkten sonra 9,75 $ ka-
zanan Iran'a karsi, diinyanin en biiyiik petrol gir-
keti Exxon'un kazanci 85 cent olmustur) ek ener-
ji dallarinda ugraglar aramaktadirlar.  Ornegin
Exxon 1974'de kazancinin % 14'linii geleneksel gaz
ve petrol alanlar disindan elde etmistir. Oysa bir
yil 6nce bu deger % 6 idi. Exxon 1974'de 3 mil-
yon ton komiir ¢ikarmig ve 10 yil iginde 5 milyar-
bk bir ciro yapmas: beklenen yakit birimlerinin
iretimine baslamugtir.

Shell de Gulf Oil sirketiyle beraber niikleer san-
trallar kurmaktadir. Ayrica ABD'de genis komiir
yotaklarnin isletme hakkim satin almug bulunmak-
tadir. Bu arada Shell ve Texaco Sirketleri gazlag-
tirma yontemleri ve hidrojen iiretimi i¢in yeni bi-
rimler gelistirmek amaciyla c¢ahgmalar yapmak-
tecarlar.

Mobil Oil bitlimlii sist igletmeciligine, komiircii-
lige ve giines enerjisinden yararlanma tasarimla-
rina girigmistir.

British Council, Argonne, Esso ve Westinghouse
Sirketleri komiirlerin akigkan yatakta yakilmasi
tizerinde c¢ahigmalar yapmaktadirlar,

Ornekler daha da cesitlenebilir. Cizelge 8 de
ABD'de komiir gazlastirilmasi konusunda biiyiik
sirketlerin yaptik]ar1 yatirnmlar ve tasammlar go
rillmektedir. Simdilik somiirii i¢in yapilan yatirim-
larin gittikce arttiimi ve ¢ok yakin bir gelecekte,
dev enerji sirketlerinin, teknoloji aktarimu yoluyla
tem bir tekel kuracaklarim sbdylemekle yetinelim.

Kendi teknolojimizi  gelistirmek amaciyla tiim
olanaklarimizi  ku]lanmazsak, teknolojik bagimh-
liktan kurtulma umudu goriilmemektedir.



61

CIZELGE 8 — ABD de Komiir Gazlastirimas: Konusunda Biiyiikk Sirketlerin Yaptiklar1 Yatirnm ve Tasarimlar

SIRKET YONTEM URETIM KOMUR TUTARI DURUMU
TiCARI PROJELER Milyen Tiri | Ton/giin Milyon
ft3/giin Dolar

El Paso Natural Gas Co. Metanlastiricii 250 Pastalasma- | 26.600 491 1978 ce iliretime gececek.

Burnham Complex Lurgi gazlastiricis: yan Komiir Gaz fiyat1 1,51 $/milyon ft3

Transwestern coal Metanlagtiricih 250 Pastalasma- | 26.300 447 1978 de iiretime gegecek

Gasification Pasific Coal Lurgi gazlastiricisi yan Komiir

Western Gasification Co.

Panhandle Eastern Pipe Metanlagtiricili 250 Pastalasma- | 25.000 500 + 1978-1980 de liretime gege-

Line Co.-Peabody Coal Lurgi gazlastiricis: van Komiir cek

Co.

Michigan Wisconsin Pipe Metanlastiricih Aciklanmadi | Linyit Aciklanmad: |Agiklanmadi| 1993 yilina dek 2.7 milyon

Line Co., North American Lurgi gazlastiricis tonluk bir linyit rezervi bu

Coal Corp. is icin ayrimstir.

Northern Natura] Gas Co. Metanlastiricil 250 e it 400 + Herbiri 250 milyon ft3/giin

Cities Service Gas Co. Lurgi gazlastiricisi (ilk fab.) kapasiteli 4 fabrika kurul-
mas diisiiniiliiyor. ilk fab-
rika 1979 da isletmeye agi-
lacak 1975 deki on gelistir-
me calismalari igin 10 mil-
yon $ ayrilmastir.

Natural Gas Pipeline Co. Metanlastiricil 1000 Linyit 108.500 450 + N. G. P. L. Sirketi 2 mil-

of America Lurgi gazlastricis: (her fab. (her: bir yon tonluk rezervin kul-

250) _ fab. icin) lanma hakkina sahiptir.

Coloraco Interstate Gas Agiklanmad: 250 Aciklanmad: | 25.000 Aciklanmadi| CIG'nin 300 milyon ton

Co. Westmoreland Re- 10.000 acre ft su lizerinden
opsiyonu vardir.

Columbia Gas System — — — —_— — CGS'in 293 milyon tonluk
bir komiir rezervini kul-
lanma hakki bulunmakta-
dir




SIRKET

YONTEM

TiCARI PROJELER

Texas Gas Transmis-
sion Corp.

Consahdation Coal Co.
Eastern Gas Fuel Asso-
ciates

Consolidated Natural Gas
Co.

Island Crcek Coal Co.
Carter Orl Co.
Koppers Co.

Panhandle Eastern Pipe
Line Co. and Peabody
Coal Co.

Columbia Coal Gasifica-
tion Corp. Carter 0Oi] Co.

Pennsylvania Gas and
Water Co.

Southern Natural Gas

Agiklanmad:

Agiklanmad:

Agiklanmad:

Koppers-Totzek

Ac¢iklanmada

Agiklanmadi

HYGAS veya

Agiklanmadi




CIZELGE 8'in Devam

URETIM KOMUR TUTARI DURUMU
Milyon Tiri | Ton/gi Milyon
1t!/giin i Dolar
Aciklanmad: |Agiklanmad: |Agiklanmad: | Agiklanmadi Uygun bir rezerv bulunur-
sa TGT bir fabrika kura-
cak ve EGFA komir
cikartma iglemini yiriite-
cektir.
250 Agiklanmad: | Agiklanmadi |Agiklanmadi | CNG 300 milyon  tonluk
A rezervin % 70 isletme
hakkina sahiptir.
Aciklanmad: | Agiklanmad: | Agiklanmadh | Agiklanmadi
Agiklanmads | Agiklanmad: | A¢iklanmad: | Agiklanmad
Aciklanmadi | Her cins - — 250 psig'lik pilot fabri-
kada iiretilen disik 1s
7 degerli gaz metanlastirila-
rak, yiksek 1s1 degerli
gaza doniistiiriilebilir.
Aciklanmadi |Aciklanmad: |Agiklanmadh | Agiklanmads Yapilabilirlik ¢ahsmalar
stirdiirilmektedir.

300 Agiklanmad: |Agiklanmad: | 635 Sirketler komiir yataklar:
isletme hakk: satin alma-
va cahsmaktadirlar.

Bir demonstrasyon fabri-

80 5000 Al

Sk S kasi tasamsi Office of
Coal Research'e sumul-
mustur.

250 Ac¢iklanmad: | Agiklanmadi | Aciklanmadi Komiir igletme hakkim
satin almaya calismakta-
dir.




1e

SIRKET YONTEM
TICARI PROJELER
Texas "Gas Transmission Agiklanmad:

and Commonwealth of
Kentuchy

ARASTIRMA VE GELISTIRME CALISMALARI

El Paso Natural Gas Co.

Northern Illinois Gas Co.
and State of Illinois

- Conoco Methanation Co.

and Scottish Gas Board

South African Coal, Oil
and Gas Corp. (SASOL)
and Lurgi

COGAS Development Co.

Lurgi

COED

Lurgi

COGAS




CIZELGE 8'in Devami

URETIM

KOMUR

TUTARI

DURUMU

Milyon

ft3/giin

Ton/giin

Milyon

Agiklanmad:

Agiklanmad:

1980 de pilot fabrika sek-
linde g¢ahsmaya baslaya-
caktir. Daha sonra fabri-
kanin 250 milyon ft3/giin
kapasiteye ¢ikarilmas: Cii-
stiniilmektedir.

80
(ayrica 10000
bbl/giin siv1
iiriin)
26

Fastalagma-
yan Komiir

Aciklanmadi

Bitlimli ve
yari Bitiimlii

10.000

19

Agiklanmadi

115

’

Ham sentez gaz iiretecek
fabrika 13 ayda kurulabi-
lecektir.

DCR'a sv1 ve gaz lrin
tiretecek bir demonstras-
yon fabrikasi kurma one-
risinde bulunmustur.

11 firmaca himaye edilen
fabrika 2,5 milyon ft3/giin
diigiik 151 degerli gaz1 ba-
sariyla metanlagtirmakta
dir. Woodal Duckham Ltd.
Sirketiyle kontrat yapil-
mstir.

Lurgi yontemiyle iiretilen
gazin  metanlagtirilmas:
icin deneysel program ha-
zirlanmgtir.

Pilot fabrika OCR fonun-
dan kurulmustur. Akigskan
yatakta komiir piroliziyle
950 Btu/ft® 11 degerinde
gaz iiretilmektedir.




CIZELGE 8'in Devamu

SIRKET

YONTEM

URETIM

KOMUR

TUTARI

DURUMU

TICARI PROJELER

Milyon
ft?/giin

Tiirii

Ton/giin

Milyon

Institute of Gas
Technology

Institute of Gas
Technology

Consolidation Coal Com-
pany

B. C. R. Inc.

M. W. Kellog Co.

Garrett Research
Development Co.

Chemical Construction Co.

HYGAS

Buhar-Demir
Yontemi

CO, - Ahai

BI - GAS

Kellog Erimis Tuz
Yontemi

Isimlendirilmedi

Union Carbide

15

20

2.0

23

Her cins

Hidro-gazlas

tirilmis Ko-

miir artig:
Linyit

Her cins

Her cins

Her cins

75

40

120

9,5

18,2

93

18
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Pilot fabrika caligsmakta-
dir. 950 Btu/ft3 1s1 degerli
gaz liretilmektedir.

DCR/A. G. A. programin-
dan fon ayrilmugtir. Akis-
kan yatakta hicrojence
zengin gaz lretilmektedir.

Pilot fabrika c¢alismakta-
dir. 1974 de eklenen me-
tanlastirica denenmek-
tedir.

1975 ortalarinda igletmeye
gecmesi planlanmustir. 950
Btu/ft? 11 degerli gaz iire-

1967'den beri deneme ca-
hgmalar1 siirdiriilmekte-
dir.

Colorado Interstate Gas
Co. tarafindan himaye
edilen pilot fabrikada, at-
mosferik  basingh  tek
reaktorde deneme c¢alis-
malan sirdiiriilmektedir.

Union Carbide lisansiyla
300 Btu/ft? 151 degerli gaz




SIRKET YONTEM

TICARI PROJELER

General Atomic and Stone Niikleer Komiir
an¢ Webster Gazlagtirma
Yontemi
Applied Technology Corp. ATGAS
U. S. Bureau of Mines SYNTHANE
U. S. Bureau of Mines HYDRANE
Exxon Corp. o
Battelle Columbus Lab. Bilinmiyor

Chem. Systems Ins. _—

Woodal-Duckham Ltd. Endiistriyel Yakit

Gaz1 Yontemi

Westinghouse Electric Westinghouse
Corp.




CIZELGE 8'in Devam

URETIM

KOMUR

TUTARI

DURUMU

ft3 /giin

Tiirii

Ton/giin

Milyon

14

08

Agiklanmadh

Agiklanmad:

Her cins

Her cins

Her cins

Bitlimlii

Aciklanmad

Aciklanmadi

70

Agiklanmadi

Agiklanmadi

Agiklanmadi

1,1

10

Acgiklanmad:

30

41

19

Yontem igin gerekli 1s1
yiksek sicakhk gaz so-
gutmal reaktorle saglan-
maktadir.

EPA ve A. G. A. fonuyla
kurulacak olan &n-pilot
fabrika gelistirilmektedir.
Rust Engineering Co. ile
konfrat yapilmistir.

Pilot fabrika c¢ahsmak-
tadir.

‘Yontemde 0. kullamilma-

maktadir.
Pilot fabrika kurulmas:
ertelenmistir.

Sentez gaz iiretim yonte-
mini gelistirme konusun-
da DCR/A. G. A. ile 30
ayhk kontrat yapilmustir.
Metanlastirma yontemini
gelistirme konusunda
DCR/A. G. A. ile 30 ay-
hk kontrat yapilmugtir.
Gelisgtirilmis bir jenera-
tor-gazi iretim yontemi
kullanmilmaktadir.

1978 de ticari bir fabrika
kurulacaktir.




