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ENERJI NAKLINDE

Gandamar

Bir sinai tesis insan vu-
cuduna benzer. Her ikisi-
nin de enerjiye ihtiyac
vardir. Sinai tesisin ener-
jisi elektrik, candamari da
enerjiyi nakleden yeralt
kablosudur.

Devamli enerji i¢in daima
KAVEL'e glveniniz.
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Kontak Usiili Siilfirik Asit Fabrikalarinda Prodiiktiviteyi

Yiikselten Teorik Esaslar

II
(Yazinin I. bolimil 38. sayili mecmuamizda yaymnlanmgtir.)

KUKURT DIOKSIT GAZININ EN 1Yl KONSANTRASYONLARI - LUZUMLU
"KATALIZOR UZERINE GAZ BILESIMININ TESIRI

Yazan : G. K. Boreskov

Siilfiir minerallerin kavrulmak suretiyle
kilkiirdiiniin yakilmasinda verilen hava lizu-
mundan fazla olabildigi i¢in, kiikiirt dioksit
gaz1 konsantrasyonu oldukca genis limitler
arasinda degisir. Kiiklirt dioksit gazmmin kon-
santrasyonunun ylikseltilmesi, oksijen konsant-
rasyonunun azalmasiyle ters orantilidir.

Simdiki halde kiiklirt dioksit gazinin en
iyl konsantrasyonunun ne olaca hususunda
bazi anlagmazhiklar vardir .Bu anlasmazlik en
iyl konsantrasyon fikrinin acikc¢a tarif edilebil-
mesinden ileri gelmektedir. Bu anlasmazlia
dilgliren tariflerin birinde en iyi konsantras-
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yon, en yiiksek reaksiyonun hizimin elde edi-
lecegi konsantrasyondur, diger tarif ise kata-
lizériin hacim birimi bagmma en yiiksek pro-
diiktivitenin elde edildii konsantrasyon olup
bu halde kiikiirt dioksit gazimin konsantrasyo-
nunun fonksiyonu olarak katalizoriin hacim
birimi basina prodiiktivite egrisi bir maksi-
mum ihtiva etmez. Kiikiirt dioksit gazinin kon-
santrasyonunun ani olarak artmasi prodiikti-
viteyi diislirlir ve sabit bir prodiiktivite elde
edebilmek i¢in liizumlu katalizbr miktarim ¢o-
galtir. Kiikiirt dioksit gazimin oksidasyonu ki-
netik bagintiyla kolayca tetkik edilebilir :
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x = SO, nin SO, e kismi doniigiim derecesi,

T = Gaz karigim ile katalizoriin saniye ola-
rak temas siiresi,

K = Direk reaksiyon hiz sabiti,

a = Gaz kansiminda baslangicta bulunan

SO, nin hacimce yiizdesi,

b = Gaz kangiminda baglangicta bulunan ok-
sijenin hacimce ylizdesi,
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Oksijenin daima bilylik fazlas1 mevcut ol-
dugundan, konsantrasyonunda meydana gelen
deggfismeler ihmal edilebilir ve oksijenin orta-
lama konsantrasyonu hesaplarda kullanmlabi-
lir. Prodiiktivite (G) kontak doniiglim nisbe-
tine ve kiikiirt dioksidin baslangig konsantras-

K,=80, + 1/2 0. = SO; reaksiyonunun
denge sabiti,

= Reaksiyon dolay:siyle azalan gaz hacmini
gosteren katsayi,

Yukarida bagmnt: integre edilirse 0, donii-
siim nisbetine bagh olarak liizumlu temas za-
mani bulunur.
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yonuna bagh olarak, diniisen gazin (V) hac-
miyle orantili olduguna gbére :

G = a Vax

Prodiiktivite (G) olduguna gore, x » kon-
tak doniigiim nisbeti igin lizumlu katalizdr
hacmi (v) :
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Kilkiirt dioksit gazimin konsantrasyonunun
artisi ile ortalama oksijen konsantrasyonu

(b-— a Yacp )

(2) incj esitlikteki integralin bilylikliigiine
glre tesbit edilen ve belli bir doniisiim nisbe-
tine tekabiil eden optimal temparattr azaldik-

azalir,

a
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Tablo 2 ve gekil 4 pirit kavrulmasinda elde
edilen muhtelif konsantrasyonlu gaz karigim.
lan icin (sabit bir prodiiktivite ve sabit bir
kontak donlisiim nisbetinde) lizumlu katalizor
hacimleri icin hesap neticesini vermektedirler.
(Devamh egri (2) inci egitlik i¢in, nokta nok-
ta egri (3) lincil esitlik icin)

Tablo 2. piritin kavrulmasindan elde edi-
len gaz kanmsmmlannin doniisimil icin lazim
gelen katalizbr hacmi.

Baglangic Bllesimi | Egitliklere gore lizum-

% Iu katalizér hacmi

SO, 0O, 2) 3)
5 13,9 0,53 0,66

6 124 0,73 0,81

7 11,0 1,00 1,00

8 9,6 1,62 1,40

9 8,1 2,98 2,08

Burada kiikiirt dioksit konsantrasyonunun
% 17 oldugunda lizumlu katalizbér hacmi birim
olarak alinmistir. Katalizorden ekonomi fikri
bakimmndan miimkiin oldugu kadar kiikiirt di-
oksit konsantrasyonu algak olan bir gaz kar-
simmu ile caligilmasi avantajli olmaktadir. Fakat
katalizOr ' sarfiyat:1 ekonomiyi tayin eden tek
faktdr degildir. Gaz konsantrasyonunun, biitiin
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ca, buna muvazi olarak reaksiyon hiz sabiti de
azalir.

Kiikiirt dioksit gazinin konsantrasyonu ar-
tirilirsa, derhal katalizbr hacminin de arttirl-
mas1 neticesine varillir. Son zamanlarda N. V.
GERBURT-GEYBOVITCH yiiksek kontak dt-
nilsiim nisbetlerj icin kinetik esitlife muvazi
olarak ayni kantitatif neticeleri bulmuslardir.

- dx

xa

K |1
KpG-x V(b-2x

B (3)

operasyonlarin prodiiktivitesi {iizerine tesirini
degerlendirmek liizumludur.
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SEKIL: 4

Kikirt dioksit gazi konsantrasyonuun fonksiyonu olarak
lizumlu katalizér hacmi

KUKURT DIOKSIT GAZININ KONSANT-
RASYONUNUN FONKSIYONU OLARAK
KONTAK CIHAZININ PRODUKTIVITESt-
NiN DEGiSiMI

Kiikiirt dioksit gazimin konsantrasyonunun
artigt ile liizumlu katalizbr miktar ve buna
bagh olarak katalizbr tabakasimin yliksekligi
artacagindan Sekil 1. in gsterdigi gibi belli bir
hidrolik mukavemet i¢in cihazdan gegen gaz
miktar1 azalir.



Kontak cihazinin prodiiktivitesi :

G=a (4) esitligi ile verilmigtir.

'1'0.37

Sekil 5. piritten elde edilen gazin kiikiirt
dioksit konsantrasyonunun artisi ile kontak
cihazinin prodilktivitesinin degisimini gosteri-
yor. Seyreltik gaz bolgesinde (4) esitliginin pa-
1 bilylikk ve paydanin biiylimesini geger, bu
bolgede kontak cihazimin prodiiktivitesi kon-
santrasyon ile artar. Yiiksek konsantrasyon bol-
gesinde T ¢ok daha cabuk artar ve kiikiirt di-
oksit gaz1 konsantrasyonu yiikseldikce kontak
cihazinin prodiiktiviteleri azalir, maksimum
prodiiktivite % 7,5 civarinda kiikiirt dioksit
konsantrasyonuna tekabiil eder. Bununla be-
raber bu maksimumun genis oldugu, kiikiirt
dioksit gaz1 konsantrasyonu % 6,5 dan 9 a
kadar degistigi zaman, kontak cihazinin pro-
dilktivitesinin % 5 den az degistigini hatirlat-
mak llizumludur. Bundan dolayr kontak ciha-
zinin prodiiktivitesi, optimum gaz konsantras-
yonunun seciminde esas faktdr olarak kullanil-
maz.

ler. Yikama seksiyonunun prodilktivitesi dik-
kate alinmaz, zira orada kiikilirt dioksit gaz-
nin maksimum seviyesi degismez. Kurutma
kulelerinden evvel hava ilavesiyle firin gaz is-
tenilen konsantrasyona kadar seyreltilebilir,
Yalmiz kompresyon, absorpsiyon (sogutucular
hari¢), kurutma seksiyonlarimn prodiiktivitele-
rinin yiikselmesini dikkate almak lazimdir. Bu
istihsal iinitelerinin amortisman masraflarn kil-
kiirt dioksit gazimin baslangi¢ konsantrasyo-
nuyla ters orantili alinabilir.

Sekil 6. kiikiirt dioksit gazinin degisik basg-
langic konsantrasyonu i¢in, kurutma, absorbsi-
yon, kompresyon ve katalizbriin amortisman
masraflarimin neticelerini gosteriyor. 1 inci eg-
ri, isaret edilmis seksiyonlar i¢in kiikiirt diok-
sit gazinin baglangic konsantrasyonunun yiik-
sek oldugu hallerde amortisman masraflarimn
azalmasim gosteriyor. 2 inci egri % 97,5 kon-
tak doniisiim derecesinde kiikiirt dioksit kon-
santrasyonunun atisi i¢in katalizbr masraflar:-
nm gosteriyor. 3 iincii egri masraflar toplami
nin degisimini veriyor. Toplam masraflar eg:
risinin minumumda gdriildiigii gibi kiikiirt di-
oksit gazimin en iyi baglangi¢ konsantrasyonu
% T - 175 a tekablil ediyor. Bu kiikiirt dioksit
gaz1 konsantrasyonu netice olarak ekonomi ba-
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SEKIL: 5

Kikirt dioksit gaxi konsantrasyonuun fonksiyonu olarak
kontak chazinin prodiktivitesi

PRODUK TIVITE

—

TOPLAM MASRAFLARIN MINUMUMUNA
TEKABUL EDEN KUKURT DIOKSIT GAZI
KONSANTRASYONU

Lilzumlu katalizr miktarinin arttirilmas:
masrafi, gaz konsantrasyonunun yiikseltilmesi
icin ilive olacak masraflar, fabrikanin biitiin
kisimlarimin prodiiktivitesinin  ylikselmesi do-
layisiyle yapilacak ekonomi, en iyi gaz kon-
santrasyonunun tesbit edilmesine imkan verir-
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SEKIL: 6

Kikirt dioksit konsantrasyonunun asit maliyeti
Uzerine tesirl
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kimindan en avantajhidir. Bu deger piritin kav-
rulma gazlarimin doniistiiriilmesij icin yeni fab-
rikalarin projelerinde temel olarak alinmalidir.
Toplam masraflar efrisinin minimumu keskin
degildir ve kiikiirt dioksit konsantrasyonunun
% 1 degigimi hissedilecek bir tesir yapmaz.
Eger kuyruk gazlariyla kacan kiikiirt dioksit
gazlarindan istifade edilebilirse kontak doni-
siim nisbetini biraz daha indirmek makdl olur,
o zaman katalizor masraflar1 azalir ve optimal
kitkiirt dioksit konsantrasyonu ylikseltilebilir.

4 lincli egri katalizbr masraflarimin degisi-
mini ve 5 inci efiri kontak doniisiim nisbetinin
%92 oldugunda toplam masraflar gdstermekte,
minumum, % 8 kiikiirt dioksit konsantrasyonu-
na isabet etmektedir.

KUKURT DIOKSIT GAZI KONSTRASYO-
NU ARTTIGINDA KATALIZORUN ASIRI
ISINMASI

Birinci katalizbr tabakasimin sonuna dogru
temperatiiriin yilikselmesinden kacimilamadigin-
dan, vanadyum katalizorlerin aktifliginin azal-
masi tehlikesi dolaywsiyle kiikiirt dioksit gaz-
nin konsantrasyonunun yiikseltilmesi hali hald
simrli olmakta devam etmektedir. Gazin bag-
langi¢c kilkiirt dioksit konsantrasyonunun art-
mas: kontakta gazin isisitm  arttinr, diger ta-
raftan oksijen konsantrasyonu diisiik olacagin-
dan tutusma temperatorii yilkselir, bu da ga-
zin katalizbr tabakasina en uygun giris tempe-
ratiiriinlin yiikseltilmesini icabettirir. Bu iki
faktdr kontak kitlesi tabakasimin sonuna dog-
ru temperatiir yiikselmesini meydana getirir.

Tablo 3. kiikiirt dioksidin ve oksijenin muh-
telif baglangic hisseleriyle adiyabatikman ka-
rarlh gaz karigimlarimin kontak reaksiyonunda
birinci tabakanmn sonuna dogru maksimum
temperatiir artiglarim1  vermektedir. Piritin
kavrulma gazlarmmn % 7 kiikiirt dioksit ihtiva
etmesi halinde, birinci katalizir tabakasina gi-
riste gazin en miinasip sicaklifinin 440°C ye
egit olmasmmin l4zim geldigi tabloda goriilmek-
tedir.

Kilkiirt dioksit gazinin baslangic konsant-
rasyonunun % 9 a kadar artmasi, birinci kata-
lizbr tabakas: i¢inde i1sinmamin 20-25° daha faz-
la artmasina sebep olur ve azami sicaklik
610615 °C yi bulur. Bu temperatiir her neka-
dar vanadyum katalizdriiniin termik ayrisma-
s1 icin kifi degilse de, katalizbriin hizmette
kalma siiresinde miihim azalmaya sebep olmak-
tadir.

Tablo 3. Gaz karnsiminmin muhtelif baglan-
gi1¢ konsantrasvonlarinda katalizériin minumum
1Isinma miktarlar :
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terkibi sicakhin *C tabakada
kontak
doniigiimii
SO, O: Giris Cikig ‘ %
Ham madde: pirit
70 ll,OJ 440 591 75,9
8,0 96| 443 602 70,7
9,0 81| 447 611 65,1
Ham madde: kilkiirt
8,0 13,0 435 602 74,4
90 120/ 438 614 69,8
10,0 11,0 440 623 65,7
12,0 90| 445 634 58,2

Kiikiirt ile ¢alisildiginda vanadyum Kkatali-
zbriniin sicakhifa dayanikhlifinin ¢ok yiiksek
olmas:1 lazimdir. Endiistri sartlarina dayanik-
lhhklarimin  arttirilmas: icin  bu katalizbrler
lizerinde yapilan tecriibelerin hizlandiriimasi
lazimdir. Eger 635 °C sicakhiga Kkafi derece
dayaniklis1 bulunursa zararlh safsizliklar ihti-
va etmeyen; yiliksek baslangi¢ konsantrasyon-
lu kiikiirt dioksit ile caligmak makul olacak-
tir.

KONTAK DONUSUM NiSBETININ
ALCALTILARAK PRODUKTIVITENIN
YUKSELTILMES! IHTIMALLERIT

Halen calisan fabrikalarin masraflarinin
azaltilmas: i¢in kiikiirt dioksit gaz konsant-
rasyonunun optimumun iizerine c¢ikarilmasi
makQl bir care olarak goriinmektedir. Bu ge-
kilde caligmalarin siddetlendirilmesi kontak
doniisim nisbetinin  indirilmesiyle miimkiin
olur. Kontak doniisiim nisbetinin azalmasiyle
lizumlu katalizbér miktar1 derhal azalir. Me-
seld % 92 kontak doniisiim nisbeti elde et-
mek icin % 97,5 kontak doniiglim nisbetiyle ¢a-
hsildigina nazaran 3 defa daha az katalizdr mik-
tarina ihtiya¢ vardir. Kontak cihaz i¢in 1lii-
zumlu katalizor sarji bir kontak doniisiim nis-
beti daha yliksegine gbre yapilir. O zaman
kontak doniisiim nisbetini bir kadar azaltmak
suretiyle, gaz konsantrasyonunun yiikseltil-
mesiyle olsun c¢alisilan gaz hacminin artinl-
masiyle olsun asit istihsal miktar1 yiikseltile-
bilir.

Tablo 4. sabit gaz hacmiyle cahsildifina
gore, kiikiirt dioksit gazimin baslangic konsant-
rasyonunun arttirilmas: suretiyle kontak ci-
hazinin prodiiktivitesini ve kontak doniislim
nisbetinin degisimini veriyor. Gazin baslangi¢



kilkiirt dioksit konsantrasyonunun 7 den 9 a
arttinnlmasinda, kontak doniisiitm nisbetinin
% 975 den % 93,1 e azalmasi pahasina pro-
rilkktivite % 23 yilkselir.

Tablo 5. prodiiktiviteyi iyilestirmek igin
kiikiirt dioksidin baglangi¢c konsantrasyonunun
sabit tutulmasiyle gaz hacminin arttinhgim
gostermektedir. Calisilan gaz hacminin artti-
rilmasi, hidrolik mukavemetin yiikselmesi ve
151 degistiricinin yilzeyinin kafi gelmemesi do-
layisiyle bir limite erisir. Tablonun sonuncu
satirlarindaki caligmay1 gerceklestirmek kon-
tak cihazinin konstriiksiyonunu degistirmeksi-
zin ¢ok giictiir.

Sabit bir gaz hacmi altinda, SO. konsant-
rasyonunun yiikseltilmesi ve kontak donilisim
nisbetinin olduk¢a indirilmesiyle prodiiktivite-
nin yiikseltilebilecegi tamamen asikardir.

Algak bir kontak doniisiim nisbetiyle c¢ali-
sirken mahsulil ylikseltmek l4zim gelirse, ca-
lisilan gaz hacminin ylikseltilmesi iktiza eder.
Hidrolik direncin azalmas: i¢in halka seklinde-
ki katalizor taneciklerinin kullanilmasi1 lizum-
ludur. Calsilan gaz hacminin arttiriimas: icin
biitiin ihtimaller yerine getirildikten sonra kii-
kiirt dioksit gaz1 konsantrasyonunun yiiksel-
tilmesine tekrar miiracaat edilebilir.

Tablo 4. Kiikiirt dioksit gazinmin baglangic
konsantrasyonunun yilkselmesine gdre kontak
dbnlisim nisbetinin ve prodiktivitenin degisi-
mi,

Baglangic konJ Kontak donii-
santrasyonu nisbeti Prodiiktivite-
7,0 97,5 0
5 96,8 6,5
8,0 95,9 12,5
8,5 94,7 18
9,0 93,1 23

Tablo 5. % 7 sabit SO, konsantrasyonunda
calisan gazin hacminin yiikseltilmesiyle prodiik-
tivite ve kontak doniisiim nisbetinin degisimi.

Caligan gaz Kmkmmu Prodiiktivite-
hacmi % nin arti;t %
100 975 0
118 97,0 17
137 96,5 35
154 96,0 51
232 94,0 124
315 92,0 194
NETICE :

1 — Kontak usulii Siilfiirikasit tesislerinin
prodiiktivitelerinin artiriimasimin baglica gcare-
si iglenen gaz hacminin arttirilmasindan iba-
rettir. Bunun i¢in kullamlan kontak kitlesinin
halka sekline getirilmesi ve gazin geciginde yilk-
sek mukavemet gisteren tesisin baz1 detayla-
rinin degistirilmesi 14zim gelebilir. Bu gekilde
kontagin kismi bos hacminin arttirilmasi sure-
tiyle kontak donilsiim nisbeti yliksek seviyede
tutulabilir.

2 — En avantajli kontak doniisiim nis.oeti
% 97,5 - 98 e esittir. Daha yiikselen kontak do-
niisiim nisbetleri i¢cin katalizbr masraflan art:-
sin1, elde edilen mahsul artiginin degeri karsila-
maz. isaretlenmis olan en iyi degerlerden daha
dilsiik bir kontak doniisiim nisbetiyle calisil-
mas1 kuyruk gazlarinda kalacak SO, nin kaybi
dolayisiyla hi¢ avantajli degildir. Bu kuyruk
gazlarinin bisiilfit v.s. yapilmasindan kullaml-
mas1 l4&zuim gelir.

3 — Piritten ¢ikan kiiklirt dioksit gazi
icin en iyi konsantrasyon % 7 - 7,5 e esittir,
daha yliksek bir konsantrasyon makul degil-
dir, zira artacak olan kontak cihaz1 bedeli ve
katalizor masraflarimi, kurutma, kompresyon
ve absorbsiyon seksiyonlarinda gazin hacmi-
nin azalmasindan dolay: tasarruf edilecek pa-
ra karsilamaz,

4 — Prodiiktivitenin artinlmas: ihtiyac:
halinde, calisilan gaz hacminin yiikseltilmesi,
kontak doniisiim nisbetinin azaltilmasi1 makul
olmaktadir. Yalmz cekilen gaz hacminin ylik-
seltilmesi icin biitiin ihtimallerden netice alin-
mazsa O zaman gazin baslangi¢c konsantrasyo-
nunun artinlmasina gidilmelidir .
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petkim

TURKIVE PETROKIMYA SANAYII

Petrokimya, petrol iiriinlerini ham madde
olarak kullanan kimya sanayiinin biiyiik bir
dalidir. Insanhik hizmetine girdigi giinden, Yir-
minci Asrin ikinci yarisina kadar sadece bir
akaryakit ve asfalt kaynag olarak kullanilmak-
ta olan petrol, 2. Diinya Savaginin yarattigi ih-
tiyaclarin karsilanmas: yoniinde bilim adamla-
rimin {izerine egildigi verimli bir ham madde
olmustur. Yapilan arastirma ve buluslar sonu-
cu, son yirmibes yilda dilnya sanayiinde mey-
dana gelen biiyiik gelisme, kimya sanayiini ko-
miir esasindan rezervi ve liriinii daha cok ve
cesitli olan petrol esasina donmeye zorlamis-
tir. Bunun sonucudur ki, Ozellikle «Naftan ve-
ya «Tabii Gazin» ana ham madde olarak kul-
lanildigr bu sanayi dalinda bu giin binlerce
kimyasal maddenin iiretimi imkan dahiline gir-
mistir. Bilylik gayretlerle gelismesine hizla de-
vam edilen petrokimya sanayiinin, insanlik hiz-
metinde en c¢ok yer alan maddeleri olarak;
Plastikler, sentetik kaucuklar, deterjanlar,
sentetik lifler, zirai miicadele jlaglari, boyalar,
karbon siyahi1 ve sentetik giibreler siralanabi-
lir. Yurdumuzda da en ¢ok kullanilan petrokim-
yasal maddeler yukarida sayilanlardir. Bu mad-
delerin kulamildig: sanayi kollarindaki hizli
gelisme, bunlara olan talebin artmasina ve do-
layisiyle ithalat miktarimin biiylimesine sebep
olmustur. Petrokimya maddelerinin kullanildig
yan sanayj kollarindaki bu hizli gelisme, Tiir-
kiye'de petrokimya sanayiinin gerceklestirilme-
sini zorunlu kilmigtir. Bunun yani sira;

a) Yurdumuzda isletmeye acrlan rafineri-

lerde, petrokimya sanayiinde kullanila-
cak ham madde iiretiminin imkan da-

b) Smnai ve zirai gelismenin sonucu ola-
rak, kimyevi maddelerdeki talep artisi-
nn ve pazarin, bu sanayinin asgari
ekonomik kapasitenin {istiinde bir ka-
pasite ile kurulmasina yeterli olusu,

c¢) Bu sanayiinin kurulabilmesi ve isleti-
lebilmesi i¢in teknik bilgi ve yetismis
elemanlarin yurt icinde mevcut olusu
gibi sebep ve avantajlar, bu sanayinin
Tiirkiye’de kurulmasimi kolaylagtirmis-
tir.

Tiirkiye Petrollerj Anonim Ortaklhifinin ye-
ni bir gsirket kurma teklifi {iizerine Petkim
Petrokimya A. $. 1965 Nisan’inda kurulmus ve
bu sirket, Tiirkiye'de Petrokimya sanayiini
gercgeklestirmekle vazifelendirilmistir. Kurulus
sermayesi 250 milyon TL iken goriillen luzum
iizerine sermayesi 500.— milyon TL ya c¢ikar-
tilan Petkim Petrokimya A. $. nin ortaklan :
Tiirkiye Petrolleri A. O. (% 55), T. C. Emekli
Sandig1 (% 25), Ordu Yardimlagsma Kurumu
(% 20) dir.

Tiirkiye’de Petrokimya tesislerj halen Ko-
caeli Vilayeti, Yarimca mevkiinde bir milyon
metre karelik bir sahada kurulmaktadir. Te-
sisler, Ipras Rafinerisinin yanindadir.

Yarimca'da tamamlanmak iizere olan Petro-
kimya Kompleksi «Nafta» esasina dayanmak-
tadir. Ilk kademede, yilda 125.000 Ton Nafta
isleyecek olan Komplekste, tevsilerj miiteakip
250.000 Ton/Y1l Nafta kullanilacaktir,

Petkim Petrokimya A. $.nin 1966 yilinda

hiline gelmesi, fillen yatimmina basgladifi tesisler sunlardir:
30.000 Ton/Yil (ETILEN) Kapasiteli 2 ;
D00 s (PROPILEN) ‘ ETILEN UNITESI
13.500 » » POLIETILEN UNITESI
217.300 » » VCM (VINILKLORUR MONOMER) UNITESI
26.000 » » PVC (POLIVINILKLORUR) UNITESI
18.500 » » KLOR ALKALI UNITESI
10.000 » » DDB (DODESILBENZOL) UNITESI
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ile bunlarin ihtiyacina cevap verecek kapasite-
deki yardime: ve ortak tesislerdir.

Yukarida siralanan iinitelerin ingaat ve
montajlar1 tamamlanmak {iizeredir, ve bunlar-
dan, ETILEN Unitesi Igletmeye alinmugtir. Di-
gerleri de y1l sonuna kadar isletmeye alina-
caktir,

Bu Unitelerin insaat ve montaji devam
ederken, yil i¢inde asagida siralanan {initelerin
temeli atilmigtir.

KARBON SIYAHI (30.000 Ton/Y1l) Unitesi

POLISTIREN (35.000 Ton/Yil) Unitesi

BUTADIEN ARITMA (34.000 Ton/Y1il)

Unitesi

9. SBR (Stiren-Butadien Kaucugu) (35.000
Ton/Y11)Unitesi

10. CBR (Cis-Polibutadien Kaugugu) (13.500

Ton/Y1l) Unitesi

1. ETILEN’in % 100 Tevsi Unitesi
2. POLIETILEN'in % 150 » »
3. VCM’'in % 100 » »
4. PVCnin % 200 » »
5. KLOR'un % 100 » »
6.

9.

8.

Bunlardan ilk yedisi 1971’de, Sentetik kau-

guk Uniteleri ise 1972 yilinda isletmeye alinmis
olacaktir.

Bunlardan bagka, Yarimca Petrokimya
Kompleksinde :

30.000 Ton/Y1l kapasiteli KAPROLAKTAM,
15.000 Ton/Y1l kapasiteli AKRILONITRIL,
10.000 Ton/Y1l kapasiteli ABS,

Unitelerinin tesisi de planlanmig olup, bunlara
ait tesislerin yatinmina baglanmilacak ve bu te-
sislerin kurulmas: ile Petrokimya Kompleksi
tamamlanmig olacaktir.

Diger sanayi dallarina nisbetle, daha bii-
yiik bir gelisme gbsteren petrokimya yan sa-
nayii kollarmmin, gelecekteki petrokimyasal
madde taleplerine, Yarimca petrokimya komp-
leksinin tam olarak cevap vermiyeceginin an-
lagilmas: iizerine, Petkim Petrokimya A. S. iz
mir Rafinerisi yaninda da ikinci bir petrokim-
ya kompleksini kurmaya karar vermis bulun-
maktadir.

izmir Petrokimya Kompleksinde 14 {inite
yer alacak ve yakinda yatinmlarmna baglanila-
caktir. Bu komplekste yilda 650 bin ton Nafta'-
nin ham madde olarak kullanilmas: ile 200 bin
Ton/Y1l ETiLEN iiretilmesi planlanmigtir.

Petrokimya komplekslerinin gergeklesgtiril-
meleriyle bir taraftan bugiine kadar ithal yo-
luyla temin edilen cesitli petrokimyasal iiriinle-
rin dahilden temini ve bu suretle dviz tasar-
ruf imkénlarimin yaratimasi, diger taraftan
elde edilecek mali imkinlarin tekrar yeni yati-
rimlara kanalize edilmesi suretiyle milli eko-
nomiye katkida bulunulmasi baslica amag¢ ka-
bul edilmigtir.

Bunlara paralel olarak, yani halen Yarim-
ca’da kurulmus ve izmir’de kurulmas: planlan-
mug petrokimya komplekslerinde ({iretilecek
plastik ilk maddelerini kullanacak sanayicileri-
mize teknik hizmet arzetmenin yanisira, en mo-
dern plastik isleme makinalarimm kullanmak
suretiyle ilk madde isleme tekniklerindeki ge-
lismeleri uygulamak ve Tiirk Plastik Isleme
Sanayiini ilerl gotiirecek katkilarda bulunmak
amacl ile Marmara Bolgesini, Ege Bdolgesine
cografi bakimdan baglayan Canakkale’de bir
Plastik Isleme Fabrikasimin kurulmasi isj siir-
atle ele alinmigtir,

«Petkim Petrokimya A. $. Canakkale Plés-
tik Isleme Sanayii Tesislerinnin iizerinde kuru-
lacag 25.000 metrekarellk arsa satin alinmis
ve insa faaliyetine gecilmistir. S6zkonusu fabri.
ka i¢in lizumlu makina ve techizatin tamami
temin edilmis olup montaja hazir beklemekte-
dir.

Bu makinalar yardimu ile ilk kademede :
650 Ton/Yil POLIETILEN FiLM

250 » POLIETILEN SiSE

30 » POLIETILEN ENJEKSIYON
MAMULLERI

30 » POLIETILEN VARIL, KUTU, Bi-
DON vs.

240 » PVC BORU VE PROFIL

imail edilecektir.

120 aileye is imkam temin edecek olan Ca-
nakkale Plastik isleme Fabrikamizin tevsi pro-
jeleri gsimdiden hazirlanmaktadir.

KiMYA : 9
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ODADAN

HABERLER

Meslekdasimiz Kimya Yiik. Mh.
Saymn Prof. Dr. Temel CAKALOZ'un

«Kolemanit cevherinden Arsenigin
ayrilmasi» Konulu,

Calismalan ile biiylik bir basar1 sag-
ladigim1 Ogrenmis bulunuyoruz. Kendisi-
ni tebrik, ve basarili calismalarmmin de-
vamini temenni ederiz.

KiMYA MUHENDISLERI ODASI

Meslekdasimiz Kimya  Yilksek Mii-
hendisi Sayin Argun DAGCIOGLU

Ankara U. Fen Fakiiltesinde «BUHAR
DESTILASYONU VE FABRIKASYON
USULU iLE URETILEN TURK GUL
YAGLARININ GAZ KROMATOGRAFIK
VE INFRARED SPEKTRO FOTOMERIK
METODLARLA KIMYASAL YAPILARI-
NIN INCELENMESi» Konulu tezini ve-
rerek «FEN DOKTORU» Unvanimi almig
bulunmaktadir.

Yapmig oldugu c¢alismalar ile almig
oldugu Doktor {iinvam1 dolayisiyla Mes-
lekdasimzi tebrik ve basarilarinin de
vamini temenni ederiz.

KIMYA MUHENDISLERI ODASI

ACI BIR KAYIP

Odamz iiyelerinden, Istanbul U.
Fen Fakiiltesi 1937 mezunlarn-
dan, kiymetli meslekdagimz

TAHSIN GAZIMIHALi

kaybetmis olmamn iiziintiisii
icindeyis. Miiteveffaya Allahtan
rahmet ve kederli ailesi ile Ca-
miamiza bagsaghi dileriz.

KiMYA MUHENDISLERI
ODASI
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Kimya Y. Miihendisi
Suna CANKARA
ile
Makina Y. Miih.
Gilingbr CANKARA’nin
@

Kimya Miihendisi
Miifit GARIPAGAOGLU
ile
Ogretmen
Senol GARIPAGAOGLU’nun
®
Kimya Y. Miihendisi
Fahriinnisa PAMUK
ile
Kimya Y. Miihendisi
Onder PAMUK’un

Kimya Y. Miihendisi
Oya TANIL
ile
°

Kimya Y. Miihendisi

Acar TANILIn
Kiz Cocuklari,

Kimya Y. Miihendisi
Sebahattin DOLGUN
ile
@

Meral DOLGUN’un

Erkek Cocuklar
Diinyaya gelmigtir. Yavrulara uzun 8miir-
ler diler Ana ve Babalarin tebrik ederiz.




Saym Hocamuz Prof., F. ARNDT'In 8/Aralik/969
giinii Hamburgda 85 yasinda Oldiigiinii iiziintii ile
dgrenmis bulunuyoruz,

Birinci cihan savaginda kisa bir siire ile ve son-
radan 1934-1955 senelerinde istanbul Universitesinde
21 Sene Kimya hocabifn yapan Saymn Prof. F. Arndt,
Modern Kimya'yr Tiirkiye'ye getirmis ve binlerce ta-
lebe yetigtirmis olan degerli hocalarimzdandar.

ilim diinyasimin yakinen tamdign Prof. F. Arndt
Tiirkge’den baska, Ingilizce, Fransizca ve italyan-
ca'ya vakif olan baza 6nemli Kimya Teorileri ile Me-
someri prensibinin Onciilerindendir.

Meslekdaslarmmizin ¢ogunun yakinen tamdig: de-
gerli Hocamizin hatirasim ve yaptign hizmetleri say-
gilarmmizla ananz.

Prof. F. Arndt Oldii

KIMYA MUHENDISLERI ODASI

TURKIYE BILIMSEL VE TEKNIK DOKUMANTASYON
MERKEZI (TURDOK) CEViIRI SERViISI KURULUYOR

Bilindigj gibi, bilim adamlarimiz, aragtiri-
cilarimiz ve sanayicilerimize, Tiirkiyede ve
diinyada yaymnlanan bilimsel ve teknik yaymnlar
ve dokiimanlar konusunda her tiirlii yardimi
ve kolayhg saglamak iizere, Tiirkiye Bilimsel
ve Teknik Arastirma Kurumu biinyesi i¢inde
bir Dokiimantasyon Merkezi (TURDOK) kurul-
mustur.

Merkez, esas gorevleri olan «abstrakt biil-
teni» yaymnlamak, «yaymn taramasi» yapmak
gibi calismalar1 yliriitmek yaninda bir de oku-
yuculardan gelecek ceviri isteklerini cevaplan-
dirmak lizere bir c¢eviri servisi kurmus ve bir
«gevirmenler panelin meydana getirme hazr-
liklarina girismistir.

Calismanin birinci safhasinda, cesitli kay-
naklardan, temel ve uygulamali bilimler ile
ekonomi konusunda her bilim dalindaki mes-
lek mensuplarinin isimleri ve bildikleri yaban-
c1 diller tesbit edilecektir, Ikinci safhada, sir-
kiile edilecek bir mektup ve bir soru kagidi ile
bu kisilerden hangilerinin, hangi konuda ve
hangi dilden hangi dile ceviri yapmay:1 kabul
ettigi saptanacak, ve iiclincii safhada da, bu isi
yapmaga istekli cevirmenler listesi, «isimp,
«bilim dali», ve «yabanci dillere» gore ii¢ ayr
indeks seklinde simiflandirilarak bir kartoteks
meydana getirilecektir.

Ceviri {icretleri, muhtemel c¢evirmenlerin
bildirecekleri {iicret taleplerine gire, Merkezce

onceden saptanacag gibi, sonradan ceviriyi ijs-
teyen kisi ile geviriyi yapacak kisi arasinda da
tesbit edilebilecektir.

Merkez bu hizmeti, sadece bilim adamlar:-
miz, aragtincilarimiz ve sanayicilerimize yar-
dimecr olmak ve disardan gelebilecek g¢eviri is-
teklerini geri ddndiirmek gibi gili¢ bir duruma
diisgmemek icin, bir yan hizmet olarak yiiriit-
mek amacindadir. Cevirmenler paneline kati
lacaklardan Merkezin isteyecegi tek sey, yapi-
lan cevirinin bir 6rneginin veya bibliyografik
tanitimimin (gevirinin hangi dilden hangi dile
yapildig1 da belirtilerek) Merkeze gonderilmesi
olacaktir. Boylece Merkez, yapilmis cevirilerin
de kaydimi tutarak, ayrica bir ceviriler indeksi
hazirlayacak ve ayni ceviri talebi ikinci defa
geldiginde, muhtemel bir duplikasyonun &niine
gec¢ilmis olacaktir.

Konuyla ilgilenen ve yukarda agiklananlar
isifinda Merkezin yiiriitecegi bu hizmete kat-
kida bulunmak isteyen «dil bilen» meslek sa-
hipleri, bilim adamlari, arastiricilar ve sanayi-
cilerin yaziyla veya sahsen su adrese bagvur-

malarini rica ederiz.
TURDOK (Dokiimantasyon Merkezi)
Miidiirligii

T B ToA. K.
Bayindir Sokak 33
Yenigsehir — Ankara
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MESLEKDASLARIMILZI

Sahinde DEMIRCI Mithat OGUZER Kemial BASARAN Yalgin EREN
Ank. U. Fen Fak. ist. U. Fen Fak. Ist. U. Fen Fak. {st. U. Fen Fak.

Nurhan MILER Suat BOYER

: UYSAL

. Afet BOLUKBASI
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Ender ERDIK
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Bengi TEZEL Sirr1 DiKiCI M. ilhan BULCA Suat SOYLERKAYA
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Ank. U. Fen Fak. Ank. U. Fen Fak. i. T. U. Kimya Fak. ist. U. Fen Fak.

oy . - y
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DIS HABERLER

MACARISTANDA YENI KiMYA
FABRIKALARI

Macaristanda kurulan polietilen fabrikas:
deneme isletmesine baglamigtir, 1970 yilinda
slirekli liretime gecilecektir. Fabrikanin maki-
ne ve techizati kismen Ingiltereden, kismen de
Rusyadan getirtilmigtir. Polietilen istihsal ka-
pasitesi yilda 24.000 ton olacaktir.

: Ayrica, Orlon ve Dralon ismi ile tannan
poliakril nitril elyaf fabrikas: da 1972 de islet-
meye agilacaktir. Fabrikamin makine ve techi-
zat:1 Italya ve Avusturyadan saglanmistir. Tam
otomatik bir sistemle caligacak olan bu fabri-
ka, ilk kademede yilda 4.600 ton poliakril nitril
elyafi elde edecektir. Akril nitril hammaddesi
10 yil slire ile Avusturya azot sanayiinden saj-
lanacaktir, kargihik olarak elyaf sevkedile-
cektir,

Macaristamin Tisza bblgesinde, bir Polon-
ya firmas: tarafindan yeni bir siilfiirik asit
fabrikas: kurulmaktadir. Fabrikanin yillik ka-
pasitesi 200.000 ton olacak, 1971 de deneme ca-
lhigmalarina baglayacak, 1972 de endiistriyel
liretime gececektir.

Bir Bat:i Alman firmasi Macaristanda alu-
minyum siilfat fabrikasi kurmaktadir. Kapa-
site yi1lda 30.000 ton olacak, elde olunan alu-
minyum siilfat, k@it sanayiinde ve su tasfi-
yesinde kullanilacaktir.

Zala'da bliylik bir Dbitiim fabrikas: tevsi
edilmektedir. Atmosfer basincindaki destilas-
yon tesisinin montaji1 yapilmig olup, tevsi 1970
yilinda tamamlanacaktir, Tevsi sonunda yilda
300.000 ton bitiim elde olunacaktir,

SURIYE 1970 DE FOSFAT CEVHERI

IHRAC EDECEK

Suriyenin Palmira bdlgesinde 1960 yilinda
¢ok genis fosfat cevheri yataklar1 bulunmusg-
tu. Cevherin ¢ikarilmasina 1969 da baslanmis-
tir. 1970 yilinda Bulgaristan, Polonya ve Ro-
manyaya 450.000 ton cevher ihrag edilece§li tah-
min edilmektedir, fThracatin 1973 de 1.200.000
tona yllkselmesi planlanmistir,

FRANSADA BUYUK BIR ETILEN TESISI
KURULUYOR : ,

«Naphta chimie SA, Paris» firmasi, Fran-
sada Lavera’daki petrokimya merkezinde, Av-
rupanmin halihazir en bilylik etilen fabrikasim
kuracaktir.

Tesiste nafta islenecek ve yilda 400,000 ton
% 99,9 luk etilen ile saf propilen ve difer pet-

rokimya mahsulleri elde olunacaktir., Tesisin
1972 de isletmeye acilaca@i plAnlannmustir,

BULGARISTANDA ENDUSTRIYEL MINERAL
URETIMI ARTIYOR

Bulgaristanda barit, talk, fluorit, kaolin,
asbest ve kuvars kumu {iretimi, yerli talepleri
karsiladiktan bogka, ihra¢ edilebilecek miktar-
lara ulagmugtir,

Cevher zenginlestirme tekniginin geligtiril-
mesi {izerine metaliirjik fluorit {iretimine bag-
lanmugtir. Normal % 70 - 80 CaF, lik cevher ve
pelletlenmis % 85 lik cevher elde olunmak-
tadir,
Istihsal edilen baritin evsafi styledir: en
az % 91 BaSO,, Fe,0; + CaCO, + MgO en ¢ok
% 6, bzgiil afnrhik 4,2 g/cm®, 42 mes alt1 % 94.

Bulgaristanda talk rezervieri oldukc¢a ge
nistir ve Kurcali’deki yeni flotasyon tesisinde
iyl kalite talk elde olunmaktadir.

Kaolin killerinin kurutma ve temizleme
tesisleri tevsi edilmistir. Uretimin 1970 de
200.000 tona ulagmas: beklenmektedir.

Kalsiyum bentonit rezervleri de oldukca
genigtir, fakat heniiz istihsal azdir.

Kaolin temizleme igleminde yan iiriin ola-
rak silis kumu elde olunmaktadir. Bu kum-
da SiO, en az % 98, ALLO, en ¢ok % 1 ve
Fe,O, en ¢ok % 0,15 dir.

Alg1 tag: liretimi de i¢ talebl kargilayacak
kadar artmustir. 1970 de 200,000 ton alg1 tas
ve 100.000 ton al¢1 elde olunacaktir,

Ayrica Bulgaristanda az miktarlarda fel-
dispat, kiselgur ve asbest elde olunmaktadir.

IRANDA YENI PETROL YATAGI BULUNDU
iran Milli Petrol Sirketi ile Phillips Pet-
roleum Co., Basra korfezinin gilneyinde yeni
bir petrol yatag: tesbit etmisglerdir.
Petrol 1600 ve 2300 metre derinliklerde, iki
muhtelif tabakada bulunmustur. Yataklarin

ticari degerde oldufu kanaatina varimgtir,

YUGOSLAVYADA TREVIRA FABRIKASI

Bir trevira iplik fabrikasi kurmak {izere
Alman Hoechst A. G. firmas: ile Yugoslav In-
dustrija Nafta ve Jugohemija firmalar:1 teseb-
biise ge¢miglerdir. :

i1k kademe 8.000 ton/y1l kapasiteli olacak,
50 milyon mark yatinm yapilacaktir. Tesisle.
rin Adriatik sahilinde Rijeka’daki petrol rafi-
nerisi civarinda kurulmas: diisliniilmektedir.
Fabrika, 2 - 2,5 yi1lda tamamlanacaktir.
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