
KAZAN BESLEME SULARININ EHEMMİYETİ 
Kazan tesislerinde suyun bileşiminin oynadı-

ğı rol çok büyüktür. Kazanlarda elde edilen bu-
har işini gördükten sonra kondansötörde yoğun-
laştınlır. Fakat bu yoğunlaşan su kayıplar dola-
yısiyle kazanı beslemek İçin kâfi gelmez. Bunun 
için berrak ve renksiz, yağ ve organik maddeler-
den ari ser liği mümkün olduğu kadar düşük ve 
korrozyon'a sebep olan gazları ihtiva etmiyen 
ham su ile takviye etmek icap eder. 

Kazan besleme suları, arzu edilen özelliğe 
sahip olmaması dolayısiyle; kazanlarda direkt 
ve endlrekt hasarlar husule getirirler. 

1. Direkt tesir eden maddeler kazanlarda 
korrozyon'a sebebiyet verirler. (Oksijen, karbon 
dioksit... v.s.) 

2. Endirekt tesir edenlerde kazan cidarına 
çökerek ısı iletimine mani olurlar. (Kazan taş-
lan - kir ve yağlar). 

K A Z A N T A Ş L A R I : 

Kazan besleme suyu ve kondansörde konden-
rc suyun knrışan soğutma suyunun kalsium, mağ-
nezium, silis ve kalslum sülfat ihtiva etmesi ka-
zan ısınma yüzeyinde kazan taşının meydana gel-
mesine sebep olurlar. 

Kazan taşları birçok kimyasal ve fiziko-kim-
yasal reaksiyonlar neticesinde husule gelir. Su 
buharlaştıkça bünyesinde çözünmüş kimyasal .e-
leman miktarı artar. Zamanla çözünürlük çarpı-
mı aşılarak çökeltiler husule gelir. Bu çökeltinin 
amorf olarak teşekkülü sağlanırsa kazan taşı 
meydana gelmez. 

Kazanlarda vuku bulan bazı kimyasal reak-
siyonlar şöyledir. 

CaSO, + Na.SiO, = CaSiO, + Na-.SO. 
MgSO, + Na.SiO, = MgSİO, + Na :SO. 

Ca (HCOj) , = CaCOj + H : 0 + CO. 

Yüksek tazyikle çalışan kazanlarda silis yüz-
desi çok az olması lâzımdır. Çünkü buharla bir-
likte siliste sürüklenerek türbin kanatlarında bir 
teressübat yapar ki türbin takatinin düşmesine 
sebebiyet verir. Bunu önlemek için kazan suyun-
da OH-lyonu konsantrasyonu belirli bir miktar-
da (PH : 9-12 arası) tutmak lâzımdır. Kalevi or-
tamda silis kalsium iyonu ile CaSiO. şeklinde bir-
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leşerek çözeltide kalır. Fakat çözeltide ayni za-
manda magnezium iyonu da mevcutsa mag-
nezium meta silikat '(MgSİO,) husule gelir ki ka-
levi vasatta çözünmeylp çöker. Silikat c:nsl ka-
zan taşları çok tehlikelidir. Isı iletimi katsayısı 
da çok düşüktür. X = 0.07 Kcal/m h c. 

Silis ihtiva eden kazan sularının zararlarına 
karşı önleyici tedbir, muayyen bir miktar triso-
d'um fosfat vermektir. Bu suretle zararlı olan 
kalsium ve magnezlıım silikat yerine, kalsium 
ve magnezium fosfat teşekkül eder. Verilen tri-
sodium fosfatın fazlası kazanda köpürme yapar. 

Besleme suyunda çözünmüş halde bulunan 
kalsitim sülfat temperatürün fazla olduğu mın-
tıkalarda ince billûrlar halinde çökerek cidara 
yapışır. Kazan taşının yapışık olduğu cidarda, 
sıcaklık yükselir ve o kısımda malzemenin daya-
nıklılığı düşer. Bunun neticesi kazan patlaması 
meydana gelir. 



KİK VE Y A Ö L A R : 

Su içerisine kondansatör ve benzeri yerler-
den karışan kir ve yağlar kazan İç cidarında bir 
tabaka teşkil eder ki ismin suya intikaline mani 
olur. Yağlar yüksek temperatürde parçalanarak 
yağ asitlerine ayrışırlar. Bu yağ asitleri korroz-
yon'a sebebiyet verir. Bir kısım kolay uçucu yağ-
lar da buharla türbin kanatlarına kadar gelip bu-
rada yoğunlaşırlar ve verim düşüklüğüne sebep 
olurlar. 

80 atüden aşağı kazanlarda sudaki yağ mik-
tarı 1 mg/lt. yi geçmemeli, yüksek atüde çalışan 
kazanlarda 0,5 mg/lt. olmalıdır. 

K O R R O Z Y O N : 

Kazan dairesinin birçok kısımlarında rastla-
nılan korrozyon olayı ile mücadele çok önemlidir. 
Kazan sularında oksijen ve karbondioksit gaz-
lan çok tehlikelidir. Su disosiye olarak: 

+ — 
2H,0 = 2H + 20H 

iyonlanna ayrılır. Bu hidroksil iyonu demire te-
sir ederek : 

Fe + 20H~" = Pe (OH ) , 
demir (2) hidroksit verir. Demir (2) hidroksit 
suda çözünür. Eğer ortamda oksijert mevcutsa : 

4 Fe (OH) , + O, + 2H ;0 = 4 Fe (OH) , 

demir (2) hidroksit, demir (3) hidrokside dö-
nüşür. Bu da suda erimeyip çöker. Oksijen kor-

rozyonu satıhta delik şeklinde kendini gösterir. 
Kazan sularında serbest oksijen militan litrede 
20 mg. ı geçmemeli, fazla ise özel aletler veya 
oksijen bağlıyan sodium sulfit, sodium bisUlfit, 
sodium hiposülfit veya kükürt dioksit ile azaltıla-
bilir. Termik yolla da azaltılması mümkündür. 

Alçak ve orta basınçli kazanlarda karbon-
dioksit korrozyonu kendini göstermez. Yüksek 
basınçlarda demiri çözerek demir bikarbonat te-
şekkül eder. 

Sularda magnezium klorür ihtiva edecek o-
lıırsa; 190 derecede MgCİ. su ile birleşerek 

MgCİ; + 2H..O = M g ( O H ) , + 2 HC1 

klorür asidi verir ki bu da demire tesir ederek, 

Fe + 2HC1 = FeCl, + H, verir. 

Magnezium klorürlü su kullanan tesislerde 
az bir zamanda kazanlarda ısınma yüzeylerinin 
harap olduğu tesbit edilmiştir. 

Ayni şekilde asitli suların ( P H < 7 ) demir 
üzerine etkisi barizdir. Demiri çözerek satıhta 
teressübat (Pas) yapar. Sularda PH değeri yük-
seltilerek ( PH : 9-12) pas etkisi durdurulur. Böy. 
lece demirin geniş çapta aşınması önlenir. 

Kazan sularının kalevi olması korrozyon'a 

karşı iyi bir korunma vasıtasıdır. Suların en az 

üç saatte bir defa lâboratuvar veya kazan daire-

si personeli tarafından muayenesi lâzımdır. 

D I D I E H W E R K E C J M H I I 
V V I E S B A D E M 

İmalât Programı : 

Kok fınnlan, gaz f ınnlan 
Kok f ınn makine ve teçhizatı 
Karbonizasyon fırınlan 
Kok blriketi tesisleri 
Çinko istihsal ve rafiner tesisler 
Odun karbonizasyon f ınnlan 
Sanayi gazlanndan faydalanma 
Madeni yağlardan faydalanma 

• Snayi tali maddelerinden faydalanma 
Naftalin, amonyak, benzol, benzin tesisleri 
Cevher ihzar ve nakliye tesisleri 
Her eb'at ve kalitede ateş tuğlaları 
Ve imâl tesisleri. 

Mümessili : 

A R S A Y Ticaret ve Sanayi Limited Şirketi 
P. K. 456 - İstanbul 
Ankara Bürosu : 
Karanfil Sokak No. 48/3 - Yenişehir. 
Tel : 12 90 00. 



Yağlı Maddeler le Küspedeki Yağ ve 
Randıman Arasındaki Münasebeti 

Gösteren Diyağram 
Yağlı maddelerden yağ istihsali esnasında 

ameliyelerin iyi yapılıp yapılmadığı, bu yağlı 
maddelerin artık mahsulü küspelerdeki, yağ yüz-
desiyle tesbit edilebilir. Küspelerdeki yağ yüzde-
sinin yüksek oluşu, yağ istihsali esnasında yapı-
lan ameliyelerin İyi yapılmadığını buna karşılık 
küspe değerinin o nisbette kıymetli olduğunu 
gösterir. Bu bakımdan gerek fabrikasyonun muh-
telif safhalarında gerekse küspe alış verişinde 
küspedeki yağ miktarı tayin edilir. 

16 senelik Pamuk ve Pirina fabrikalarında, 
bilhassa mütevazı fabrikaların çalışma tekniği 
ve fabrikasyonun ayarı her an Soxlet'le yağlı 
maddelerden yağ miktarının tesbitine müsait ol-
madığını göstermiştir. 

Birçok ecnebi literatürleri karıştırırsak bu 

Behiç BELER 

mevzua ait pratik bir usule rastlanmaz, bununla 
beraber bizim laboratuvar mensupları tarafından 
tanzim edilen Fransa'nın birçok müesseselerinde 
tatbik edilen aşağıdaki metodu tavsiye ederim. 

Elde edilen küspedeki yağ yüzdesi yağlı mad-
dedeki yağ miktarıyla, yağlı maddeden yağ is-
tihsali usul ve şekline bağlıdır. Biz burada bu 
Uç faktör arasında bir münasebet tesis etmeğe 
çalışalım. 

a) Yüz kısım yağlı maddede yüzde yağ mik-
tarı <#n dir (Ektraksyonla tayin edilir). 

:b) Yağ istihsali esnasında yağlı maddeden 
elde edilen yağ miktarı m dir. 

X r= n - m 

100 100 - m 

X = (n - m) 100 

100 - m 

Bu muhakeme neticesinde kayıplar İhmal e. 
dildiği gibi elde edilen yağ da, gayri safiyetin 
mevcut olmadığı telâkki edilir. Yalnız tatbikatta 
bu şartlar her zaman tahakkuk etmiyerek ısıtma 
ile de rutubet değişiklikleri husule gelebilir. 

Şu halde n, m, X'i birbirine bağlıyan umumi 
bir grafik tanzim etmek herhalde enteresandır, 
m'nin verilen herhangi bir değeri mo ise bu tak-

100 
tirde sabit olup X'de n-mo ile orantılı ola-

100-m 

rak değişir. Eğer n'nin değerlerinin apsise, X'in 
değerlerini ordinata koyacak olursak n ve X'in 
muhtelif değerlerine tekabül eden noktaların 
birleştirilmesiyle meydana gelen doğru M0 

( n = m 0 , X = 0 ) ve Z (n=100, X=100 ) noktala-
rından geçer. Ve eğimi de X 

olur. Ancak bu 
n -mo 

düşünüş tarzının tahakkuk edebilmesi için m 0 <n 
olmalıdır. Şu halde m'in herhangi bir mp değeri 
MpZ doğrusu üzerinde bulunup ordinattaki değe-
ri Xp, apsis üzerindeki ise np dir. 

c ) Küsbenin ağırlığı 100-m ve mevcut yağ 
n-m dir. îhtisa ettiği yağ X ise : Grafik : 1. 
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Pratikte yağlı maddede ve kllsbede %100 
yağ bulunmayacağı göz önünde tutularak n, m, 
ve X'in sıfırdan 100'e kadar değerlerini gösteren 
graf iğ in çizilmesine lüzum yoktur. 

Tatbikatta X'in sıfırdan 20'ye, n'nln de sıfır-
dan 70'e kadar değerlerini ihtiva eden diyagramı 
çizmek kâfidir. 

20, 
X'in basit değeri, meselâ X = 2 0 ve m'ln 10, 
30, 40, v.s. değerleri için n'i hesaplayalım. 

100 100-m 

X ( 1 0 0 - m ) 
- + m = n 

100 

X = 2 0 ise n = 2 0 + 0,8 m olduğuna göre m'nin 
muhtelif değerleri için n'nin alacağı kıymetler şu 
şekildedir. 

m n 

10 ~28 
20 36 
30 44 
40 52 
50 60 
60 68 
70 76 

Yukarıdaki izahattan istifade edilerek me-
selâ m = 1 0 eğik doğruyu eğimini çizelim. Bu tak-

tirde X—20, n = 2 8 oluyordu. Yatay eksen üze-
rindeki her kısmı 10 eşit kısma bölelim, ve bu 
eksen üzerinde n=28 noktasından X = 2 0 yatay 
doğrusunu kesinceye kadar dikey eksene paralel 
çizelim. Bu iki doğrunun kesişme noktası ile 0 
noktası birleş.tirilirse mlO doğrusu çizilmiş o-
lıır. Aynı tarzda hareket edilerek m, 15. 20, 30. 
40 doğruları çizilerek aşağıdaki diyagram elde 
edilir. 

Bazı misallerle izah edelim. 

Misal 1) Yağl ı maddede meselâ pamuk çe-
kirdeğinde n=</{22 yağ bulunsun. Amerika'da 
olduğu gribi presyon ile elde edilen yağ miktarı 
r/c 17 ise, n=22 noktasından dikey eksene çizilen 
çizilen paralelin tekatu noktalarını m = ihtiva 
eden m = 17 doğrusunu kestiği noktadan, yatay 
eksene çizilen paralelin dikey X eksenini kestiği 
yer takriben 6 değerine tekabül eder. Bu, bize 
teorik olarak küsbenin ihtiva ettiği yağ miktarını 
gösterir. 

Misal 2) Zeytin tanesinde %20 yağ bulun-
sun. Elde edilen yağ miktarı %14 ise, demek ki 
n=r20, m = 10'dür. Diyagramdan yukarıda izah 
edildiği gibi pirinadaki teorik yağ % si X=»7 ol-
duğu kolayca tesblt edilebilir. 

Not : 
m — Fabrikasyona verilen yağlı maddeden fabri-

kasyon neticesi elde edilen yağ miktarı, 
n — İlkel maddenin yağ miktarı % 

X — Küspedeki yağ yüzdesi % olarak 
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MECMUAMIZ HAKKINDA 
« K i m y a Mühend i s l i ğ i » Mecmuamı z , 

yabancı memleke t l e r l e yap ı lan temaslar 
sonunda İng i l t e re 'de yay ın lanan ( B R I -
T I S H C H E M I C A L E N G İ N E E R İ N G ) v e 
( T R A N S A C T I O N S O F T H E I N S T I T U T I -
O N O F C H E M I C A L E N G İ N E E R S ) i l e 
Amer i ka ' da yay ın lanan ( B I O C H E M I S -
T R Y ) derg i l e r i y l e karşı l ık l ı o larak müba-
dele ed i lmekted i r . 

Bu konuda D e r g i m i z hakkında ( B R I -
T I S H C H E M I C A L E N G İ N E E R İ N G ) den 
al ınan mektubun fo tokop is i yuka r ı ya çı-
kar ı lmışt ı r . 

Yabanc ı memleke t l e rde yay ın l anmak-
ta bulunan kardeş de rg i l e r i le mübade l e 
e tmek suret iy le « K i m y a Mühend i s l i ğ i » 
Mecmuamız ı y u r d dışında da tanı tmak, 

abone v e i lân temin e tmek yo l lar ın ı a-
ramaktay ı z . 

İ lk ad ım o larak « K i m y a Mühend i s l i ğ i » 
de rg im i zde yay ın lanacak yaz ı lar ın , ş imdi-
l ik İng i l i z ce v e A l m a n c a v e daha sonra 
da Fransızca özet ler ine, her yaz ın ın so-
nunda y e r v e r m e ğ i düşünmektey i z . 

Bu hususun temin i için « K i m y a M ü -
hend is l i ğ i » de rg im i ze yaz ı gönderecek 
sayın mes lektaş lar ımız ın en çok b ir dak-
ti lo sahifesi tutar ında T ü r k ç e özet ler in i 
mümkün o lduğu takdi rde de bu T ü r k ç e 
öze t l e r l e b i r l ik te İng i l i z ce v e A lmanca 
özet ler in i de, yaz ı l a r ı y la b i r l ik t e gönder-
meler i suret iy le yard ımc ı o lmalar ın ı bek-
l emektey i z . 

Sayg ı l a r ımız la 
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Fotosentez Araştırmaları Nobel 
Mükâfatı Kazandı 
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Fotosentezi İçine alan bir çok komplex olay-
lar üzerinde 15 yıldan fazla ısrarlı çalışmalar ya-
pan Callfornia Berkeley Üniversitesinden Dr. 
Melvin Calvin 1961 Nobel Kimya Mükâfatını al-
dı. Problem her nekadar karışıksa da basit bir 
şekilde şöyle İfade edilebilir. Bitkiler güneş ışı-
ğından karbon dioksit ve suyu kimyasal bir yol-
la karbon hidrat ve moleküler oksigene çevirmek 
suretiyle elektro magnetik enerjiyi nasıl depo 
ederler? 

Calvln'ln bu meseledeki merakı ingiltere'de 
Dr. Michael Polonyi ile Manchester Üniversite-
sindeki İkinci doktora sonrası çalışmasını yaptı-
ğı, şimdiki yaşının ortaları olan 1936 senelerine 
kadar uzanır. Orada Dr. Calvin yeni keşfolunan 
phthalocyanine'ler ile alâkalandı. Bu bileşikleri, 
klorofilin enerji çevirme ameliyesini incelemek 
için model olarak kullandı. 

Dr. Calvin ve çalışma arkadaşlarının dikkate 
şayan ilerlemeler kaydetmelerine rağmen fotosen-
tez muammasının bu kısmı çözülmemiş olarak 
kaldı. Fakat fotosentez hâdisesinin, CO, İn bitki 
hayat devrine İştirak yoluna ait olan kısmı üze-
rinde 1945 den beri Dr. Calvin ve gurubu tara-
fından teferruatıyla çalışıldı. Bu çalışmanın başa-
rısı hiç olmazsa kısmen modern tekniğin inkişafı 
ve radyoaktif iz çalışmaları için radyoaktif kar-
bon-14 den geniş miktarda istifadeye aftedilebilir. 

Radyoaktif İz çalışmaları : 

İkinci Dünya Harbinden hemen sonra müte-
vef fa G. N. Levvis Callfornia Üniversitesi Law-
rance radyasyon laboratuvarında karbon-14 İle 
fotosentez meselesi üzerinde çalışması için Dr. 
Calvin'e yer verdi. Esasen Dr. Calvin'in neticeye 
yaklaşması radyo karbonu 14 CO : şeklinde bitki-
ye vermek ve sonra 14 ihtiva eden çeşitli bile-

C 

şiklerin teşekkülünün kinetiğini, fotosentez ve 
diğer değişkenlerin zaman fonksiyonu olarak İn-
celemek olmuştur. 

Çalışmalarının çoğunu bir hücreli yeşil deniz 
yosunu (chlorella pyrenoidosa) ile başardı. Rad-
yo karbon sistemine dahil edildikten muayyen 
bir zaman sonra yosunu sıcak alkole atarak öldü-
rür, ve alkollü ekstraktakj bileşikleri 2 boyutlu 
kâğıt kromatoğrafisl ile ayırır. Ayrılan bileşikleri 
radyootografl ile teşhis eder ve onları ince camlı 

Vasfiye ÖZ BUDUN 

Geiger Müller tübü ile /J partikülleri sayarak 
kuantitatif olarak ölçer. 

Reaksiyon yolunun seyri: 

Atmosferik karbon di oksidden karbon atom-
larının bitki bünyesine girişi şu yolları takip 
eder: 

£ Karbon di aksidin 2-keto pentoz-1,5 di 
fosfata ilâvesinin fosfoglserik asid teşkil etmek 
üzere parçalanan, kararsız 2-karboksl-3 keto 
pentoz 1,5 di fosfat vermesi, 

0 Bu asidin bir triosa indirgenmesi, 

£ Triosdan, 2 ketopentos-1,5 di fosfat'(ribu-
los di fosfatlın 5, 6 ve 7 karbonlu şekerlerden 
kondensasyon ve yeniden tertip yoluyla rejene-
rasyonu. 

Her tam devrin net neticesi 3 molekül karbon 
di oksidin iştiraki bir 3 karbonlu (veya yarım 6 
karbonlu) organik molekülün teşekkülüdür. Bu 
devir, 6 molekül İndirgen kofaktör (indirgen tri 
fosfo pyridinnükleotid) ve kimyevi enerji kayna-



CHjOH 

C.o 
HC-OH 

HC-OH 

ğı vazifesi gören 6 molekül adenosin trifosfata 
ihtiyaç gösterir. Bu iki faktör ve belki diğerleri 
her halde ışık enerjisinin klorofil tarafından ab-
sorbsiyonu neticesidir. 

timi çalışmada muhtelif bilimlerin ortaklığı-
na kuvvetle inanan Dr. Calvin, çalışmalardaki sa-
yıaız komplike meseleleri çözmek için kimya, bi-
yoloji ve f izik gibi muhtelif sahalarda âlimlerin 
kaabiliyet ve özel bir bilgiye ihtiyaçları olduğunu 
gösterir. Dr. Calvin bir kaç sene evvel «en bü-
yük müstakbel terakkimiz, bizim kurduğumuz 
sun'i sınıflandırmayı ihmal edebilen veya isteyen 
veyahut bir fikrin iknasında bu sahaları tama-
men iptal edebilecek kimselerin elinde buluna-
bilirdi» dedi. 

Diğer çalışmaları : 

Karbonun indirgenme devri ve fotosentezde 
onerji absorbsiyonu mekanizması çalışmalarına 
ilâveten Dr. Calvin'in araştırmaları f iziko orga-
nik kimya, organik ehelate bilişiklcrl ve hayatın 
menşei problemini de içine alır. 

Dr. Calvin 1911 de Paul Minn'de doğdu, ve 
BS ini 1931 de Hougton'da Michigan Maden ve 
Teknoloji Kolejinde aldı. 1935 de Ph. D sini Min-
nesota Üniversitesinde elde ettikten sonra 2 se-
nesini İngiltere'de Rockfeller vakfına post dokto-
ıan olarak sarfetti. 1937 de Callfornla Üniversi-
tesine hoca olarak iltihak etti. Orada 1947 den 
beri profesörlük ve 1946 dan beri de Üniversite-

nin radyasyon laboratuarında bio organik kimya 
kısmı direktörlüğü yapmaktadır. 

Fotosentezde karbonun indirgenme yollan : 

Henüz loforruatıyla anlaşılamıyan yollarla 
klorofilin önderliği ile ışığın absorbsiyonu devir-
de 2 anahtar faktör istihsal eden reaksiyonlara 
ihtiyaç gösterir. Tr i fosfo piridin nükleotid ( T P N 
+ ) su ile, indirgenmiş hali olan T P N H ı verecek 
şekilde reaksiyona girer. Ve adenosin di fosfat 
( A D P ) İnorganik fosfat ile adenosin tri fosfat 
verir. ( A T P ) T P N H kuvvetli bir indirgendir ve 
ATPn in fonksiyonu kimyevi potansiyeli taşımak 
ve fosfatlaştırma amili olarak hareket etmektir. 
CO, halkaya (sağ üstte) ribulos 1,5 di fosfat 
(EuDP ) ile reaksiyona girerek dahil olur, şid-
detle kararsız olan p keto asidi verir. Bu 3 fosfo-
gllserik aside parçalanır. (3 P G A ) '(3 P G A ) nın 
bir kısım molekülleri halkanın dışında bazı mah-
sullere çevrilirler: diğerleri A T P ve T P N H ın te-
siriyle 3 fosfogllserln aldehide indirgenirler, sonra 
bu trios fosfatın 5 molekülü değişik yollarla 3 
molekülpentoz fosfata (ribulos 5 fosfata Ru5P) 
çevrilir. Halkanın tamamlanması için di fosfat 
(RuDP ) Ru5P den A T P nin yardımı ile elde olu-
nur. Halkadaki reaksiyonlar enzimatik olarak ka-
talizlenir. Şeker fosfatlar (solda) dihidro aseton 
fosfat ( D A H P ) , fruktos 1,6 di fosfat ( F D P ) , 
fruktos 6 fosfat ( F6P ) , sedo heptos 1-7 di fosfat 
(SDP ) , sedo heptos mono fosfat ( SMP ) . 



Zeytin Yağının D o n m a 
Nok tas ı ile A lâka l ı Bazı 
Hat ı r lamalar 

28 
Hilmi KARAN 

1 — Yağ larda (bâhusus mâyi yağlar-
da) donma noktası (sol idi f ication point ) 
f reez ing point ) tâyini, k ıymet i fade eden 
bir test değildir. Donma noktası kimyaca 
saf olan maddeler için önemlidir, ancak 
onları karakter ize etmekte fayda sağlar. 

Yağ la r ise, muhtel i f gl iserit lerin ka-
rışımı fosfat i t ler , antioksidantlar, renkli 
maddeler, v i taminler, streoller, serbest 
yağ asitler i le koku v e lezzet veren di-
ğer maddeler i v e hattâ henüz ident i f ike 
edi lememiş aksamı iht iva eder. Bütün bu 
maddelerin pol imorf kristaller verdiği , 
cis-trans v e diğer izomerler inin bulundu-
ğu, muhteli f molekül ler in diğerler i üze-
rinde solvent etkisi yaptığı , eutektik nok-
talar gösterdiği bazı larının ise donmada 
gec ikmeyi katal ize ettiği hususları göz-
önünde tutulursa, herhangi bir yağda 
donma noktası tâyinin kesin netice vere-
memesinin, muhtel i f l i teratürde değişik 
rakkamlara tesadüf edilmesinin sebebi an-
laşılmış olur. N i t ek im : 

a ) «Chemica l Technology and Ana ly -
sis of Oils and Waxe -Lewkow i t sch 1938 V. 
1, sahife 332 d e » şöyle denilmektedir. The 
freczinK point of fatty oils is not clıarac-
tcristic cnaugh for pıırposcs of classıfica-
tion or idcntification. = Donma noktası, 
yağlar ın sınıf landırma ve indentif ikas-
yonuna yetecek kadar karakteristik değil-
dir. 

b ) «Vege tab l e fats and oils - Jamieson 
1943, sahife 380» donma noktasını a lmayıp 
yumuşama noktası (so f tening point ) zik-
retmekte v e orada da, « A fat or fat mixtu-
re does not lıave a a sharply defined sof-
tening point comparahlc \vith tlıe mclting 
point of a pure substancc = B i r yağ veya 
yağ karışımı, saf maddeler le kabil i kıyas 
keskinlikte bel ir l i b i r yumuşama noktası-
na malik değ i ld ir . » deni lmektedir. 

Zey t in yağı için donma noktası l imit-
leri başlıca eserlerde şöyledir: 



— Bri t ish Standard : Donma noktası 
z ik red i lmemiş . 

— Bri t ish Pharmacope ia : Donma nok-
tası z ik red i lmemiş . 

— U.S. Standard: D o n m a noktası z ik-
red i lmemiş . 

— A.O.C.S. : Donma noktası z ikred i l -
memiş. 

— Oils, Fats and Fa t ty Foods, the ir 
pract ical examinat ion - K . A . W i l l ı ams , 
1950 : 0 i lâ 7 derece C. 

— V e g e t a b l e Fats and Oi ls E. W . Ec-
key - 1955, sah i f e 723 de 0 i lâ 6 C. v e r i l -
mek l e beraber , aynı sah i f ede soğutma tes-
t inde 0 derece C. da 24 saatten faz la bek le -
t i len b i r z ey t inyağ ı nümunesinin berrak-
kaldığ ı z ik red i lmekted i r . 

— Ana lys i s of Foods - W i n t o n winton : 
Z ik re tmemiş . 

— A l l en ' s Commerc ia l Organ i c 
Ana l ys i s - V . 2, f i f t h adit ion, sah i fe 141 
de « 2 derece C. da depoz i t v e r m e y e başlar, 
0 i lâ ( — 6 ) derece C. da, s ık ı lmakla sulp v e 
may i kıs ım ayr ı l ab i l ecek şeki lde donar . » 
den i lmekte ise de aynı eserde, sah i fe 73 de 
tây in metod lar ında donma noktası o larak, 
sadece y a ğ asi t ler inin donma noktasından 
yâni T i t r noktası tây in inden bahsedi lmiş-
tir. 

— îndustr ia l Oi l and Fat Products -
A l t on E. Ba i l ey , 1951 sahi fe 157: Donma 
noktası v e r i lmemiş sâdece A . S. T . M . me-
todu i le yap ı lan b i r t ây inde Cloud point 
(bu lut lanma noktas ı ) - 5,5 derece C., 

P ou r po int ( a k m a noktas ı ) - 10 derece 
C. bulunduğu z ikred i lmişt i r . 

— Y a ğ Ana l i z Metod lar ı A . O. C. S. 
den t e rcüme - A l âadd in ö z k ı n , 1956 : K i t a -
bın sonuna i l â v e edi len yağ la r ın karakte-
r ist ik ler i c e t ve l inde zey t in yağ ın ın donma 
noktası ( - 6 i lâ + 10) kayded i lm iş anal iz 
metodlar ı k ısmında ise ( sah i f e : 8) yumu-
şama noktası, e r ime noktası , bulut lanma 
noktası ve r i l e r ek , donma noktasından bah-
sedi lmemişt i r . E r ime noktası k ısmında ise 
« t ab i i yağ l a r çeşit l i g l i ser i t l e r in b i r karışı-
mıdır , bu sebepten ötürü kesin b i r er i ı f ıe 
noktasına sahip değ i l d i r l e r » deni lmişt i r . 

2 — Y a ğ l a r ı n donma noktasının tây i -
n inde kul lanı lan metod la r muhte l i f is im-
ler alt ında z i k r ed i lmek l e be raber prensip 
v e kul lanı lan c ihaz lar hemen hemen hep-
sinde aynid i r . ( S h u k o f f , Dal ıcan, F inke-
ner, A . S. T . M . metod lar ı g i b i ) . 

R e f i k Saydam M e r k e z Hı f z ıss ıhha Ens-
t itüsünde kul lanı lan başlıca anal iz metod-
larını ih t i va eden (Bes in K i m y a s ı - Ap tu l -
lah U r g a n , 1950) sahi fe : 9 da kat ı laşma 
noktası ismi al t ında ve r i l en metod i l e 
T ü r k Kodeks inde mevcut tây in usulleri de 
ayni esaslara istinat e tmekted i r . 

Not: ( ı ) deki izahattan anlaşı lacağı 
veçh i l e bilhassa zey t in yağ ı g ib i may i yağ -
larda donma noktası testi başarı l ı ce reyan 
etmez. Kes in net ice e lde e tmek durumun-
da olan bir anal izc i iç in en mâkul hareket 
tarzı , y a ğ nümunesini g l iser in l i potas kos-
tik i le sabunlaştır ıp, b i lâhare sulu asit 
sü l f i r ik i le y a ğ asit ler ini açığa ç ıkar ıp, y ı -
kama-süzme-kurutmay ı müteakip, y a ğ 
asi t ler inin donma noktasını tây in e tmek-
tedir. Bu tâyin, y a ğ nümunesini ident i f i -
ke edebi lecek, sarahat v e kat ' i ye t t ed i r k i 
bu şeki lde tây in edi len, herhangi b i r ya-
ğın, y a ğ asit ler inin donma noktasına o ya-
ğın ( T i t r dereces i ) deriz . Z e y t i n yağ lar ı -
nın t i t r derecesi ( — 1 7 i lâ +24 ) derece 
arasındadır . 

3 — Hâ len yürür lük t e olan Gıda mad-
deler i N i zamnames inde v e T.S.E. tara f ın-
dan haz ı r lanmakta olan yen i Z e y t i n yağ ı 
Standardlar ında, y e m e k l i k zey t inyağ lar ı -
nın evsaf had ler inde donma noktası y e r 
a lmamışt ı r . 

Nctîce : 

Lâbora tuar kontro lünde bütün en-
disler i m u v a f ı k zuhur e tmiş b i r z ey t inya -
ğı nümunesini , donma noktası t ây in inde 
m u v a f f a k o lunamadığ ı iç in r edde tmek 
haksız l ık olur. Z i ra ayn i anal izci , sa f i ye -
t inden emin o lduğu d i ğe r b i r şahit nümu-
ııe üzer inde donma noktası deney in i tek-
rarlasa. büyük b i r iht imâl i l e y i n e anormal 
b i r net ice e lde edebi l i r . Ha t tâ ayn ı nümu-
ııe üzer inde yap ı lan tekrar lamalarda da-
hi cok fark l ı net ice ler e lde edebi l i r . Çün-
ki bu deney yağ l a r iç in karakter is t ik de-
ğ i ld ir . Dr . I. L e w k o w i t s c h gibi b i r y a ğ oto-
ritesi dahî, yağ la r ın donma noktası iç in 
( î t did not g i v e in m y labora to ry re l iab le 
results w i t h fats. = ben im lâboratuar ımda 
inanı l ır , güven i l i r net ice ler ve rmed i . Sahi-
f e : 328) cümlesini sa r f e tmek zorunda kal-
mıştır . 

B inaena leyh zey t inyağ ı kontro l eden 
b ir k i m y a g e r donma noktası üzer inde as-
la durmaz, bu yönden z ihninde be l i recek 
is t i fhamlar ı da hemen T i t r test tây in ine 
geçerek ber tara f eder. 



Derinin debagatten önce yağının giderilmesi 
debagat ve müteakip boyaların kolay ve düz. 
gün yürümesini temin eder 

Kullanılan usul genel olarak petrol metodu 
olarak bilinir. Ameliye kısaca, sızdırılmış pikle 
deriyi doapta, ılık gaz yağı veya gaz yağından 
biraz daha düşük kaynıyan vayt sipirit denen 
kısımla muamele etmek ve sonra gene ılık tuz-
lu suyla yıkamakla, tabi-1 vayt sipiritle çalışır-
ken, yangın emniyet tetbirini, gaz yağı şıkkın-
dan çok daha fazla önem vermek lâzımdır. Ame-
liyenin sonunda çözeltllmiş yağı ihtiva eden gaz 
yağı, tuzlu asit çözeltisinde emilsiyon halinde 
bulunur. 

Bu küçük imalâthanelerde umumiyetle dö-
külür. Bundan İstifadenin en basit yolu bir ha-
vuz veya tankta dinlendirip, emilsiyon ayrıldıktan 
sonra yağlı karışım yakıt yağı olarak kullanıla-
bildiği gibi, basit bir süzme ve nüfuzlaştırmadan, 

2 — Deriden çıkarılan yağlann saklanabi-
lir hale getirilmesi. 

3 — Tuzlu yıkama sularının kazanılıp tek-
rar ameliyede kullanılması. 

4 — Islatma vasıtası gibi bir yardımcı 
kullanılmışsa bunu kazanmak sınai ölçüde kul-
lanılmak üzere ameliyenin tafsilâtı şöyledir. 

360 adet vasat boy pikle koyun derisi için 
ameliyede kullanılacak maddeler : 

90 Kg. gaz yağı 

3-4 » Non iyonize ıslatma vasıtası 

3 defa yapılacak tuzlu yıkama için 140 kg. 
tuz 

önce ılık gaz yağı İle muamele görür ve 
sonra 3 defa ılık tuzlu su İle yıkanır. Her se-
ferinde dolaba delikli kapak takılarak mayiler 
alınır ve bir havuzda toplanır. İki gün dinlen-
dirmeden sonra karışımın 4 tabakaya ayrıldığı 
görülür. 

KOYUN DERİSİ YAĞININ GiDERiLMESi 

A Y D I N A K T A N 

30 
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sonra bazı sömi dizel patlarlı 
kullanılabilir. 

motörlerinde de 

Burada kullanılacak gaz yağı : 

150 - 200 C° arasında kaynayan parafinler ka-
rışımı olmalıdır. Yağ ve gazyağının geri kaza-
nılması yağın sabunluk olarak kullanılması ve 
Vayt sipiritin tekrar devreye girmesi mümkün-
se de ancak büyük bir tesiste ekonomiktir ve 
böyle bir karara geçmeden evvel hangisinin da-
ha rantabıl olacağı İncelenmektedir. 

Bu geri kazanma dört kısımda mütalâa edi-
lebilir, 

1 — Gaz yağı veya vayt sipiritin kazanıl-
ması. 

Bu halde, maddenin tekrar kullanılır şe-
kilde elde edilmesi şayani arzudur ve böylece 
ameliyede kullanılan miktar yalnız kayıplardan 
ibaret olur kl ameliye maliyeti bir hayli azalır. 
Fakat ancak büyük tesislerde ekonomik olduğu 
için diğer hallerde, ayırıp yağlı kısım yakarak ta 
kıymetlendirilir. Bunun İkinci bir faydası da, 
gaz yağını kanala vermiş olmaktır. Bunun yan-
gın ve hattâ bazı hallerde kanallar içinde in-
filâk tehlikesinden başka karıştığı akar su ve-
ya denizi kirletmek ve oradaki hayata zararlı 
olmak mahzuru mevcuttur. 

a — En üste berrak sanmsı renkte yağlı, 
gaz yağı tabakası, 

b — Aradaki emilsyon tabakası, 

c — Berrak tuzlu asit çözeltisi, 

d — Berrak tuzlu asit çözeltisi, 

d — Dipteki kir tabakası. 

Bu tabakaların ortalama 
takribi nisbetleri şöyledir. 

birleşmeleri ve 

a — Berrak yağlı tabaka % 3 , bileşimi 
% 30 yağ, % 70 gaz yağı 

b — Bulanık emilsyon tabakası % 8, bile-
şimi : % 13,5 yağ % 45 gaz yağı ve 
% 41,5 tuzlu su 

c — Berrak tuzlu su % 88, bileşimi: % 5,6 
âdi tuz 

d — Tortu % 1, protoln tuzları 
Ancak bu miktarlar gaz yağma nispetle 

% 5 kadar ıslatma vasıtası konduğuna göredir. 
Bunun konması ( b ) tabakasının % de nispetini 
ve ayrılma zamanını azaltırsa da deride çıkarı-
lan yağ miktarına ve yağ gidermenin mükem-
melliğine kötü tesir eder. (b ) tabakasının nispe-
ti bir hayli fazla olduğundan bunun da parça-
lanması zaruridir. Bu tabaka deterjan kullan-
manın bir neticesidir. Yağl ı gaz yağı emllsyonu 
ve biraz da, yağlı proteinleri İhtiva eder. Bu 



emilsyon dikkatle tetkik edilirse bir miktar da 
su yağ için de emilsyonunu ihtiva eder ki, yağ-
ların deriden çıkarılması ve mekanizması hak-
kında fikir verir. Bu emilsyon tabakası harare-
ti 80-90 C° ye çıkarmak ve bir miktar tuz 
ilâve etmek suretiyle kestirilebilir. 3 - 4 saat 
durulmadan sonra tabakalanma tam olur. Ve 
şu nispetlerdedir. 

% 58 yağlı gaz yağı ve % 41 tuzlu su; 
ancak bu ayırma İçin kUtlenin ısıtılması lâ-
zımdır ki direkt istim kullanılsa buhar karıştı-
rıcı vazifesi göreceğinden ayrılmaya tesir eder. 
Ayrıca bu kısmen kondanse olduğundan lü-
zumsuz yere kütleyi sulandırır. Bu sebeple bu 
ayrılmadan sonra gaz yağı karışımdan su bu-
harı destilâsyonuyle ayrılacaksa emilsyon ta-
bakasının ayrılmasına bakılmaz. İkisi birden su 
buharı destilâsyonuna tâbi tutulur. Yalnız bu, 
arda emilsyonla çalışırken aşağı kaynama ve 
köpürmeyi önlemek bakımından, buharı dik-
katle ayarlamak lâzımdır. 

Birde elde edilecek yağlar her iki tabaka 
beraber destillendiği zaman daha koyu renklidir. 
Bu mahzurları ortadan kaldırmak için yağ gider-
meden gelen tuzlu su, gaz yağı karışımını de-
vamlı çalışan santrüfüjden geçirerek berraklaş-
ması temin edilir. Böylece yağlı gaz yağı ta-
bakası hem tuzlu su, hem de proteinli kirlerden 
ayrılmış olur. Bu gaz yağı destilâsyona tâbi tu-
tulur. Kazanın aşınması ve yağların hidrolizi 
daha az olduğu gibi daha açık renk ve temiz 
yağ elde edilir. 

Tuzlu su bir havuzda durultulmak veya sant-
rüfüj yapılmak suretiyle en az 15 defa yeniden 
kullanılabilir, fakat gittikçe her partiden aldığı 
asit Bebebiyle pH ı 1,8 - 2,2 ye kadar düşer ve 
artık bu maksatla kullanılamaz. Fakat krom 
debagati için piklftj çözeltisi olarak kullanılabi-
lir. 

Islatma vasıtası tuzlu su içinde kalır. Bu-
nun kaynama temperatııru civarına kadar ısıtıl-
masıyla çöktürülmesi mümkünsede, ekonomik 
değildir. Hemde protolnlerle karışık bir halde o-
lur. 

Yağlı parafin santrüfüjden sonra 30 c sıcak-
lıkta berrak bir mayi olarak kazanılır. Tecrübey-
le bulunmuştur'ki deri içindeki yağ ve parafin 
nispetleri ne İse, çözeltiye geçerken de aynı 
nispettedir. Berrak yağlı çözelti su buharı destl-
lasyonuna tabi tutulur. Kullanılacak buhar kuru 
olmalıdır. Destllatörde mayi halde su, köpürmelere 
kaynamalara sebebolur. Suyun burada mayileş-
mesl için direkt buhardan önce kazanın çalışma 
temparatürilne ısıtılması lazımdır. 

Buharlar mayileştikten sonra, bir ayırıcıya 
girer. Ayrılan tabaklaı akma suretiyle ayrı ay-
rı depolara giderler. Gaz yağı yeniden kulla-

nılır. Su da destile su olduğundan, meselâ bu-
har kazanında yeniden kullanılabilir. Asit indi-
si düşük açık renk ve iyi kokulu bir gaz 
elde etmek için çabuk bir destilâsyon lüzum-
ludur. Bu maksatla âdi gaz yağı yerine vayt 
spirit kullanmak daha iyidir. Çünki bunun desti-
lasyonu sonunda yağdan ayrılması daha tamdır. 
Böylece elde edilecek yağın sabunlaşma yan mad-
de miktarı az ve dolayısiyle sabunculuktaki de-
ğeri daha fazla olur. Ayrıca vayt sprlt daha pa-
halı ise de destilâsyon masraflarının az olca-
sıyle farkı kendi lehine kapatır. Filhakika gaz 
yağın kaynaması için kazan temparaturu 120°C 
olmalıdır. Buhar destilâsyonu için kullanılan bu-
har 105 C da kaynıyan vayt sprit nispetle 2,5 
misli fazladır. 

Elde edilen yağ 3 den az uçucu madde ih-
tiva eden ve alevlenme noktası C nln üs-
tünde olan sabunluk kalitede bir yağdır. Ortala-
ma analizi : 

Asit indisi (mgr KOH/gr.l 8 
Sabunlaşma İndisi 190 
Ucucu olmıyan sabıınlaşmıyan maddeler % 1-2 
Uçucu maddeler % 1-2 
Kül % 0,5 

Renk ve berraklığı santrüfüjle ıslâh edile-
bilir. Deride kalarak zayi olan miktarı azaltmak 
için son yıkama suyuna ıslatma vasıtası koy-
mak faydalıdır Bu bâkiye yağların yağ hücre-
leri tarafından tutulduğu bilinmektedir. Deri ne 
kadar yağlı ise içinde saklıyacağı yağlı gaz ya-
ğı da o kadar fazla olur. Bu bilhassa koyun de-
rilerinin yağlı boyun bölgesinde kendini gösterir 
ve farklı yağlı bölgeler gene debagat ve boya-
mada aksaklıklara sebep olur. Bunların önüne, 
gaz yağına bir miktar •( % 3-4) ıslatma vasıtası 
koyarak geçilebilir. Yıkamalardan sonra deri-
nin sıkılması veya santrüfüjlenmesl yağ verimi-
ni arttırır. Hem de derideki yağ miktarını a-
zaltır. Deri, yağ giderilmesinden sonra ayrılmak 
için suda bırakılarak şişirilirse böyle derilerde 
kalan yağ daha çok olduğu görülmüştür. Burada 
şişen lifler .aralarındaki yağ hücrelerinin geniş-
lemeleri sırasında sıkarak yağın dışarı çıkma-
sını kolaylaştırırlar. 

Gaz yağının derideki yağlara tesirinde ilk 
önce deri içindeki suyun da kanşmasıyle, bu yağ 
içinde su emllslonu meydana gelir. Bu çok ko-
yu vaziyettedir. (Mayonez) 

Bunun su içinde yağ emllslonu şekline dön-
mesi müteakip tuzlu su yıkamalariyle müm-
kün olur. 

Pikle derilerini anlatılan yağ giderilmesinde 
gaz yağı kullanıp her sefer dökmek veya yeyt 
sprit kullanıp destilâsyon tesisi kurmak İmalât 
kapasitesine bağlıdır. 



17 Ağustos 1938 tarihli ve 9/9459 sayılı Ka-
rarname ile kabul edilmiş olan «Türk Çimento 
Normları Hakkında Nizamname» yürürlükten 
kaldırılarak TS. 19-33 standardlan adı ile 27 E-
kim 1962 de yürürlüğe girmek üzere 27 Tem-
muz 1962 tarihli Resmi Gazetede yayınlanmıştır. 

Yeni standardlann yürürlüğe gireceği şu sı-
ralarda, bu konudaki düşüncelerimizi belirtmeyi 
uygun gördük: 

1. Yeni Türk Çimento Standardlannda üç 
tip portland çimentosu kabul edilmiştir. 

a — Normal portland çimentosu N P Ç (350) 
b — Yüksek dayanımlı portland çimentosu 

su İPÇ (600) 
c — İlk dayanımı yüksek portland çimento-

ru İPÇ (600) 
Son zamanlarda yurdumuzda su işleri faali-

yetlerinin artması neticesi, meselâ kanal kapla-
maları, baraj kütle betonlan gibi inşaatlarda, 
yüksek mukavemetten ziyade hidratasyon ısısı 
düşük korozif etkilere dayanan alçak mukave-
metli çimentolara da ihtiyaç hasıl olmaktadır. 

Bu sebeple bu standardlarda alçak muka-
vemetli portland çimentolarının da limitleri veril-
meli İdi. 

Alman normlarında PS-175 kg/cm5 ve Ame-
rikan normlarında 2000 PS İ (140 kg/cm') ye 
Kadar çimento standardlan verilmiştir. 

2. Yeni TS. 24 standardında : 
7 günlük mukavemet 300 ve 28 günlük mu-

kavemet de 350 kg/cmJ olarak istenmektedir. 

DSİ Araştırma Dairesi Laboratuarlannda 
yapılmış muhtelif tecrübeler göstermiştir kl Türk 
çimentolarında 7 günlük mukavemet 28 günlük 
mukavemetin ancak %75'1 civarında olmaktadır. 
Çimentolarımız 7 günde umumiyetle 300 kg/cm' 
mukavemete erişemediği halde 28 günde 350 kg/ 
cm' mukavemete erişmektedir. Bu sebeple 7 gün-
lük mukavemetlerin elastik ve daha geniş sınır-
lar arasında olması gerekirdi. 

3. Çimentolar yalnız mukavemetlerine göre 
üçe aynlmıştır. Halbuki kullanma yerlerine göre 
de tiplere ayrılmalı İdi. Hidratasyon ısısı düşük 
çimentolar, sülfata dayanıklı çimentolar gibi. 

Amerikan normlarında bu şekilde 5 tip çi-
mento cinsi vardır. 

4. Çimento inceliği eski standardda olduğu 
gibi yeni TS. 24 standardında da 200 ile 90 mik-
ronluk eleklerle tayin edilmektedir. Halbuki orta-
lama %80'i 44 mikrondan küçük parçacıklardan 
meydana gelmiş çimentonun hakiki inceliği hak-
kında bu tecrübe İyi bir f ikir vermekten çok 
uzaktır. 

Çimentoların aktivitesi spesifik yüzeyle doğ-
rudan doğruya alâkalı olduğundan standardlan-
mızda spesifik yüzey limitlerinin de bulunması lü-
zumlu idi. Bugün Türbidimetre veya A i r permea-
bility aletleri ile çimentolann spesifik yüzeyleri 
hassas olarak ölçülebilmektedir. 

Yeni Türk 
Ç imento 

Standart lar ı 

Turhan SÜKAN 

Amerikan normlarında 1710-2730 cm'/gr o-
larak çimento cinsine göre spesifik yüzey veril-
miştir. 

DSİ Araştırma laboratuarlannda yapılan 
spesifik yüzey tayinlerine gre (Türbidimetre me-
todu ile) Türk çimentolarının spesifik yüzeyleri 
1658 ile 2270 cm'/gr. arasında değişmektedir. 

Elek şartlarına uyg^un olan çimentolar çok 
değişik spesifik yüzey gösterebilirler. Bu sebeple 
çimento cinsine göre, spesifik yüzey limitlerinin 
de standardlarda olması gerekirdi. 

5. Çimento harcında kullanılan kumun gra-
nülometrisi geniş sınırlı bir eğri olup bu alana 
sığan muhtelif eğriler bulunduğundan, granülo-
metrileri değişik olan kumlarla yapılan harçlarla 
eş değerler elde etmek mümkün olmamaktadır. 
Bu sebeple granülometrlsl dar sınırlı kumlarla 
yapılan harçlara gitmek daha uygun olacaktı. 

Bu arada TS-24 standardında kullanılan alet-
ler hakkındaki düşüncelerimiz de şunlardır : 

1. Kalıplar ancak nemli harçlarla çalışmaya 
müsaittir. Halbuki bir çok araştırmalar plâstik 
harçlarla yapılmaktadır. Bu sebeple araştırma-
larda standard kalıp kullanılamamaktadır. 

2. Nemli harçlarla çalışıldığı zaman çok az 
miktarda su kaybı küplerin mukavemetinde bü-
yük değişiklikler meydana getirmektedir. Stan-
dard aletlerle çalışıldığı zaman Uç nümunellk har-
man yapılmakta olup, bunlann hazırlanması ve 
tokmaklanması iki-üç saat sürmektedir. Bu süre 
zarfında nıtubet kaybından ve bilhassa son nü-
munede kısmen çimento prizini almaya başlama-

(Devamı 35. sayfada) 



BİRİNCİ BEŞ YILLIK 
KALKINMA PLÂNI 
Hakkındaki Düşüncelerimiz 

incelenmek ve odamız mlitaleaları alınmak 
üzere gönderilmiş bulunan 5 Ciltlik Kalkınma 
Plânı (birinci beş yıl 1963-1967) Odamız ele-
manlarınca 12/9/1962 gününden itibaren incelen-
meye başlanmıştır. Gerek memleketimiz için 
ifade etmekte bulunduğu büyük önem ve fforek-
se muhtevası İtibariyle 2 gün gibi çok kısa bir 
zaman zarfında tetkik mecburiyetinde bırakılan 
bu plânın ancak Kimya Sanayi'l ile ilgili kısım-
ları üzerinde durulabilmiş fakat plânın diğer bö-
lümlerinde zikredilen hususların direkt ve indi-
rekt olarak Kimya Sanayi'ine tesirleri bakımın-
dan yapılması gereken incelemelerimiz sathi kal-
mıştır. 

Plân müsvetteslnde, Kimya Sanayi'! ile İlgili 
yatırımların detaylı listesi bulunmadığından aşa-
ğıda sıralanan hususların nazarı itibare alınma-
dığı kabul edilerek plâna İthal edilmesi temenni 
edilmektedir. 

Plânda yer almasını arzuya şayan gördüğü-
müz hususlar şunlardır : 

1) Plân müsvettesinin I I I ncü cilt 291 ncl 
sahlfesinde ^Sanayi'in teşviki» için alınması lü-
zumlu görülen tedbirler meyanında zikredilen 
hızlı amortisman yanında, Resmi ve özel Sektör 
faaliyetlerinden terekküp edecek amortismanlara 
ait meblâğın hazırlanacak bir statüye bağlı ola-
rak uygun bir yerde şekilde muhafaza edilerek, 
müteakip yıllarda o teşebbüste zuhur edebilecek 
yeni yatırımların reallze edilmesinde kullanılma-
sının sağlanması daha faydalı olacaktır. 

2) 6269 sayılı kanun İcabı olarak Kimya 
Sanayi'! mevzu'unda faaliyet gösteren teşebbüs-
lerde. Kimya Mühendisi Mes'ul Müdür bulundu-
rularak işletme mes'uliyetinin kaliteli imalât 
yapma imkânlarının temiııl zımnında Başbakan-
lığa Odamızca intikal ettirilmiş bulunan Mes'ul 
Müdürlük Talimatnamesinin bir an evvel yürür-
lüğe k o n u l m a s ı , keza diğer sınaî işletmelerde de 
İşletmenin teknik mes'uliyetinin İlgili meslek 
sahibi bir mühendise verilme mecburiyetinin sağ-
lanması. 

3) Kalite kontrolü ve standardizasyon konu-
ları esefle kayıt etmek lâzımdırkl memleketimiz-
de çok ihmale uğramış ve bu sahada büyük ge-
cikmelere sebebiyet verilmiştir. 

Bunların neticesi olarak da kalitesiz imâlat 
yapma temayülü günbegün artmakta ve bilhassa 
ihracatın azaldığı görülmektedir. Her ne kadar 
Türk Standartlar Enstitüsünce Standardizasyon 
işleri ele alınmış İsede halli gereken konunun bü-
yüklüğü ve zamanın kısalığı karşısında pek ümit-
li olmamak gerekir Memleket Sanayi'lmiz ve 
ihraç maddelerimiz için on binlerle ifade edile-
bilecek standarda ihtiyaç olacağı kabul edildikten 
bu proplemin bugünkü tempo ile kısa bir zaman-
da hal edilemiyeceği kendiliğinden doğmaktadır. 
Bu kadar Standardın Enstitü tarafından hazır-
lanması yaklaşık olarak 20 yılı bulabilecektir. 

Bilhassa müşterek pazara girmemizin mev-
zu'i bahis olduğu bir anda bu İşin her şeyden 
evvel halli zarureti kendiliğinden doğmaktadır. 

Kanaatimizce standardların hazırlanması işi 
Resmi Sektörce ele alındığı takdirde çok kısa 
bir süre İçinde hal edilebilir. 

Bir misftl olmak üzere Sümerbank tarafın-
dan kurulacak teknik bir veya birçok hey'et yar-
dımı ile kendi imâl mevzularındakl Standardla-
rın (tekstil, demir . çelik, deri ve deri mamûlleri, 
kâğıt, ateş tuğlası ve seramik ve saire gibi) ha-
zırlanarak ilgili teşebbüsler ve Standartlar Ens-
titüsü ile temas etmek suretiyle yüzlerce stan-
dartın kısa bir süre içinde hazırlanması mümkün 
olabilecektir. Bu şekilde diğer konularda faali-
yet gösteren müesseselerin bilgi ve tecrübelerine 
sahip elemanlarından faydalanmak ve bilhassa 
T. M. M. O. B nin ve thtisas Odalarının da yar-
dımlarını talep etmek suretiyle sınai mamûl ve 
zirai mahsullerimizin standardize edilme İşinin 
kısa bir süre içinde hallini mümkün görmekteyiz. 

4) 382 nci sahife 4-A da : 
«.Temel Kimya Sanayii Kurulacaktır» şeklin-
de ifade edilen hususun açıklanması gerekmek-
tedir. Bu izahla beraber plânın tatbikatına ge-
çilmeden evvel bu konunun yeniden ele alınarak 
incelenmesi ve bu inceleme sırasında Odamız mü-
talâasının alınmasını zaruri görmekteyiz. 

5) Sahife 381 Tablo 170 in tetkikinden 
memleketimizde asetil seliloz sanayii kurulacağı 
anlaşılmaktadır. 
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Bu ihtiyacın ne şekilde ve hangi müessese 
tarafından Plânlama Teşkilâtına getirildiği ve 
elde edilecek asetil seliloz'un hanki imalât saha-
larında kullanılacağı bilinmemekle beraber, hâ-
len birçok yabancı memleketlerde çeşitli şekiller-
de kullanılan seliloit'in asil maddesini teşkil eden 
nltro seliloz'un bol miktarda imâlini sağlıyacak 
tesisler memleketimizde mevcuttur. 

Eğer gaye foto ve röntgen filimlerl imali ise 
pek ftlâ bu nitro seliloz'dan istifade edilebilir. 
Bu takdirde de yapılacak yatırım sahası seliloit 
imâl tesislerine olmalıdır. Memleketimizde bu 
nltro seliloz asil maddesinden faydalanmak sure-
tiyle kurulacak bir seliloit sanayii bir ihtiyaçla-
rımızın dahilden sağlanmasına yardım edecek ve 
hattâ bazı plâstik ilkel maddelerinin ithalini 
azaltacaktır. 

6) 382 nci sahife 4-G de, çeşitli plâstiklerin 
bol türlüleri bulunması petrol rafineri ürünlerin-
den elde edilmesi cihetine gidilebileceği ifade 
edilmektedir. 

Kanaatimizce, bu konuda evvelâ teknik, bil-
ahara da dünya petrol politikası bakımından bazı 
müşkillerln izâlesi gerekecektir. 

Bu pürüzler hal olmadan neticeye kolaylıkla 
vanlamıyacaktır. Şöyle ki : 

a — Teknik ınüşkll&t : 

Petrol rafineri ürünlerinden faydalanmak su-
retiyle plâstik maddeler elde edilmesi metodu çok 
yeni ve en mükemmel metod olmakla beraber 
memleketimizde tatbikatı olmayan büyük yatı-
rımlara ve bu sahada yetiştirilmiş kalabalık bir 
personel kadrosuna ihtiyaç göstermektedir. Dün-
yada hcnllz mahdut büyük f irmalar tarafından 
yürütülen bu metod ile çalıştırılan tesisler bü-
yük sermaye, bilgi ve tecrübeli elemanlar ve 
geniş bir pazar yeri yardımı ile faaliyet göste-
rebilmektedriler. Aynı zamanda çok çeşit ve has-
sasiyet arzeden plâstik madde istihsalinden ev-
vel rafineride Petro - Chemie'nin ele alınması 
lâzımdır. Hiçbir rafineriden plâstik madde sen-
tezleri için lüzumlu ilkel maddeler kendiliğin-
den çıkmaz, evvelâ Petro-Chemle Sanayii kuru-
lur, onun faaliyetinden bazı yarı mahsuller çıkar, 
işte bunlar ile plâstik sanayii çalıştırılabilir. Bu 
sıraya riayet etmek şarttır, aksi halde maliyet-
ler daima aleyhte tecelli eder. 

b — Petrol politikası : 

Bilindiği gibi bugün ham petrolün İstihsa-
linden, rafinasyon ve Petro - Chemie'ye kadar 
büyük sermaye topluluklarından faydalanılmak-
tadır. 

Tröstler halindeki bu çalışmalarda bilhassa 
yeni rakiplerin doğması ve dolayısıyla iyi bir pa-
zar yerinin kapanması her halde pek hoş karşı-
lanmıyacaktır. Bu hisler ve düşünceler altında 
memleketimizde böyle bir sanayiin kurulacağım 
yurd dışı firmaların üzerlerine alacak yardımcı 
olabilecekleri bir zor kabul edilebilir. Diğer ta-

raftan bu mevzu behemhal malt ve teknik dış 
yardıma ihtiyaç gösterdiğine göre konunun ko-
laylıkla realize edilemiyeceği daha iyi anlatılır. 

Plâstik maddelerin İstihsali bir nevi sente-
tik kimya sanayiinde ilk adımın atılması demek-
tir. Bu adım memleketimiz teknik seviyesine da-
ha uygun bir metot seçilerek atılmalıdır. 

7) Kurulacağı büyük bir memnuniyetle bil-
dirilen otomobil, kamyon ve traktör lâstikleri 
sanayii üzerinde önemle durulmağa değer bir ko-
nudur. Bu sanayi kurulurken hemen en kısa za-
manda aşağıda sıralanan yardımcı tesisler kurul-
mak veya gerekli teşebbüslere geçllmezse bu 
sanayi tam mânası ile yabancı sermayenin bir 
sömürme ve istismar mevzuu olarak ilelebet 
gider. 

a — Plân müsvettesinde 1967 yılında kurul-
muş olacağı bildirilen Carbon . Black tesislerini 
mümkün olabilen en kısa zamanda kurup faali-
yetini sağlamak. 

b — Plâstik ve kauçuk eşya sanayiinde 
Carbon-Black kadar önemli ve sarfiyatı bulunan 
anorganik dolgu maddelerinin yurt İçinden temi-
ni mümkündür. Fakat yer altında mineral ha-
linde bulunan bu maddeleri çıkarıp kauçuk sana-
yiinin istediği evsafa getirecek tesislerin kurul-
ması kaçınılmaz bir zarurettir. 

Şunu tebarüz ettirmek isteriz ki, hâlen yurt 
içi piyasasından yerli olarak tebeşir tozu veya 
kaolen'in temini mümkün değildir. Mevcutların 
hiçbiri kauçuk sanayiinde kullanılabilecek özel-
likte değildir. 

c — Kurulacağı bildirilen oto dış lâstik fab-
rikalarının mecmu kapasitesi 500.000 adedin üs-
tünde olacaktır. Bu şu demektir ki yurt lçinds 
500.000 adet eski lâstik kalacak, bunların rejene-
re edilip kullanılması en uygun harekettir. Bazı 
özel kauçuk hamurlan hariç, hemen her tip kau-
çuk hazurlanna * 80 nlsbetinde rejenere kau-
çuk konur. Plânda, memlekette bir yılda hâsıl 
olacak eskimiş lâstikleri rejenere edecek bir te-
sisat yatınmına rastlanılmamıştır. 

Mümkün olan en kısa zamanda hattâ behem-
hal 1963 yılı içinde böyle bir tesisin kurulması 
mecburiyeti vardır. 

8) Memleket sanayiimiz için çok büyük bir 
önem arzeden «Sınaî K imya Araştırma Enstitü-
sü» nün kurulacağı haberi büyük memnunlukla 
karşılanmıştır. Yalnız, plânda bu konu İle ilgili 
olarak bir yatırım yapılmadığı anlaşılmaktadır. 
O halde bunun bir temenniden İleriye gidemlye-
ceği aşikârdır. Böyle bir araştırma enstitüsünün 
bir an evvel faaliyete geçirilmesinin memleket 
sanayiimiz için sağlıyacağı kazançların izahını 
zait addetmekteyiz. 

1964 programında sınai kimya araştırma ens-
titüsü fikrinin kuvveden fiile çıkaracak yatırımın 
yapılmasını önemle temenni ve teklif etmekteyiz. 

Kimya Mühendisleri Odası 



LAVOISIER (Antoine - Lorent) 
Fransız kimyacısı 1743 de Paris'de doğdu. 

Modern kimyanın kurucularından biridir. Le-
vesyer araştırmalarını Paris Kışlasının yanında-
ki lâboratuvarında yapmıştır. Burada barut yap-
maya çalışırken Pristley kendisini ziyaretle bu-
luşlarını ona bildirmiştir. 1770 de Lavoisier yan-
ma üzerinde önemli incelemelere başlamıştır. Fos-
foru fanus altındaki kapalı havada yakarak be-
yaz bir tozun hâsıl olduğunu gösterdiği gibi, fa-
nus içinde geri kalan havanın eski havanın beş-
te biri olduğunu gösterdi. 

Kalay ve kurşunun yanmalarını inceledi. Bu 
deneylerinde önemli sonuç yanma ürününün ilk 
maddelerden daha ağır olduğunu göstermesi ol-
du. Bu olay eski Filogiston Teorisini çürütüyor-
du. (Eksi ağır l ık) fikrinin saçma olduğunu gös-
teren bu deneyler, o gün için atom bombası et-
kisi kadar büyüktü, iddialarını terazi ile de is-
pata muvaffak olan Lavolsier'in önemli deney-
lerinden biri de, 1774 de yaptığı muayyen ha-
cımdakl hava ile belli ağırlıktaki civayı 12 gün 
ısıtmaktır. Bu deneyle de civa kUrlünün, başlan-
gıçtaki civadan daha ağır olduğunu ve havanın 
da tekrar ilk hacmini aldığını gösterdi. 

Bu deneylerle Lavoisier Uç sonucu özetledi : 
1 — Havada en az iki gaz var. Bunlardan 

biri yanmada metallerle birleşerek 
ağırlık artması yapar. 

2 — Yakma olayı için hava lâzımdır. 
3 Metal külü bir element değil, metal İle 

havadan meydana gelen bir maddedir. 
Lavoisier fosfor ile kükürdü yaktıktan sonra, 

su ile birleştirerek asitleri de elde etti. 
Prestiey'in deneylerle bulduğu ve (Filogis-

ton'un karılmış hava) diye isimlendirdiği oksi-
jene, asitleştiren mânasında olan oksijen adını 
Lavoisier vermiştir. 

Cavendishin bulduğu ve (yanmayan hava) 
dediği hidrojenin de isim babası Lavoisler'dlr. 
Element adının kurucusu da Lavoisier'dir. Bile-
şik adları içinde o maddeyi târif edecek bir şe-
kilde olmasında israr etmiştir, ö ze t olarak La-
voisier kimyayı müsbet bir bilim haline sok-
muştur. Lâkin, ne yazıkkl attığı verimli to-
humların filizlendiğini göremedi. Çünki Fransız 
ihtilâl Mahkemesinin (Cumhuriyetin İlim Ada-
mına İhtiyacı Yoktur ) hükmü ile 1794 yılında 
gyotinle öldürüldü. 

Yeni Türk Çimento Standartları 
(Baş ta rafı 35. say fada ) ) 

aından dolayı farklı neticeler elde edilmektedir. 
3. Standardlarda kullanılan âletler hiç bir 

yerden hazır alınamamakta olup, belki de f ir-
maları tarafından İmal edilmemektedir. Bu âlet-
ler yerine son zamanlarda yapılan yeni ve hassas 
aletlerin kullanılması daha uygun olacaktır. 

Traslı çimentolar hakkındaki düşüncelerimiz 
şunlardır : 

1. %30 tras ve %70 çimento karışımı ile 
yapılan harçlarda basınç mukavemeti N P Ç da 
olduğu gibi 7 günlük mukavemet İçin 300, 28 gün-
lük mukavemet için 350 kg/cm1 istenmektedir. 
DSİ Araştırma laboratuarlarında yapılan %30 
Kayseri trası ve r/r 70 portland çimentosu ile ha-
zırlanan 2142 nUmune üzerindeki araştırmalarda 
ancak bir nUmune bu değeri vermiştir. Diğerleri 
bunun altındadır. 

Zaten tras kullanılmasındaki faydalar ilk 
zamanlardaki mukavemetlerden ziyade sırasıyla 
şunlardır : 

a — Alkali genleşmesini azaltır, 
b — Hldratasyon ısısını düşürür ve rötreyi 

azaltır. 

c — Kusmayı önler. 
d — Sülfat korozyonuna dayanıklılığını artı-

rır. 

e — Işlenebilme özelliğini artırır, 
f — İlk 7-28 gllnlUk mukavemetleri normal 

portland çimentosundan az olduğu halde 1 senelik 
mukavemetleri umumiyetle portland çimentosunu 
geçmektedir. Bu yüzden büyük beton baraj inşa^ 
atlarında proje basınç değerleri için bir senelik 
mukavemet esas alınmaktadır. 

Görülüyor ki trasla karıştırılmış portland 
çimentolarından 7-28 günlük mukavemetleri ola-
rak, normal portland çimentolarının 7-28 günlük 
mukavemetlerinin istenmesi uygun değildir. 

Letiyell çimentolarda da 7 günlük mukave-
met için 300 kg/cm' ve 28 günlük mukavemet 
için 350 kg/cm ! istenmektedir. Halbuki bunların 
yapılışındaki özel maksat hidratasyon ısılarının 
düşük olması, sülfatlara dayanıklı olmalan ve 
cürufun kıymetlendirilmesldlr. Bu çimentolar bil-
hassa hidrolik yapılarda çok daha iyi dayanıklı-
lık göstermektedirler. 

Bu sebeple letiyeli çimentoların 7 ve 28 gün-
lük mukavemetlerinin daha düşük sınırlarda ol-
ması uygun olurdu. 

Yeni standardlar hakkındaki düşüncelerimizi 
yukarıda açıklamış bulunmaktayız, ilgililerin bu 
hususları ilerde dikkate alacaklarını ümit et-
mekteyiz. 



Kimya Mühendisleri 
Odasından 

1) T.M.M.O. Birliği IX, Umumî Hey'etince kabul edilen Kimya Mühen-
disliği Hizmetlerine ait 

A S G A R İ ÜCRET T A R İ F E S İ 

Odamızca bastırılmış ve 10 TL. karşılığında satışa çıkarılmıştır. 
İstekli Müessese ve üyelerimizin aşağıda adresi yazılı Odamız Mer-
kezine müracaatları rica olunur. 

K İ M Y A M Ü H E N D İ S L E R İ ODASI 
K A R A N F İ L S O K A K No. 13 
Yen işeh i r/ANKARA 

2) Kurulmuş olan Odamız Kütüphanesinin ihyası için sayın müessese 
ve üyelerimizin kitap bağışlarına âmade bulunmaktayız. 

3) Odamızca kurulmasına karar verilen D O K Ü M A N T A S Y O N A R Ş İ V İ 
için takdim kılınan beyannameleri henüz göndermemiş olan sayın 
üyelerimizin evvelce kendilerine gönderilen beyannamelerin doldu-
rulup gönderilmesini tekrar rica ederiz. 

4) Odamızda kayıtlı ve uşağıda adları ve soyadları yazılı üyelerimizin 
adreslerinin tesbitine ihtiyaç hâsıl olmuştur. Üyelerimizin bizzat ve-
ya adresini bilenlerin, 

K İ M Y A M Ü H E N D İ S L E R İ ODASI 
Y E N İ Ş E H İ R K A R A N F İ L S O K A K No. 13 
A N K A R A 

adresine bildirmelerini rica ederiz. 
129 Dr. Fahrettin Çiçekdağ 
141 Yorgi Moskopulo 
201 Neclâ Nur Yazıcıoğlu 
272 Lüt f i Güvenç 
361 Rııkiye Yalçın 
410 Pervin Saran ( Y e g i t ) 
522 Necat Tezcan 
548 P.ınayot Istepanidis 
582 Aydın Tümtürk 
611 Mustafa Demiralp 
627 Neriman Ural 
659 Sevim Sanır 



E L E M A N A R A N I Y O R 
( İLÂN) 

5) NİZİP'de ÜLFET Gıda ve Sabun Sana-
yli A. ş . 
a — Tercihan yeni mezun '(Bir, iki se-

nelik) 
b — Askerlik görevini yapmış, 
c — Tercihan menşe itibariyle Güney A-

nadolu bölgesinden olmalıdır, 
d — Dolgun ücret verilecek ve modern 

lojman tahsis edilecektir. 

6) K Ü T A H Y A AZOT İŞLETMELERİ MÜ-
DÜRLÜĞÜ, 
a — Askerliğini yapmış olmaları, 
b — Yabancı bir lisana vâkıf olmaları, 
c — 10195 sayılı karara göre ücret tes-

bit edilecek ve konforlu bir lojman 
verilecektir. 

7) T Ü R K I Y 3 PETROLLERİ ANONİM OR-
T A K L I Ğ I 
Yenişehir İnkılâp Sokak No. 6 
A N K A R A 

a — Ortaklığın merkez teşkilâtında ça-
lıştırılmak, 

b — Askerliğini yapmış olmak ve terci-
han ingilizce bilmek, 

c — Ücret tercümei hale göre tesibit edi-
lecektir. 

8) BOSSA BASMA FABRİKAS I 
Karşıyaka - A D A N A 

a — Fabrika Vardiye Mühendisi olarak 
çalıştırılmak. 

b — Ücret ve diğer hususlar karşılıklı 
tesbit edilmek, 

c — Arzu edenlerin tercümei halleri ve 
fotoğraflariyle istiyecekleri ücret 
miktarıyla müracaat edilmek üzere 

Kimya Yüksek Mühendisi istemektedirler. Ar 
zu eden üyelerimizin yukarıda yazılı firma-
lara müracaatları rica olunur. 

O r t a d o ğ u T e k n i k ü n i v e r s i t e s i n d e n 
9) Bu yıl Orta - Doğu Teknik Üniversitesi-
ne büyük ekseriyeti Anadolu Liselerinden ol-
mak üzere kabiliyetli ve fakat varlıksız pek 
çok genç girmiştir. İngillzcenin seçme imti-
hanında nazarı itibare alınmamasının başlıca 
rolü oynadığı anlaşılan bu durum çok mem-
nuniyet verici olmakla beraber maddi imkân-
sızlıklar içerisinde bulunan bu kabiliyetli genç-
lere yardım temini gerekmektedir. 

Sanayicilerimizi ve bütün iş adamlarımı-
zı bu yıl Orta - Doğu Teknik Üniversitesino 
giren varlıksız gençler için burs vermeğe dâ-
vet ediyoruz. 

En az 200 bursa ihtiyacımız vardır. Her 
burs ayda 250 TL. dan aşağı olmamalıdır. 

Müracaat : 
Ortadoğu Teknik Üniversitesi Rektörlü-
ğü 

Milli Müdafaa Caddesi No. 24 

Hakanlıklar/ANKARA 

İş adamlarımızın bu hayırlı çağrıya ce-
vap vereceklerinden emin bulunmaktayız. 

10) Şimali Amerika'da intişar eden ve mü-

hendisliği ilgilendiren ve her mühendise beda-

va nüshalar gönderdiği anlaşılan DESIGN 

NEWS Mecmuasının adresini takdim ederiz. 

Design News 

Rogers Publishing Company 

1220 S. Woodvard Avenue 

Royal Oak, Michigan 

U. S. A . 

America 
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Avrupa Kimya Mühendisleri Federasyonu 
Nizamname Hulâsası 

Kimya Mühendisll Avrupa Federasyonu ile 
yapılan temaslar neticesinde, Federasyon Yöne-
tim Kurulunun 21/6/1962 tarihli toplantısında, 
Odamızın Kimya Mühendisliği Avrupa Federas-
yonuna (muhabere edilmesi gereken bir teşek-
kUl olarak) oy birliği ile kabul edilmiş bulundu-
ğumuzu, bu vesile ile mezkûr Federasyonun Ni-
zamname özetinin bütün üyelerimizin bilgisine 
sunulur. 

Adı : Avrupa Kimya Mühendisliği Federas-
yonu. 

Amacı : Kimya Mühendisliği alanında Av-
rupa çapında ve müşterek menfaat sağlama 
prensibine istinaden kurulmuş Avrupa teknik 
bilim birlikleri üye olabilir. Üye olabilmek için 
Federasyona dahil teşekküllerden yansının tas-
vibi lâzımdır. 

Muhabere edilecek teşekkiiler : Teknik bilim 
teşekkülleri, Kimya Mühendisleri Birliği, Kim-
yasal Metod Tekniği ve Kimya Aparatları alanın-
da faaliyet gösteren organizasyonlar muhabere 
edilmesi gereken teşekküller olarak mütalâa edi-
lebilir. Bu teşekküllere Avrupa Federasyonunun 
çalışmaları hakkında bilgi verilir. 

Sekreterlik : Frankfurt Am Main de Kim-
ya Aparatları imâl eden) Die DECHEMA Deut-
sche Gesellschaft); Londra'da (Instltutlon Of 
Chemical Engineers); Paris'de (Societe de Chi-
mie Industrielle) adlı teşekküller Genel Sekre-
terlik için kendi memleketlerinde bir büro kur-
mayı taahhüt etmişlerdir. 

Aldat : Üyelerden yıllık aidat istenmez. 

Çalınma vasıtaları : 
1) Genel konular üzerinde görüşmek üzere 

toplantılar tertip etmek. 

2) Muayyen problemler üzerinde tartışmak 
için toplantılar tertip etmek. 

3) özel sorular üzerinde çalışacak gruplar 
teşkil etmek , 

4) Üye teşekküllerin yapacağı önemli top-
lantılara ilgilileri davet etmek, 

5) Federasyona dahil üye teşekküllerin neş- • 
rettiği meslekt mecmuaları dağıtmak, 

6) Kimya Mühendisleri Birliği Literatürünün 
daha kolay anlaşılır ve tatbik edilir bir 
hale gelmesi amacı İle dokümantasyonun 
geliştirilmesi. 

7) Etüt gezilerinin organizasyonu. 

İdare : 1) Yönetim kurulu, 2) Bilim Komi-

tesi, 3) Direksiyom Komitesinden ibarettir. 

Çalışma Guruptan : Bu gumplarda önemli 

olan gelişme raporlannın İncelenmesi ve kıymet-

lendirilmesi, problemlerin çözülmesi ve tartışma-

sı gibi hususlar ele alınır. 

Nizamnamede değişiklikler yapılmam ve 
Federasyonun feshi : 

Değişiklik Yönetim Kurulu üyelerinin 2/3 oy 

çoğunluğu ile yapılır. Yönetim Kurulunun 3/4 

çoğunluğu feshe karar verirse Federasyon Fesih ^ 

edilir. 

Bu Nizamname Avrupa Kimya Mühendisleri 

Federasyonunun 4 Ekim 1960 tarihinde Mann-

helm'da yaptığı yönetim kurulu toplantısında ka-

bul ve tasvip edilmiştir. 



* Meslektaşlarımızı Tanıyalım 

Nedim DENÎZTEKÎK Mürşide Y A Z A R Tıınk A R T E L Ünsel BtRECİKLİ 

Sevgi ELÇt Ruhi DORA 

v • 

GUlrlz TAGULÖA Şaha„ KÜÇÜKBASMACIYAN 

Necatı RENDA Nurten RENDA Adnan D E L A N 

i r — w 

r f ' t A rr 
Sadık P A Y 

Neriman S U L A M A CIOGLU Yiiksel AKDÎLL t Enis GÜRÜN Sevim ERtMOGLU 



TÜRK-ALMAN İ Ş B İ R L İ Ğ İ N İ N 

Ş A H E S E R BİR Ö R N E Ğ İ 

HARİÇTE 
ve 

DAHİLDE 

PLASTİK DİSPERSYON 
BOYALARINI 

GÜVENLE ' 
KULLANINIZ 

Ç A V U S O G L U 
B O Y A S A N A Y İ İ 

G A L A T A 
F E R M E N E C İ L E R 56-58 

İ S T A N B U L 

T e l e f o n : 

44 13 11 — 44 04 86 

(Kimya 18) 



Evaporasyon ve Evaporatör Tipleri 
(Baştarafı 8. sayfada) 

arttırmak daha evvelce de işaret ettiğimiz gibi, 
çözeltiyi bir santrifüj pompa yardımı ile hareke-
te getirmekle mümkün olur. Ayni sonuca çözelti-
yi bir karıştırıcı yardımı ile kar ış t ı rmakla da u> 
İaşılabilir. Bu evaporatörler ,dışında bir buhar 
caketi ve orta kısmında bir karıştırıcı bulunan 
düşen filim tipi evaporatörden ibarettirler. Sey-
reltik çözelti caket kısmının hemen üstünden ci-
haza dahil olur ve evaporatörün iç kısmına dü-
şen bir filim şeklinde yayılır. Çözelti yukarıdan 
aşağıya doğru akarken teşekkül eden buhar aşa-
ğıdan yukarıya doğru yükselir. Buharla birlikte 
kaçan bir miktar buhar-sıvı fazı, üst kısımda 
bulunan ayırma levhaları yardımı ile birbirlerin-
den ayrılırlar. Buhar cihazın üst kısmından, de-
rişik çözelti ise alt kısmından cihazı terk ederler. 
Buhar-sıvı fazlarının birbirlerinden ayrıldığı kı-
sım caketsizdir. Bu evaporatörlerle en yüksek ısı 
iletkenliği sağlanır ve viskozitesi yüksek olan 
sıvılarla iyi sonuç verirler. Bu sebepten daha zi-
yade jelatin, kauçuk çözeltileri, antibiyotikler ve 
meyva sularının derişik hale getirilmesinde kul-
lanılırlar. 

FAYDALANILAN ESERLER: 

1 John H. Perry; Chemical Engineer's Handbook; 
Mc Graw - Hill Book Company; New York; 1950. 

2 Warren L. Mc Cabe - Julian C. Smith; Unit Opera-
tions of Chemical Encineerinc; Mc Graw . Hill 
Book Company; New York; 1956. 

3 — Walter L. Badcer . Julius T. Banchero; Introduc-
tion to Chemical EnRİneerinK; Mc Graw - Hill 
Book Company; New York; 1955. 

4 Walter - Lewis - Mc Adams - Gilliland; Principles 

of Chemical Engineerinfî; Mc Graw - Hill Book 

Company; New York; 1937. 

5 — Donald Q. Kem; Process Hoat Transfer; Mc Graw -
Hill Bonk Company; New York; 1950. 

6 — Ruymond E. Kirk - Donald F. Othmer; Encyciopcdia 

of Chemical Technology; The Insterscience Encyc-

lopedia Inc; New York; 1954; cilt 5. 
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