" Torkive' de Yagl Tohumlardan
Yag istihsali ve Ham Yaglarin
Ratinasyon Metodlar

Aldaddin Ozkin

The oil production from cotton seed, which is
one of the most important oilseeds grown in Turkey,
is studied. Beginning from the storage of the seeds
down to the process of drying the crude oil all opera-
tions in volved in the production of high quality oil
are described in this article and the advantage of
process conditions and control are stressed.

The use of continuous and discontinuous methods
of neutralization in the refining of crude oil and the
bleaching an winterisation of consumable and industrial
oils and the condition under which the modern met-
hods can be applied for refining purposes, to the
native seeds in accordance with their properties are
described,

Saymn delegeler,

Tiirkiye'de mevcut 180 adet yag tasir mii-
essesesinde iglenen yagh tohumlarin baghicalan
pamuk cekirdeZ! (¢igit), aycicek tohumu, keten
tohumu, susam ve haghag tohumudur, Bunlara
ilaveten tiitlin tohumu, yerfistifn ve soya fasul-
yvesi baz1 fabrikalarda iglenmektedir. Burada, pa-
muk c¢ekirdeginden yag istihsali Ornek olarak
alinacak ve ham yag elde etme esnasinda goz
Oniinde tutulmas: icabeden 6nemli noktalar be-
lirtilecektir,

Pamuk c¢ekirdeginden ham yag elde edilmesi
gu kademeleri takip ederek icra edilir :

1, Depolama,

2. Yabanc: maddelerden temizleme,

3. Tohumlar iizerindeki elyafin alinmasi,

4. Kirma ve eleme suretiyle i¢ ve kabugun
ayrilmasi,

. Kirner ve ezici degirmenlerde ic¢
yaprak haline getirilmesi,

6. Kavurma,

. Otomatik preslerde sitkma ve bunu taki-
ben c¢bziiciiler ile ekstraksiyon,

kismin

(=]

8. Ham yagin yikanmasi, kurutulmas: ve de-

polanmasi.
1. Depolama : Fabrikaya getirilen yagh to-
humlarin depolanmas: olduk¢a Onemli bir istir.
Depolama sartlarimin uygun olmasina dikkat et-
mek lazimdir, Sicak ve rutubetli iklimlerde, bil-
hassa pamuk tohumu gibi {izerinde elyaf bulu-
nan tohumlar, sik istiflenme sebebi ile kizigarak
bozulma ve ciirlimege baglar. Uzun bir siire de-
polanan tohumlarda enzimlerin ve diger mikro -
organizmalarin tesiri ile hidroliz neticesi serbest
asidler tegekkiil eder, protein ve karbon hidrat
maddelerinin ayrigmas: ile renk ¢ikolata rengine
déner ve kokulu maddeler hésil olur, Bdyle bo-
zulmug, ciiriimils tohumlardan elde edilen ham
vagin rengi cok koyudur, beyazlatma ameliyesinde
giderilmesi ¢ok zordur, Yagn asidinin yliksek olu-
su da rafinasyon kayiplarinin ¢ok fazla olmasi-
na sebebiyet verir. Cok bilyiik yi1gmnlar halinde
bulunan saman, linyit kémiiril gibi maddelerin
atmosfer oksijeninin tesirj ile oto-oksidasyon de-
nilen yavag yanma sebebi ile nihayet tutugtuklan
gibi, aymx hal yagh tohumlar icin de vakidir,
Bu bakimdan, depolamada hésil olan 1smmin da-
Zilmasmna imkan verecek gekilde istifler arasina
makinalar yerlestirilerek havalanma saglanmal
ve istiflerin sicakhig1 sik sik kontrol edilmelidir.

2. Temizleme Tohumlar icerisine karigmig
olan cercdp, yaprak ve tag parcalam, sarsintih
elekler, déner elekler yardim ile temizlenir, Ince
tozlar, aspiratdrler yardim ile giderilir, Metalik
parcalar, tohumlar magnetler {izerinden gegirile-
rek yakalamr, Civi, tel ve diger metalik parca-
larin tohumlar arasinda ezici degirmenlere git-
mesi bilylik hasara sebebiyet verebilir. Degirmen-
lerin cgelik silindirlerinin yiv-setlerinin aginmasi-
na sebep olur, Bundan bagka ekstraksiyona sevk
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edilen yagh kiisbe arasina kargan ufak bir me-
tal parcasi, diger bir metal satha ¢arpma sebebi
ile kivileim hésil ederek ekstraktor icerisinde in-
filika sebep olabilir. Bilhassa tiitiin tohumunda
cok fazla miktarda bulunan silisden ibaret ince
kum, ezici degirmenlerin celik silindirlerini asin-
dinr,

3. Tohum {izerindeki alinmas: (de-
linte) : Pamuk tohumlan {iizerinde kalan cok ki-
sa elyafa «linter» denilmektedir, Tohumlar silin-
dirik testercler lizerinden gecirilerek bu lifler to-
humdan siyrilir, Linter makinelerinden gikan to-
humun siyah kabugu goriilmelidir. Tiirkiye'de
yillik linter istihsali 5-6 bin ton civarindadir ve
degeri 4 milyon TL, m bulmaktadir, Saf seliiloz-
dan ibaret olan linter kagZit endlistrisi, plastik
endiistrisi, patlayict maddeler istihsali ve fotog-
raf filimleri imalinde kullamilacak bir ham mad-
de kaynagidir, Tiirkiye'de ise sadece bir ihrac
maddesj olarak kabul edilmektedir, Linter pa-
mugu bir diéviz kaynag olduguna gore tohum-
dan tamamen siyrilip alinmasina dikkat edilmeli

elyafin

ve énem verilmelidir, Isletmeler siir'atli bir tem-
po ile calhgtiklar1 zaman ekseriya delinte ameli-
yvesinden vaz gecilir, tohum oldugu gibi igletme-
ye verilir,

3. Kirma ameliyesi (dekortike etme) : Elya-
fi alinmig tohumlar, déner helezonlar (ginike) ile
kiricilara sevk edilir. Kinlan tohumlarmn ic ve
kabuk kism sarsak elekler, doner elekler yardim
ile veya aspiratdrler ile kabuklar emiler ayirma
isi yapilir, Aspiratorler ile cekilerek siklonlara
sevk edilen kabuklar bir miktar i¢ kismi da bera-
ber silriikledikleri i¢in tekrar diner eleklere sevk
edilerek icten tamamen kurtarnilir, Kabuklar bu-
har istihsali icin kazan dairesine sevk edilerek
yvakildig1 icin beraber siirliklediklerj i¢ miktan,
asgari hadde indirilmelidir, Biitiin itinaya rag-
men kabuklar en az % 1.0-1.5 kadar yag ihtiva
etmektedir, Yilhk kabuk istihsali 113.500 ton ci-
varinda olduguna gore % 1 yag ihtiva etligi ka-
bul edilirse ortalama 1000-1200 ton yag kazan
dairelerinde yalilmaktadir. Bu en azindan yilda
2-4 milyon TL. hk bir kayip demektir. Elde edi-
len kabugun bir kism: hayvan yemi olarak satil-
maktadir, Yakit yerine memleketimizde cok
miktarda bulunan linyit kémiiriiniin kullamlarak
kabuklarmn tamamimin hayvan yemi olarak sarf
edilmesj temenniye sayandir, Kabugun bir kis-
minin i¢ kisma ilavesi suretiyle kiispenin protein
nisbeti ayarlanr,

5. Kirma ve Ezme (Ogiitme) : Igerisine be-
lirli miktarda kabuk ilave edilmig olan i¢ kism,
kovali elevatdrler yardimi ile otomatik bir kan-
tardan gegirilerek miktar tesbit edildikten sonra
valsli degirmenlerde evveld kinhir sonra ezici de-
girmenlerin gelik silindirleri arasinda yaprak ha-
linde ince safihalar haline getirilir, Pul pul elde

cdilen yapraklarin kalinhklar1 0,1 mm den fazla
olmamahdir, Celik silindirlerin arasindaki mesa-
fe ayarlanarak istenilen incelik temin edilir. Eks-
tsiyona sevk edilen yagh kiisbe de aym gekilde
Yag c¢oziicii maddenin
(solvent) yapraklara iyice nilfuz etmesi icin yap
rak kahnhgmn énemi biiyliktiir,

yaprak haline getirilir,

6. Kavurma veya pigirme ameliyesj : Yaprak
haline getirilmis madde doért kathh ve buhar ce-
ketli kavurma kazanlarinda isitilarak pigirilir,
Pigirme ameliyesinin sagladig: faydalar su gekil-

de siralanapilir

a, Sicaklik dolayisypla kiif ve mantariar gibi
mikroorganizmalar imha edilir.

b. Pamuk cekirdeginde % 0.4-1.2 nisbetinde

mevcut olan zehirli bir fenol bilegigi «gos-
sipol» pigirme esnasinda proteinler lle
birlegerck assimile edilemeyen zararsiz bir
hile getirilerek kilsbede baglanir,
Son zamanlarda pisirme gartlan degigtiri-
lerek gossipol maddesj tamamen yaga ge-
ciriimekte ve gossipolden ari olan kiisbe,
insan gidasi olarak kullamlabilmektedir.

c. Sicakhik ve rutubet dolayis1 ile hiicre ge-

perleri parcalanarak presleme esnasinda
kolayhkla yag cikarlabilir, Hilcrelerde

bulunan yag zerreleri birlegerek kolayca
akabilen biiylik damlaciklar tegkil eder,

d. Sicaklik dolayis1 ile yagin akicilig fazla-
lagacagindan ekspellerde yag elde edilmesi
kolaylasir,

Kavurma kazanlarinin ilk kademesinde rutu-
bet nisbeti 9. 15-20 ye kadar ylikseltilir ve sonra
diger kademelerde sicakhik tedrici olarak artin-
larak s=on 110°C sicakhga getirilir ve
rutubet nisbeti % 8-10 indirilerek presleme igin
en uygun sart temin edilmig olur, Kontinil olarak

kademe

caligan spiralli preslerden (ekspeller) cikan kils-
bedeki yag miktan 9 11-15 arasindadir. Bu
yvagh kiisbe tekrar kirc: ve eziei degirmenlerden
gecirildikten sonra solvent ekstraksiyonuna tabi
tutularak yag nisbeti % 0.5 e kadar indirilebi.
lir, Bir kisim igletmelerde hidrolik presler kulla-
mimaktadir, Ekspellerde sikilan mal, bir &On
1sitmadan sonra 10-12 kg, hk bloklar tegkil ede-
cek sekilde kil torbalarda blok haline getirilerek
hidrolik presin cerceveleri arasmna yerlegtirilir.
Basing tedricen 200-300 atmosfere kadar yiiksel.
tilir ve bu basincta 1/2 saat bekletilerek yag mz-
dinlir. Hidrolik preslerden ¢ikan kilshede 9% 8-10
kadar yag kalir, Yeni geligmeler sonucunda oto-

matik preslerde tek kademede kiisbedeki yag
miktar % 3 e kadar diigiiriilebilmektedir,
Solvent ekstraksiyonunda yagh kilsbeler

ekstraktorde ters akim prensibine gore ekseriya




ynama noktas: 65-68°C arasinda olan n-Hek-
san ile muamele edilerek biitiin yag alimr,

Terg akim prensibine gore ekstraktoriin ko-
valarina doldurulan yagh kiisbe iizerine «yar: mi-
sella» denilen yagh solvent piiskiirtiiliir, kovadan
«ovaya akin misella yag bakimindan zenginlege-
rek ekstraktor tabamnda tam misella halinde bi-
rikir, Daha az yag ihtiva eden kiisbe lizerine ise
solvent gonderilmektedir, Y

temiz ¢oziicll ola
rak segilecek solventin gu Ozeliklerj tasimas: is-

tenir

a. Hava ile patlayier karngmlar

memelidirx
b. Zehirli tesiri olmamahdir,

¢. Kaynama noktas) ¢ok diigiik ve cok yiik-
sek olmamahdir, (Solvent kayiplarinin as-

gari bir hadde tutulmas: bakimindan
Onemlidir),

d. Selektif bir coziiciilik gostermelidir. Yagh
maddelerden bagka pigmentler ‘(boya mad-
deleri) ve diger maddeler iizerinde c¢oziicii

gistermemelidir

Cihazlarin imal edildigi mutad metaller

fizerinde asindirici (korrosiv) tesir icra

etmemelidir,
f. Ozgill 19181 diigsiik olmalhdir,
g. Buharlagma 1s181 diigiitk olmalidir,

Biitlin bu gartlara cevap verebilecek ideal bir
solvent bulmak miimkiin degildir, Prina yag is.
tihsalinde solvent olarak karbon siliftir karbon
tetra kloriir, triklor etilen, kloroform kullanilma-

arbonl ra

mutiaddir. Klorlandinlmig hidre

mel degildir, fakat zamanla ayrisma neticesi asi
dik karakter kazandiklan i¢in demir, bakir, alu-

minyumdan mamul cihazlar {izerinde korros

tesir gosterirler. Uzun zaman teneffils edilen bu-
harlarn da kronik zehirleme yapar, Ihtiva ettigi

#lh tohumlara nazaran az ol-

vag nisbetj diger

dugu i¢in dogrudan dogruya ekstraksiyona tabi

tutulabilen soya fasulyesi icin etil alkol ( 98)

lik kullamlmas: iizerinde caligmalar yapila
mektedir, Yagh pamuk kiisbesi i¢in solvent ola-
rak aseton kullanan bir proses mevcuttur,

Ekstraktor tabaninda toplanan tam
tozlarindan,

yagh
cOziicll, birlikte sfiiriikledigi kilisbe
sonra

torba filtrelerde siizillerek temizlendikten

kademell bir damitma kulesine sevk edilerek ¢o-
zlleil buharlagtinlhp yogunlagtimlarak geri kaza-
mlir ve tekrar devreye sokulur, Elde edilen ham
ekstraksiyon ya@, ekspeller yagina nisbheten daha
koyu renklidir. Kovalardan bogalan yagsiz kilsbe
(thtiva ettigi solvent buharlagtinldiktan sonra)
rutubetlendirilerek baski kisminda plika haline
getirilir, Kiisbenin kapiler aktivitesi yiliksek oldu-
fundan solventten tamamen kurtariimas: miim-

kiin degZildir, Bu balimdan ekstraksiyon klisbe-

yangina karg: biitiin ted-

ve depo atmosferinde solvent nis-
betinin patlama hudutlarina yaklagik olup olma-

lign 6zel cihazlarla kontrol edilmelidir, Biitiin bu

‘mler sirasinda her kademede laboratuar kon-
trolunun vaz gecilmez bir sart oldugu géz dniinde
bu!l ¢

lhazinin yoklugu, biitiin tesisatin bir anda ber

lur dir, Ufak bir ihmél ve bir kontrol

hava olmasi ile ¢cok pahali bir gekilde ddenir.

8. Ham va®in yikanmasi: (De-gumming)

Ham yafin kalitesinin bozulmadan uzunca bir

miiddet depo lilebilmesini temin bakimindan
g yil sleminin bilyilk donemi vardir, Eks-
peller veya ekstraksion ham yagm:n da mevcut

yabanct maddeler icin su sekilde bir simiflandir

ma yapilabilir

fakat

sinde ince

deglmig olan

agda coziinemeyen maddeler,

2. Yagda kolloidal

nan maddeler,

suspansiyon halinde bulu-

3. Yagda coziinebilen maddeler,

1. gruba giren maddeler baghca tohum elya-

zgec bezi lifleri ,toz, metalik tozlar ve bir

miktar rutubetten ibaret olup dinlendirme yolu
ile cokeltme, slizme veya santrifiijjleme gibi me

kanik iglemler ile uzaklastirilabilir

Yag yikamada 2, gruba giren maddelerin gi-

derilmesi onemlidir, Baghca fosfatid (cefalin ve

sitin) karbon hidratlar, recine ve musilaj, pro

tein ve bunlarin kompleks bilegsiklerinden ibaret
ragda kolloidal suspansiyon halinde bulu-
r, su ve elektrolit

olan v
maddeler

nan maddeler bu

(tuzlar, asitler, kaleviler) ile muamele edilerek

De-gumming iglemi sadece ye-
ayni

aklagtirhrlar

yagklar istihsali icin tatbik edilmez,

zamanda bezir imalinde kullanilan keten ya@

icin de mutlaka tatbik edilmelidir, Yikannug ke-
ten yagindan imil edilen bezir yag berrak bir
film tabalkas: hiisil etmesi bakimindan tercih edi.

lir

Yikanmamig olarak depo edilen ham yag

icerisinde mus

i ve protein maddeleri, enzimle-

rin ve mikroorganizmamn tesiri ile -ayrigmas

neticesi s

‘best asid nisbeti ylikselir, beyazlatma
topra® ile giderilmesi zor olan koyu bir renk hi-
hos kokulu maddeler tegekkiil ederek
Yag yikama
olarak su sekilde yapilabilir

811 olur ve

deodorizasyon iglemini gilglestirir,

iglemi basit

80°C sicakhga kadar 1sitilmg olan ham yag,
karmstine: ile techiz edilmis kapal bir kazanda
aym sicakhktaki su ile (yag miktarimn takriben
% 3-5 i kadar 15-30 dakika kangtirthr ve mil-
teakiben santrifiijlenerek milsilaj maddeleri yag-

dan aynhr, Rutubetli yag vakumlu kurutucu-
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larda ihtiva ettigi sudan kurtarnlir ve depolara
sevkedilir. Yan {irlin olarak elde edilen ve fosfa-
tidlerden ibaret olan miisilaj maddesi, kiisbeye
ilave edilerek kiisbenin besleyici degeri yiikseltilir.
Daha tesirli yikama iglemi yapabilecek kimyasal
maddeler kullanan de-gumming metodlarinin pa-
tenti alinmigtir, Bilhassa soya fasulyesi yaginda
yikama igleminde % 40-65 lik fosforik asid kul-
lamlmaktadir,

RAFINASYON METODLARI

Yemeklik olarak tiiketilecek yaglarn rafine
edilmes] su kademeleri takiben icra edilir :

1. Serbest yag asidlerinin giderilmesi (N&t-
ralizasyon)

2. Renk giderilmesi (beyazlatma)

3. Kokulu maddelerin uzaklagtirilmas: (de-
odorizasyon)

4. Doymug gliseridlerin (stearinler) aynl-

mas: '(Kiglatma) (Vinterizasyon)

I. Nétralizasyon : Ham yaglarda trigliserid-
lerin hidrolizinden hasil olan mono - ve di - gli-
seridlerin yanminda serbest yag asidleri de bulu-
nur,

Elverigli olmayan depolarda uzun bir siire
bekletilen tohumlardan elde edilen ham yagin
ve milessir bir yikama iglemi yapilmadan depo-
lanan ham yagin serbest asid derecesi yliksektir.
Normal ham yaglarda % 1-1.5 arasindadir. Sa-
bunluk zeytin yaginda 9% 25-30 nisbetinde ser-
best asidler bulunabilir, Ham yagmn notralizas-
yonunda iki metod tatbik edilmektedir :

1. Bac sistemi ile calisilan acik kazan tipi
nétralizasyon,

2. Yilksek devirli santrifiijlerin kullamldig
kontinii nétralizasyon,

Ekseri igletmelerde kesikli usul yani, bag
ameliyesi ile nétralizasyon yapilmaktadir. Me-
kanik kansgtinicl ile techiz edilmig konik tabanlh
tanklarda ham yag, kostik alkali ile (15-20°C)
serbest yag asidleri notralize edilir, Yag asidleri-
nin sodyum sabunu c¢tkerken yagda bulunan
renkli maddeleri ve diger yabanci maddeleri de
birlikte siiriikleyerek yagin rengini kismen gide-
rir. Aym1 zamanda kalevi fazlas1 dolayisiyle bir
miktar nétr yag da sabunlasarak zayiata sebe-
biyet verir. «Soapstock» tAbir edilen bu koyu si-
yah renkli sabun, daima bir miktar nétral yag
da birlikte siiriikledigi i¢in bag¢ usuliinde rafinas-
von kayb: oldukga yliksektir, Soapstock serbest
ve bagh olarak % 25-60 arasinda yag asidi ihtiva
eder, Kontinll ¢caligan metodlarda rafinasyon ka-
yiplann daha azdir., Asagda o6rnek olarak bazi
degerler verilmigtir :

Yan kontinii

Ham yagin Bag sisteminde sistemde
asiditesi zayiat zayiat
2.20 % 4.86 '% 3.60 %
31 % 70 % 47T %
4.8 1% 110 % 84 %

Acik kazana cekilen ham yag evvela kapal
buhar ile 45-50°C sicakhga kadar smtildiktan
sonra direkt buhar ile sicakhk 60°C a kadar
ylikseltilir, Bu arada kangtirmaga devam edilir
ve 80°C sicaklhiga 1sitilmug 15° Be 1i kostik ¢o-
zeltisi (% 11 lik cozelti) ince zerreler halinde
pliskiirtmegi temin eden dug tertibati ile yag yii-
zeyine piiskiirtiiliir, Kullanilacak kostik miktar
yagin serbest asid muhteviyatina goére hesapla-
nan teorik miktarin 1.75 misli olmahdir, Hasil
olan emillsiyon parcalanmincaya kadar karngtirma-
ga devam edilir ve yag 5-10 dakika kadar dinlen-
dirilir, Sonra yag miktarimin % 10 u kadar sicak
su ilave edilerek nétralize yag yikanmir ve dinlen-
mege terk edilir, 1ki saat sonra kazan tabaninda
cOkelen soapstock cekilir, N6tr yag yikama tanki-
na alimir ve acik buhar ile 65°C sicaklhiga 1sitihr
ve ilk kademede ilAve edilen kostik miktarimn
% 25 i kadar 10°Be lik kostik gozeltisi pliskiir-
tilliir, Birkac dakika dinlendirildikten sonra yag
miktarinin % 10 u nisbetinde kaynar su, yagmur
geklinde yag f{izerine piiskiirtiilir, Kangtirma
durdurularak héasil olan sulu soapstockun c¢ok-
mesi icin dinlendirilir, Soapstock cekildikten son-
ra icabederse yag bir defa daha yikamir. Bu sge-
kilde nért yagn asiditesi % 005 e kadar diisii-
rillebilir, No6tr yagda sabun kalmamasma dik-
kat edilmelidir, Iyi y12kama yapilmamas: sebebi
ile nétr yagda sabun kalmasi sonucu hidroliz se-
bebi ile yagn tekrar asidite kazanmasina sebep
olur, Ayrica miiteakip beyazlatma ameliyesinde
beyazlatma topragmn aktivitesini azaltir, Hid-
rogenasyon igleminde ise eser miktarindaki sa-
bun, bir katalizér zehiri olarak tesir ederek nikel
katalizatériin cabucak tesirsiz hale gelmesine se-
bebiyet verir. Bu bakimdan ndtr yagin rengi,
asiditesi, sabun miktar lAboratuar tarafindan da-
ima kontrol edilmelidir, Hasi1] olan soapstocktaki
noétr yag miktarmmn tAyinj de noétralizasyon is-
leminin uygun yapihp yapiimadigim gostermesi
bakimindan cok &nemlidir, Yag rafinasyonunda
bir yan-iiriin olarak ele gegen soapstock, bulagik
sabunlarm imadalinde kiymetli bir ham maddedir.

Oldugu gibi kullamhir veya asidlerle parcalama
yapilarak elde edilen yag asidleri destilasyon ile
saflagtinldiktan sonra kullamhr, Yilhk soapstock
istihsali 4400 ton kadardir ve degeri 4.6 milyon
TL. dir, Ham yagdaki pigmentleri, re¢ine madde-
lerini, inositol ve karbonhidrat ve protein madde-




lerini ve sterolleri (Fitosterol) biinyesine topla-
mig olan soapstock, bu kiymetli maddelerin elde
edilmesi igin kimyacilarin iizerinde genig arag-
tirmalar yaptiklar1 yeni bir ham maddededir,
Asidle parcalanmig soapstockun yag asidleri
% 0.5 2.5 nisbetinde kiisbeye ilave edilerek hay-
van yemi olarak kiisbenin besleyici degerini ylik-
seltmekte kullamilmaktadir, Pamuk soapstockun-
da. %.b - 6 arasinda gossipol zehirli maddesi bu-
lundugundan bazi metodlarla evveld bu gossipo-
lun tahrip edilmesi gerekmektedir. Bu maksad ile
demir tuzlam ilave edilen sulandimlmis soap-
stock 1sitilir ve igerisinden hava gegirilir ve son-
ra asidlerle parcalamaga tabi tutulur,

Kontinii caligilan metodda soapstock, nétral
yvagdan yiiksek devirli santrifiijlerde (6000 . 7000
devir/dakika) aynldif icin siiriikledigi notral
vag kismen birakarak daha ekonomik bir cahg-
ma temin eder, Kontinii usulde akig hizlar1 biri-
birine karsi ayarlanmig olan ham yag ve kostik,
cok kisa bir miiddet (takriben bir dakika kadar)
mikser denilen bir cihazda kangtigi icin kostik
anris), notr yag da sabunlagtirmaga vakit bula-
maz, sadece serbest yag asidlerini sabunlagtira-
bilir, Notral yag kayiplarmm azaltmak bakimin-
dan serbest yag asidlerinin damitma yolu ile
uzaklagtirilmasint miimkiin kilan metodlarin kul-
lanilmas1 cok daha ekonomik olacaktir, Vakum
altinda ve yiiksek sicaklikta su buhar distilas-
yonu ile yag asidleri uzaklagtinlabilir,

Yilda 4.400 ton soapstock ele gectigine gore
ve ortalama olarak bu soapstockun % 20 ndétr
yag ihtiva ettigi kabul edilirse yilda 880 ton ye-
meklik yagin istihlak sahasindan ¢ekilerek sabun
olarak kullamlmak {izere elden gittigi goriilecek-
tir, Beslenme problemini halletmes| gereken mem-
leketimiz icin nemli bir husustur, Asidi yiiksek
olan zeytin yaglar da sabunluk tAbir edilerek sa-
bunhanelere verilmektedir, Halbuki bunlarin ra
fine dedilerek beslenme sahasina intikali miim-
kiindiir ve rafinasyondan elde edilecek zeytin
soapstocklar da sabun imalinde kullamlmahdir,
Serbest asidlerin esterlegtirme yolu ile giderilme-
si yag stokunu arttiracag icin bilhassa yagh to-
humlan kit olan illkelerde tatbik edilmelidir, Bu
metodun patenti 1. Diinya Savaginda Almanya’da
Schlinck tarafindan alinmigtir, Serbest asid nis-
beti % 6-7 den fazla olan yaglara tatbiki ekono-
mik olmaktadir, Vakum altinda tutulan ozel ci-
hazlarda metal oksidler veya metal tuzlan kata-
lizor olarak kullamlarak yag asidleri, ham yaga
ildve edilen gliserin ile esterlegtirilerek triglise-
ridler elde edilmektedir. II. Diinya Savaginda da
Almanya'da destile yag asidleri ile tabii veya sen-

tetik gliserin esterlegtirilerek sentetik yag elde
edildigi malimdur, Yag asidleri de sentetik ve-
ya tabii hidrokarbonlarm oksidasyonundan elde
edilmigtir, Teknik alanda cok ilerlemig olan diger

iilkelerde halkin eslenmesi bakimindan yag ih-
tiyac1 boyle kimyasal yollardan gidilerek temin
edilirken Tiirkiye'mizde manasiz kaprisler yil-
ziinden zeytin yaglarinin sabun imalinde kullaml-
masi ve meseld Igdir Ovasinda ele gecen 3000 ton
pamuk cekirdeginin yakilmasi milli servetin he-
ba olmasi1 bakimindan hézin bir durumdur,

2. Beyazlatma : Bitkisel ve hayvansal yagla-
ra karakteristik sar - kirmizi rengi veren pig-
mentlerin bashcalar1  karoteniod pigmentlerdir.
Palm yag '(hurma yag) genel olarak cok koyu
renklidir ve bu renk % 0.2 nisbetinde ihtiva etti-
gi Beta-Karotenden ileri gelmektedir, Zeytin ya-
£1 ve soya yagmn yesilimsi renk tonunu, klorofil
veya benzer bilegikler vermektedir. Pamuk yag
da Gossipol tipi pigmentler ile koyu bir renge
boyanmigtir, Bu tip pigmentlerden ileri gelen
renk, alkali rafinasyonu esnasinda ve militeali-
ben tatbik edilen adsorbe edici maddeler ile be-
yazlatmada hemen tamamen giderilebilir veya
minumum bir seviyeye indirilebilir, Yaglara koyu
kahverengi ve kirnizi renk veren maddeler ise
bozulmug tohumlardan gecer ve protein ve kar.
bonhitratlarin ayrigmasindan hasil olmaktadir,
Bu tip renkli maddeler beyazlatma igleminde ko-
layhkla giderilemez, Karotenoid pigmentlerin nis-
beti oks!dasyon ve 181 muamelesj neticesinde kis-
men giderilebilir, Fakat gamma-tokoferol ihtiva
eden yaglarin rengi oksidasyon esnasinda daha
da koyulagir. Beyazlatma iglemi, ndtr yag vakum
altinda tutulan kazanlarda kurutulduktan sonra
tesirli bir kamgtirma altinda takriben % 1 nis-
betinde beyazlatma toprag ile 20 dakika mua-
mele edilerek uygulanmir, Yagin toprakla temas
milddeti 20 dakikadan daha fazla slirmemelidir,
Aksi halde renk tekrar koyulagmaga basglayabilir,
Adsorbe edici madde olarak tabii killar veya
asidle yikanarak aktive edilmig killer kullanilir.
Beyazlatma topragimn kullanilma orani labora-
tuarda ufak bir deneme yapilarak tesbit edilme-
lidir, Fazla miktarda toprak kullamlmas: yag
kayiplarim fazlalagtinir, Cesgitli beyazlatic: top-
raklar arasinda en uygununun secilmesi de la-

boratuarin  gorevidir, Beyazlatma topraginin
Si0: AlLO; oranin tAyin edilmesi aktivitesinin

tesbiti bakimindan Snemlidir, Zeytin yag ve so-
yva yag gibi klorofilden ileri gelen yesil rengi ha-
vi yaglarda yalmz beyazlatma toprag kifayetli
bir renk giderme iglemi yapamadigindan % 0.1
aktif karbon kargtinlmig beyazlatma topraklar
kullamlmahdir. Toprak, beyazlatilmig yagdan
filtrelerden siizillerek ayrihir, Filtre bezleri ilze-
rine siizgec kagtlarm serilir ise kagit {izerinde
pasta halinde toplanan topragin kagdi ile bir-
likte alinmas: kolaydir ve filtre miiteakip stizme
isine hazir duruma gecer, Siizme sonlarna dogru
topraktaki yag cikarmak icin filtreye tazyikli

hava gonderilir, Fakat bu esnada yag kismen ok-
side olabilecegi icin dikkatli davranmak icabeder,
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Siizgec bezlerinin gozeneklerj toprak ile tikamp

siizme vazifesini yapms baglayincs kadar

filtre musluklarindan akan bulanik yag Dbeyaz

latma tankina geri génderiimelidir, Tanka alinan

rengi ve beyazlatilmis yagin rengij tin

notr

tometre cihaz ile laAboratuarda kontrol edilmeli
dir. Kullamlmig beyazlatma topragi takriben

35 yag ihtiva eder, Yag coziiciiler ile ekstrakte
cdilerel: topraktaki yeg elde edilebilir, Ekseriya

otoklavda sulu alkalilerle muamele edilerek yag

Imektedir, Elde edilen yag pek tab!i sabun
imflinde kullamlacaktir, Otoklavaa 400 kg. filt-
re camuru, 400 litre su 12 kg. susuz soda veya
egdefer miktarda kostik soda ile ve 12 kg, tuz
ile 3 atmosfer basin¢g altinda 135°C sicaklhikta
birka¢ saat karmstinhr, Bu ameliye ile kullaml-
mig topraktalk! yag nisbeti % 2.3 e kadar indi-

vilebiln

Yemeklik olarak istihsal edilmeyecek yagla-
ra tatbik edilebilen kimyasal beyazlatma metod-
lJann asagida siralanmastir:

1. Oksidasyon yolu ile beyazlatma

Bu metodda kullamlan belli bagh oksidas-

yon maddeleri sunlardir
a, Atmosfer oksijeni
b. Ozon,

c. Organik veya inorganik peroksidler. Sa-
bunluk zeytin yagmmn beyazlatilmasinda
ekseriya Lusidol ticari ismj altinda Benzoil
peroksid kullamlr,

d, Isik tesiri ile beyazlatma,

e. Asidli ortamda bikromat c¢ozeltisi ile veya
permanganat ile beyazlatma,

f. Klor veya hipoklorit ile beyazlatma,

N

Redilksiyon yani indirgeme yolu ile beyaz.
latma,

Ticarette Blankit nam altinda satilan sod-
yum hidrosulfit bu tip beyazlatma igleminde kul-
lamhr

3. Hidrogenasyon ile beyazlatma,
4. Is1 tesiri ile beyazlatma,
5. Likid . likid ekstrasiyonu ile beyazlatma,

3. Koku giderme : Zeytin yag ve kakao ya@
hari¢ diger ham yaglarin kendine mahsus olduk-
ca nAhog kokularm vardir, Kokulu maddeler ham

yvagda % 0.1 den daha az oranda bulunan ve bi-
legimleri kismen bilinen kimyasal bilegiklerdir,
Bunlar Aldehid, keton ve bazi terpenlerden iba-
rettir, Koku giderme iglemi 3-4 mm Hg oasinci
yvani yilksek vakum altinda tutulan kazanlarda

175-180°C
buhar piiskiirtiilerek su buhari damitmas: yolu

sicaklikta tutulan yag icerisinden kuru

ile yapilir, Bag¢ sistemj ve kontinll sistemde c¢al

san metodlar mevcuttur., Koku giderme iglemi
yagin kazana alinmas: vakum tutulmas: ve isit

ma haric 3 saat devam etmelidir, Bu miiddetin
sonunda yag, kazana sofutma suyu veriierek
uygun bir dereceye kadar sogutuiur ve rafine yag
olarak depolara sevkedilir, Depo tanklarmnin da
vakum altinda bulunmas: tercih edilir, fakat
memleketimizde vakumlu depo tanklarn kulla-
niimamaktadir, Koku giderilmes] esnasinda be
vazlatilmig yagdaki serbest yag asidleri de da
mitma yolu ile uzaklagacagindan yagin as!ditesi
% 003 e kadar diger. Asagidaki tabloda 5-8
mm, Hg basinc: altinda birka¢ yag asidinin da

mitma sicakhg verilmigtir

Yer fistifn yag asidleri 210—220°C
Soya yag asidleri 210-220°C

Pamuk yag asidleri

Zeyt'n yag asidleri 210—-220°C
Koko yag asidleri 200--210°C
Palm yag asidleri 210—-215°C

Koku giderme esnasinda yagda tabil olarak
bulunan antioksidan maddeler de giderilecegi
icin rafine yagmn hava oksidasyonuna karsa di-
renci azalmig olacaktir, Yanj rafine yag ham
yvaga nazaran acilagmaga daha yatkin bir durum-
dadir, Tabii antioksidan maddeler bitkisel yagla-
rin bircofunda mevcuttur. Bu maddelerin oram
% 005 - 0.2 arasinda olmasmna ragmen yagin
atmosfer oks!dasyonuna karg: dayanmikhhigim art-
tinrlar, Hayvansal yaglarda antioksidan mad-
deler bulunmaz, Bitkisel yagda bulunan belli bag-
I antioksidan madde Tokoferoldur (Vitamin - E).
Koku giderme neticesi kaybolan antioksidan mad.
deler yerine Saghk Bakanhg tarafindan kullanil-
masina milsaade ed!len antioksidan maddeler
sonradan ilave edilmelidir, Ornek olarak bilhassa
soya yag ic¢in kullamilan sitrik asid deodorizas-

yon igleminin sonunda derigik bir sulu cozelti

halinde ve '% 0,01 oraninda yaga ilave edilir,

4. Kiglatma : Salata yag olarak kullanilan
vaglarin dilgiik sicakhklarda bulamkhk goster-
memesi istenir. Bunu temin icin doymusg glise-
ridler, yag + 5 ile 10°C a kadar bilylik tank-
larda sogutularak doymug gliseridler kristallen.
dirilir, Bu gekilde pamuk yagindan % 12-25 kadar
Stearin uzaklagtirilir ve elde edilen yag kig yag
olarak isimlendirilir. Stearinin stizme iglemi soguk

cdalarda ve soguk filter preslerde icra edilir,

®




COK ACI KAYBIMIZ

Ord. Prof, Dr. . Ing, Nami SERDAROGLU
1906 — 1963

Ord. Prof, Dr, Nami Serdarogiu 27 Mayis
1906 senesinde Antalya'da dogmustur 3abasi
Mustafa Hi:nfi Serdaroglu, ve annesi Fatma Sa-
niye Serdaroglu’'dur. llk ve orta tahsilini Uskii-
dar Sultanisinde tamamladiktan sonra 1931 sene-
sinde Istanbul Universitesi Fen Fakiiltesinden
kimyager olarak mezun olmusg ve 1932 de Yiiksek
Milhendis Mektebine asistan olarak intisap et-
mig, 1933 senesinde de dogentlige terfi etmisgtir.

1936 senesinde Yilksek Miihendis Mektebi
Tedris Kurulu tarafindan Alnanya'ya gonderil-
migtir, 1938 de «Dresden Technische Hochschule»
sinden PEK 1Y! derece ile Kimya Y. Miih. diplo-
mas: almig ve 1939 senesinde aym: Hochschule'de
doktorasim1 tamamlayarak 1940 da Yilksek Mii-
hendis Mektebine avdet etmigtir. Aym sene Ted-
ris Mildiir Muavinligine tayin edilmig ve 1944 se-
nesinde lIstanbul Teknik Universitesi Profesérii

olmugtur, 1950 - 1952 ve 1957 - 1959 senelerinde
Elektrik Fakiiltesi Dekanhg ve uzun bir siire

Universite Senatosu fiyeligi yapmagtir,

1957 senesinde kendisine Istanbul Teknik U-
niversitesi Elektrik Fakiiltesi Kimya ve Elektrik
Malzemesj Kiirsiisii Ordinaryiis Profesdrii paye-
si verilmigtir. Istanbul Teknik Universitesinde
kurulmakta olan Kimya Fakiiltesinin tesisj husu-
sunda yirmi sene gibi uzun bir siire bilyilk bir
gayret ve faaliyet gostermistir,

Kisa bir hastahif miiteakip 31 Ocak 1963
Pergembe giinll vefat etrnis ve Edirnekapi'daki
gehitlikte makberesine defnedilmigtir,

Miiteveffaya Allahtan rahmet kederlj aile-

si ile camiamiz ve Universite mensuplarina bag
saghg dileriz.

KIMYA MUHENDISLERI ODASI







Birligimizle Anadolu Tiirk Sigor-
ta A. 8. arasinda miinakit Sosyal
Gurup Sigortasmma girmig ve girecek
Miihendis ve Mimar meslektaslarimi-
zin, sigorta pirimlerini Sirketin Ig
Bankas1 Ankara Merkezindeki (91)
numarali hesabina yatirmalar1 gere-
kirken, Birligimiz hesaplarna yatir-
diklarm goriilmektedir. Sigortaya gi-
ris muameleleri Birligimiz aracihgl

T.M.M.O.B,

Meslektaslarimizin Nazar Dikkatine

ile yapildig1 halde, pirimlerin &den-
mesinde Birligimizin her hangi bir
fonksiyonu yoktur.

Her hangi bir yanlishga mahal
vermemesi ve iglemlerin daha hizh
yiiriitiilmesi bakimindan meslektag-
larimizin sigorta pirimlerini dogru-
dan dogruya Sirketin mezkiir hesa-
bina yatirmalar1 onemle rica olunur.

T. M. M. O. B.

MESRUTIYET CADDESI SELER AP, 43/4 ANKARA

Memleketimiz bilylik bir smmai kalkinma
hamlesine girmis bulunmaktadir, Bu gayeye

erismek i¢in vazife ve mes'uliyetini miidrik, ihti-
sas sahibi, idari formasyonu da haiz teknik per-
sonele ihtiya¢ bulundugu agikérdir,

Halen memleketimizde sinai miiessese ve ig-
letmelerin c¢ogunun baginda umumiyetle teknik
formasyonu haiz olup yalmz idari tecrilbe ve
bilgiler! eksik bulunan elemanlar vardir. Bu sa-
hislarin yeter derecede idari bilgilerj bulunma-
mas1 sebebiyle, milesseselerine ait mevzularda di-
fer memleketlerdeki ilerlemeleri bizzat takip ede-
rek, idari yonden liizumlu jleri adimlarn vaktinde
atamadiklan

Buna mukabil dig memleketlerde emsali si-

milgahade olunmaktadir,
nai milessese ve girketlerde, aym iglerde uzun
villar fillen cahgmig ve en bilylik tecriibe ve bil-
giyi iktisap etmig teknik personelin bag olarak
vazife gordilkler! ve diinya iizerindeki teknik
ilerlemeleri izliyerek, siiratle kendi milessesele-
rinde tatbik edip, mamillerinin kalitesini ylikselt-
tikleri ve fiyat bakimindan i¢ ve diinya piyasa-
sindaki rekabetlerini sagladiklarm bir hakikatdir.
Meslekdaglarimiz, sinai kalkinmada en mii-
him fonksiyonu olan bir meslek kolunu tegkil
etmektedirler, Ancak su hususu belirtmek yerin-
de olur ki, memleketimizde miihendislik tahsili
sirasinda Ogrenici yalmz kendi mesleki mevzu-
lar icinde yetigtirilmekte, diger ileri memleket-
lerde oldugu gibi, isletmeci veya idareciye lii-
zumlu olan hukuki, iktisadi, mali ve sosyal bil-
giler kendisine yeteri kadar temin edilememekte-
dir, Bunun neticesi olarak, milhendislik formas-
yonunu haiz igletmecj ve idareciler cok giicliikle
ve mahdut sayida yetigebilmektedir. Halbuki ileri
memleketlerde sevku idareci olarak yetismig mii-
hendisler, biiylik capta milessese ve igletmelerin
mes'ul mevkilerini isgal ettikleri ve bu sayede
smal verimin ¢ok yiikseldigi goriilmektedir.

Bu itibarla, smmai miiessese ve igletmelerde
olarak sorumlu mevkiler deruhte
edecek meslektaglarimizin gerekli bilgilerle tec-
hizi biiyiik bir onem tagimaktadir. Memleketi-
mizde bu duruma bir hal caresi bulunabilmes!

sevku idareci

icin odamz gorilg ve teklifleri agagida arzedil-
migtir

1) Universite tedrisatinda yukarida belirti-
len noktalar goéz éniinde bulundurularak, gerekli
tadilat ve 1slahatin yapilmas: hususunda Birlikge
tegebbiislerde bulunulmasi,

2) Universiteyi ikmal etmis olan meslektag-
larimizin bu sahalarda bir program iginde yetig-
tirllmeleri gayesiyle yurdumuzda halen mevcut
bulunan ve bu gibi bilgileri veren Tiirkiye ve Or-
tadogu Amme Idaresi Enstitiisii. Istanbul Ikti-
sat Fakiiltesine bagh Igletme lktisadi Enstitiisii
giol milesseselerde (bugiin i¢in bu konudaki faa-
liyetler yeterli degildir) tercihan staj gérmelerini
teminen Birlikce ilgili merciler nezdinde, mucip
tegebbiislerde

sebepleri de zikredilerek gerekli

bulunulmalhdir,
Memleketimizin smnai kalkinma programla-
rinda tasarlanan hedeflere kisa zamanda vasil
olabilmesi i¢in, meslektaglarimizin teknik sahada
oldugu kadar idareci olarak da yetigtirilmelerini
saglamak maksad: ile bu kurslara genig o&lciide
igtirdk ettirilmeleri hususunda tegebbiiste bulu-
nulmasimm ve bu durumun bir Baghakanhk genel-
gesj ile devlet sektdrii ve 6zel sektére duyurul-
masimn teminen, gerek sanayiimizin inkisafi ve
gerekse meslektaglarimizin bu sahadakj faaliyet-
leri bakimindan, konunun ehemmiyetle ele alin-
masin1 rica ederiz,
Saygilarimizla,
KIMYA MUHENDISLERI ODASI a,
Katip aza
(Kimya Y, Miih, Miifit SANAN)

K
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KIMYA MUHENDISLI

TURK MUHENDIS VE MIMAR ODALARI
BIRLIGI

Bagbakanhga

Bakanhklara

Universitelere

6235 ve 7303 sayili kanunlarla kurulan Bir-
ligimizin blinyesinde Tirkiye’de icray1 san’at et-
mekte olan bilimum askeri ve sivil, yerli ve ya-
banci milhendis ve mimarlann toplandighr ve ke-
za aym kanunun 2., maddesine goére Birligimizin
(Ammenin ve memleketin menfaatlerinin saglan-
masinda, yurdun tabil servet ve kaynaklarnin
bulunmasinda, korunmasinda ve igletilmesinde,
zirai ve sinal istihsalin artinlmasinda, memleket
san’at ve teknik kalkinmasinda meslegin inki-
safinda ve mensuplarinin meslek geref ve haysi-
yetleriyle hak ve seldhiyetlerinin korunmasinda
ve igletilmesinde, zirai ve sinai istihsalin artinl-
masinda, memleket san’at ve teknik kalkinma-
sinda meslegin inkigafinda ve mensuplarinin
meslek geref ve haysiyetleriyle hak ve selahiyet-
lerinin korunmasinda lizumlu goérdiigii bil'umum
tegebbils ve faaliyetlerde bulunmak meslek ve
menfaatleriyle alakah iglerde resmi makamlar ve
diger tegekkillerle igbirligi yaparak gerekli yar-
dimlarda ve tekliflerde bulunmak v.s.) vazifeleri
ciimlesinden bulundugu yiiksek malimlarndir.

Tiirk milhendis ve mimarlarimin  yillardan-
beri teknik sahada tahakkuk ettirdikleri diinya
capindaki degerli eserleriyle liyakat ve ehliyet-
lerini ispat etmig bulunduklari, diinyanin her ta-
rafinda oldugu gibi memleketimizde de pek cok
teknik personelin resmi ve hususi miiessese ve
tegekkiillerde kendi branglariyle ilgili cok miithim
ve mes'uliyetli sevk ve idare makamlarim liya-
katle iggal ettikleri de herkesce bilinen bir haki-
kattir,

Miihendis ve mimarlarnn deruhte ettikleri ve
edebilecekleri idari vazifelerde teknik bilgi ve
tecriibenin yan: baginda bu vazifelerin icab1 hu-
kuki, iktisadi, mali, sosyal ve pratik bilgilerle de

miicehhez bulunmalar icabedecegi tabii bulun-
makta ve bu sayededir ki idari vazifeler deruhte
eden teknik personel daimi olarak husule gelen
yenilikleri derhal tatbik sahasina koyabilecek,
verimin artmasim kalitenin ylikselmesinj ve ma-
liyetin diigmesini saglamak imkamna sahip bulu-
nacaktir,

Yukarida arz ettigimiz sebeplerden dolay
milhendislik ve mimarhk 6grenimj yapan ({ini-
versite, fakiilte ve yiiksek okullarda teknik bil-
giler yaninda hukuk, iktisat, muhasebe, teknik
emniyet ve sosyal bilgilerin de mecburi olarak
programlara ithalinde fayda gormekte ve hayat
devresinde bilyilk ihtiyac duyulan pratik bilgileri
saglayan stajlarin da titizlikle mutlaka yaptirl-
masim_ zaruri goérmekteyiz, Ayrica milhendislik
ve mimarhk tahsilini bitererek hayata atilmig
teknik personele aym bilgileri vermek maksadiy-
le Ankara’da Orta Dogu Amme ldaresi Enstitii-
sil ile Istanbul’da tktisadi flimler Akademisi Is-
letme Iktisadi Enstitiisii gibi milesseselerden
faydalanmanmin miimkiin olacagimm ve bu mak-
satla ad: gecen milesseselerde tatbik edilmekte
olan program ve kontenjanlarda bu gayenin ta-
hakkuku icin gerekli degisikliklerin yapilmasim
keza zaruri gérmekteyiz.

Yazimizin baginda belirttigimiz kanuni vazi-
felerimizin ifas1 ve planh bir kalkinmann uygu-
lanacagl memleketimizde gerek Ogrenim devre-
sinde ve gerekse hayatta tahakkukunda fayda
gordiigiimiiz yukamndaki maruzatimizin yiiksek
makamlarca da takdir ve tasvip edilecegini
{imit eder, geregini emir ve milsaadelerinize arz
ederim.

Saygilarimla
Umumi Katip

AZIZ TORUN
(Ingaat Y. Miih.)

T, C.
ISTANBUL TEKENIK UNIVERSITESI
YAZI ISLERI MUDURLUGU

Sayr :

27 Kasim 1962

Tiirk Milhendis ve Mimar Odalan

Birligi Umumi Katipligine

Megrutiyet Cad. Seler Apt. 43/4

ANKARA

19 Kasim 1962 tarih, 045/847 sayili yazimz
kargihidir

Mesleki bilginin tatbikatta umumi kiiltiirle
daha seldhiyetle kullamlmasimin imkan dahiline
girecegi bbyle bir formasyona sahip ‘(kigi) lerin
mesleklerinde ideal olan baganya ulagtiklarim
nazar1 dikkate alan {iniversitemiz, bu ciheti kis.
men olsun saglamak lizere (kiiltlir konferanslar:)

8190

adiyle bir konferans serisini esasen tesbit etmis;
bu maksadin husulil i¢cin de memleketin muhte-
lif sahalarda temayiiz etmig otoritelerinin yardim.
larim saglamig bulunmaktadir,

Diger taraftan esasen hiimanistik ilimlere
yer verilmesi gayesiyle teknik ders saatlerinin
adedinin de indirildigini ilAve etmek isterim. Bii-
tiin bu caligmalara muvazi olarak sosyal ilimlere
yer verilmesi hususu da caligma programimiza
alinmig bulunmaktadir,

Malimaten bildirir, hilrmetlerimi teyid eyle-
rim. Rektir

Prof, Dr, Hikmet Binark




T O
MILLI EGITIM BAKANLIGI
Sayr : 0.20 - 3539

Tiirk Milhendis ve Mimar Odalan Birligj

Ankara

19,11.1962 tarih 045/845 sayih yazimz kar-
siligndir :

] Akademimiz Yiksek Mimarhk Bd&lii-
miinde, mimarlara ldzim olan Hukuk ve lktisat
bilgileri (Yap:r ve Imar Hukuku) ile (Mesken
Ekonomisi) derslerinde; mesleki maliyet muhase-
besi ve sair pratik bilgiler ise (Meslek Bilgisi)

derslerinde gosterilmektedir,

2 Ayrica Boliimiimilz Ogrencileri, (Pra-
tik Caligma ve Staj Yonetmeligi) geregince gan.
tivelerde ve mimarhk biirolarinda staj miikelle-
fiyvetine tabi tutulmaktadirlar,

Saygilarimla,

Giizel Sanatlar Akademisi
Miidiiril
Asim Mutlu

DECHEMA - PRESSEDIENST

Frankfurt Am Main, 31/Temmuz/1962

De/Press/IV/B

Basin Notu 1962/9

25 Senelik Max - Buehner . Vakfi 1936 -
1961» DECHEMA (Alman Kimya Cihazlan Sa-
nayil Sirketi) tarafindan son zamanlarda negrolu.
nan risalenin adidir, Bu risale 210297 mm, eba-
dinda 32 sanife olup Kimya Miihendisligi teghir
kongreleri olan DECHEMA ve ACHEMA'nin ku-
rucusuna izafeten bu ad: tagiyan tesisin tarihge-
sini ve faaliyetlerini ihtiva eder. Broglirde DE-
CHEMA tarafindan fahri olarak idare olunan
vakfin tarihgesi ve faaliyetlerj sumullii bir ge-
kilde gozden gecgirildikten sonra bu giine kadar
kendilerine Max . Buchner aragtirma vakfinin
miikAfat1 verilmis bulunan onbir gahsin {iistiin
bagarmlarn kaydedilmektedir, Bu miikAfat Kimya
Milhendisligi alaminda {istiin bagarn saglayanlara
her sene verilmekte ve bu milkaAfata 10.000, DM
eklenmektedir.

Brogiirde tesisin yonetim kurulu ve eksper-
ler kurulu {iyelerinin bir listesi statiilerin ve
Dechema milkafatimin dagitilmasina ait yonet-
meliklerin biitiin metinleri verilmigtir,

Risalede vakfin mali ydnetimj kisa bir ge-
kilde gozden gecirildikten sonra DECHEMA ta-
rafindan kimya milhendisligi icin geligtirilmis
tasnif metoduna gore diizenlenen ve baglanmig
bulunan aragtirma projeleri hakkinda izahat ve-
rilmektedir,

Kisacasi, dikkatle hazirlanmig olan bu bro-
slirde Max-Blichner aragtirma tesisinin faydah
faaliyetleri bihakkin tasvir edilmektedir.

Brogiir mevecudu tiikenmemis olmak gartiyle
parasiz olarak DECHEMA, & 6 Frankfurt (Main)
7. Posta Kutusu 7746 dan temin edilebilir.

«25 Jahre Max-Buchner-Forschungsstiftung 1936-
1961» is the title of a pamphlet which has just been
published by the DECHEMA, Deutsche Gesellschaft fiir
chemisches Apparatewesen E.V. Frankfurt am Main.
It contains 32 pages, 210x297 mm, dealing with the
history and activities of the Foundation, which bears
this name in honour of the founder of the DECHEMA
and of the ACHEMA Chemical Engineering Exhibition

Congresses.

After a comprehensive review of the history and
activities of the Foundation, which is administered on
on honorary basis by the DECHEMA, an

account is given of the eleven people who have so far

illustrated

been awarded the Dechema Prize of the Max-Buchner
Research Foundation, This prize is given anually for
the most outstanding achievement in the domain of
chemical engineering and is coupled with the grant of
DM 10,000.

A list is given of the members of the management
committee and the committee of experts of the Founda-
tion, the full texts of the statutes and of the regula-

tions governing the award of the Dechema Prize.

A brief review of the financial administration of

the Foundation is followed by an account of the
research projects which have been initiated and which
have been arranged according to method of classifica-
tion developed for chemical engineering by the DEC-

HEMA.

In short, the carefully prepared text presents an
impressive picture of the beneficial activities of the
Max-Buchner Research Foundation.

The pamphlet may be obtained free of charge from
the DECHEMA, 6 Frankfurt (Main) 7, Postfach 7746,
provided that stocks are still available,
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KIMYA MUHENDISLiGI

Celal Tiiziin

In this article explanation has been furnished
about the electric arc called «Plasma arc», which is
formed between a high melting metal or alloy electrod-
es and in an inert or noble gas atmosphere,

The steel furnace with plasma are of the Linde
Company of U.S.A. has been mentioned as a typical
example of this,

The main difficulty experienced in this operation
is to find out a solid container resisting to high tempe-
rature. For this purpose researches are being carried
out in the field of liquid containers by the Research
Institute of the Temple University of Philadelphia which
was also referred to in this article.

Plazma arki, gli¢ eriyen meta elektrodlar
arasinda ve bir necip ya da atil gaz atmosferinde
meydana gelen bir elektrik arkidir, Bu ark: mey-
dana getirmek icin 25-30 volt gibi diigiik bir ge-
rilimle 400-600 amper gibi yiliksek akim giddeti
gerekir, Arkmn temperatiiri gimdiye kadar yer
yliziinde bagka yollarla erigilemeyen bir yiiksek-
liktedir. Maksimum temperatiir, harcanan elek-
trik giiciine oldugu kadar, elektrodlarin yapildig
metale ve aradaki gazin tiiriine baghdir, Ornegin,
helyum atmosferinde tungsten elektrodlar ara-

Plazma Ark
ve

.l

Uygulamalar

sinda meydana gelen bir arkin temperatiirii
22000°K e kadar cikabilir, Bu temparatiir ren-
yumla 22500 mobildenle 17000° K dir, v.b.
Bu temperatiirii simrlayan faktorler kritik nokta,
elektrodlarin buharlagmas: ya da pozitif iyon-
iarla elektronlara ayrilmasidir,

Her metal icin karakteristik olan bu
temperatiir, ortamdaki necip gazin tiiriine bagh
bir katsayiyla, metalin erime temperatiirii ve




erime 1sisindan faydalanarak hesaplanabilmekte-

dir, Ark ortamindaki gaz duracak yerde hizh bir

akim halindeyse yiiksek temperatiirlii bir alev
‘(plazma alevi) meydana gelir. Bu alev ¢ok yiik-
sek bir enerji ihtiva eder, bu sebepten, Ornegin
azot gazindan elde edilen bir plazma figkiran a-
levinin ilerde teknik giiclilkler yenilince, feza
araclarinda tepki kaynag olarak kullamlacag
muhakkaktir,

Plazma ark: gsimdiden bazi uygulama alanla-
r1 bulmugtur, Bunlardan biri metallerin eritil-
mesi ve aligimlarin hazirlanmasidir, Amerikan
Linde Sirketi lAboratuarlarinda plazma arkh -
zel bir celik firm yapilmigtir, Bu firinda plazma
arki, argon atmosferinde ve yilksek temperatii-
re dayanan ve agmmayan bir tungsten alagim
katod ile firmn yiikiinii meydana getiren mad-
deler (anod) arasinda olugur, Arkin temperatiirii
20000°K’e kadar cikabilir, Firin yiikiiniin erime
siiresi, aym kapasiteli bir endiiksiyon firmna gé-
re dortte bire inmigtir. Fakat finnmin asil iyiligi,
cliruf olugturan maddelerin meydaan gelmemesi
ve bdylece kaliteli bir gelik (ya da bagka bir
alagim) vermesidir, Simdilik endiistride bdyle
kaliteli alasimlar endiiksiyon firinlarinda ve va-
kumda elde edilirler, Linde'nin plazma firinmmmn
iflerde endilksiyon firinlarinin yerini almas: bek-
lenir,

Boyle c¢ok yiiksek temperatiirlerde madde
davramglarin incelemek iyi bir aragtirma konu-
sudur, ve 1950 yilindan beri bu konu {izerinde
cahgilmaktadir, Bu caligmalarda ortada bilylik
bir giicliik vardir: Reaksiyon kaplamn problemi,
Ciinki, 4200°K in {izerinde kap yapilacak kati
bir madde bilinmemektedir, (4200°K, en yiiksek
eriyen madde olarak bilinen tantal karbiiriin (TaC)
erime noktasidir.) Acaba reaksiyon kaplar sivi

olamaz mi? Simdi, Philadelphia Temple Univer-
sitesi Aragtirma Enstitiisii'nde bdyle sivi kaplar
lizerinde baz1 cahigmalar yapilmaktadir, Bdyle bir
reaksiyon kabimmn gemas: gekilde goriiliiyor, Bu,
ic ice ve aym merkezli {i¢ silindirden ibarettir,
En icteki (E) kismu yilksek temperaiitrde asil
sivi kab1 meydana getiren maddedir ki, bu in-
celenecek maddelerle karigmayan ve onlarla reak-
siyon vermeyen bir metal oksidi, metal karbiiril
ya da bir metal nitriiriinden segilir. Bundan son-
raki '(F') kismi bir 1s1 yalitkamidir, ekseriya alii-
mina siingerinden yapihir, (G) kismi celikten ya-
pimg cift ceperli bir su ceketidir, aym1 zamanda
firin icindeki maddelere bir destek ddevinj goriir,
(B) plazma bekidir, burada necip gaz olarak
helyum ya da argon kullamilmaktadiwr. (A) ka-
tod, (D) gozetleme deligidir, Biitiin sistem bil-
yeli yataklar {izerine oturur ve dakikada 500-1600
devir yapar. (C ye incelenecek madde konur, Yu-
kanda sayilan ozeliklerinden bagka incelenecek
maddenin sivi yogunlugu, '(C) deki incelenecek
maddenin sivi yogunlugundan daha bilyiik secilir.
Bu sartlarda firin cahisirken, (C) incelenen mad-
de ve (E) kap maddesi eriyince santrfilj kuvve-
tin etkisiyle ic ice silindir halini alirlar ve ince-
lenen madde yogunlugunun daha az olmas: se-
bebiyle en icte bulunur, Firimin temperatiirii
5000 - 20000°K arasinda ayarlanabilir, Reaksi-
yon firiinleri gézetleme deliginden bagka bir sis-
teme alinarak ya da (D) deligi kargisina konulan
dzel spektrofotometre gibi Aaletlerle incelemeler
yapilir,

Béyle uygun sivi kaplar kullanarak, gimdiye
kadar elde edilmesi milmkiin olamayan ilgi ce-
kici alagimlarin ya da oksid/metal sistemlerinin
elde edilmesi kaabil olacak, destilasyonla saflag-
tirlabilen metallerin sayisi da bir hayli artmig
olacaktir,

REAKSYON KABI SEMASI
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KIMYA MTHENDISLIG!

The discoveries made in the field of synthetic
fibres and the developments made in the relevant
techhnies were described in this article.

Beginning with the polymerization of formaldchyde
the discovery of such synthetic fibres as Vinylchloride,
Vinyon, Orlon, Perlon, Nylon and their modes of
production were shortly described in this article, Also
in formation was given in general of the manufacture
and structure of the first type, second and third type

nylon., Characteristic properties of each type of
synthetic fibres were indicated for indentification
purposes. =

10

Zamanimizda kimya sanayiinin 1 numaralh
verini iggal eden tam sentetik lifi maddeler, Ame.-
rika, Almanya, Ingiltere, Japonya, Fransa Ital-
yva ve diger bazi memleketlerde bol miktarda
yapilmaktadir. Bu lifi maddelerin imAlinde tasg
komiirii, kire¢ tasi, adi tuz, petrol parcalanma
mahsulleri, fenol, benzol, asetilen, amonyak, klor..,
gibi maddeler kullanihir,

Bu maddelerin ¢ogunun kegfi ve endliistriye
intikali asrimizda olmusgtur. H, STAUNDIGER,
1927 de formaldehidin polimerizasyonundan isti-
fade etti ve polioxymetilen lifi maddelerini buldu.
Tam sentetik lifi maddeleri ilk olarak 1934 te
vinylchloriir'iin polimerizasyonu ile Almanya’'da
teknige intikal etti, ve filtre bezleri, diafragma-
lar, sizint1 yapmayan maddeler yapildi, Sonralari
vinylchloriir ile vinylacetat karigik polymerizas-

Z IPEGI

vVisc

o

Tam Sentetik Lifi
Meddeler ve Kesifleri

Emir Giilbaran

yona sokuldu, Adina VINYON dendi «U,S, Pat»,
Hollanda’da butadien ve homologlarinin polyme-
rizasyonu ile Dien -lifi maddeleri yapildi. H.
REIN, polyacrylnitril'in dimetilformamid’deki ¢6-
ziinmilg sekli olan ORLON'u buldu; «Alm, pat»,
O, BAYER, W, H,L CAROTHERS ve arkadaglan,
hexametylendiamin ve adipik asidi polymerizas-
yona tabi tutarak NYLON’'u buldu; «U.S, Pat»,
F. SCHLACK, poly - ¢ - aminocaprolactam’dan
PERLON'u «Alm, Pat, ve aym esastan Ameri-
ka'da PHRILON kesfedildi «U.S, Pat», Ingiltere-
de ftal asidi ve glycolden DACRON yapildi, «Ing.
Pat»,

Sekil bazi lifi maddelerin karakteristik ke-
sitlerini gostermektedir,

PERLON

M NYLON ,

ASETAT LIFLERI




Bu saydifimiz tam sentetik lifi maddelerin
en oOnemlileri POLYAMID'lerdir., Bu madde
WALTER H. CAROTHERS ve arkadaglan tara-
findan Amerika'da kegfedildi, 1928 de yeni bir
lifi madde yapildig ilAn edildi ve 1930 da sente-
tik polyamidlerin ilk hasilatlar tabii ipege ben-
zeyen Ozelikte imal edilmeye baglandi,

Bu maddelerin umumij istihsal gekilleri, iki
vazifeli gurubun kondensasionla baglanmalar e-
sasina dayamr, Teorik olarak amino asitler, bir
ucuanda amin, diger ucunda karboksil gurubu ta.
gimakta olup kondensasionla hatt: polimer amid
zincirlerini meydana getirirler:

0 o
I I
[H,N.R.COOH]x —>[—NHRC — NHRC— , .]x

Bu polymer cinslerinin adi NYLON'dur, Ja-
ponya'min ipek sanayiindeki liderligi daha iyi
Ozelikte ve daha ucuz bir sentetik maddenin kegfi
ile sona ermig bulunuyordu, Bu maddeye Caro-
thers, «NYLON = Now You Lost Old Nipon, Eski
Japonya artik sen kaybettin», adim verdi. Ame-
rikada o yillarda hexametylen ve adipin asidi
polimerizasyonu ile bol miktarda nylon imalat:
baglad::

+HOOC,

n

1) Il
—>[—C.'(CH,),.C , HN (CH,)dNH—]x

(CH,) +COO0,]x +[H:N.(CH.): . NH,]x

Almanya’da 2 nci Dilnya Harbinde nylon imalat:
iic muhtelif gekilde yapildi,

1 inci tip nylon, Amerikahlarnn kegfettigi bu
madde olup adina IGAMID, A dendi, I. G. FAR-
BEN, amidi ménasina gelir,

2 nci tip nylona, IGAMID, B ad: verildi, Bu
madde e-caprolactam’in polimeriazsyonu esasina
dayamyordu. g-caprolaktam ya yalmzca polimeri-
ze ediliyor veya IGAMID A ile polimerizasyona
sokuluyordu, g-caprolactam kendi kendine hatti
bir baglanma ile polimerizasyona girerse, stan-
dard nylonda oldugu gibi, suda parcalanma ema-
releri géstermez, o-caprolactam'in formiilii;
dir. Bu madde polimerize oldugu zaman noktalar-
la gosterilen yerlerden kirilir ve her miinferit
molekill bu kirilmalarla hatt: bir striiktiir mey-
dana getirir,

/CH2
HN
CH
# \c= 0
CH
2 CH,

3 lincii tip nylon, gene Almanya'da fazla in-
kisaf etmis olan hexametylendjisocyanatt'an elde
edilen polyuretanlardir. OCN (CH,)s NCO, Iso-
cyanat guruplan diger bifonksiyonal bilegimlerle
H atomunun yer degistirme kabiliyetlerinden is-
tifade eder, Meseld; diamin, dihidroksi bilegim-
leri ile reaksiona girince meydana gelen polimer-
ler:

[ NH — OCHN. (CH:).. NHCO — HN. (CH,)s.
NH-—]x [—O.OCHN. (CH,) .NHCO.O (CH,)+—]x
olur, Bu polimerizasyon bir ilave polimerizasyonu
dur. Duzocyanatlar capraz zincirler meydana ge-
tirme bakimindan cok faydali maddelerdir, Bu-
radaki oksijen kopriileri diger atom guruplan ile
goyle siralanmigtir:

VR R O

Standard nylon; alkali, alifatik . aromatik
ve halogenli hidrokarbonlar, organik asitler, ke-
ton, alkoller, ve karbonsiilfiire kars;i dayamkh-
dir, Konsantre ve soguk, nitrat asidinde cabuk
parcalamirlar, Nylon 66'min en: 253°.C. dir,

Nylon ve diger sentetik lifi maddelerden sa-
yis1z adet ve cegitte, muhtelif endlistri kollarinda
malzeme yapilmaktadir, Bu lifi maddelerin yeni
kesgiflerle cins ve miktarlar1 arttikca, saticilarin
hile oranlar da buna paralel olarak cogalmigtir,
Meseld piyasada nylon diye perlon, orlon v.s, sii-
riillmektedir,

Amerikan Standardlar Dairesi kanunlarla
bunlar1 6nlemigtir. Bu hususta baz misaller ve-
relim:

Bir maddenin acrylic tam sentetik lifi mad-
desi olabilmesi icin agirhfinin en az %80 inin
acryl nitril olmas: lazimdir,

Modacrylie, lifi maddelerin agirhimin 9%35-85
inin acryl nitril olmas: 1Azimdir,
Polyster, lifi mad; agirhgnin %85 | ftalat asidi

ve iki degerlikli alkoller,
Saran, lifi mad; agirhgmn %80 i vinil kloriir.

Nylon, lifi mad; polimer zincirlerin ana kisimlari-
nin amid guruplar,

Rayon_ lifi mad; agirhmn %15 { substitue se-
lilloz esterleri,

Asetat, lifi mad; agirhgmn %95 i selilloz asetat.

Olefin, lifi mad; agirhgmm %85 i etylen propylen
ve diger olefin guruplar,

Dacron lifi mad; agirhgmnn %65 i polyester ol-

mahdir
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SUMER KIMYA SANAYiIi
Kimyevi Maddeler Fabrikasi

Memleketimizin Enzim ve Ferment Endiistrisinin 25 Yilik Onderi
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