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Makine ve ekipmanların çalışması için gerekli olan enerji çeşitleri 

ELEKTRİK

MEKANİK

HİDROLİK

KİMYASAL

TERMAL

PNÖMATİK

YER ÇEKİMİ
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Örnek EKED ekipmanları ve uygulamaları
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Örnek EKED uygulama talimatları
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Çalışanların EKED kurallarına  direnç gösterme ve uymama sebepleri

Makinaya müdahele 
süresinin , kilitleme ve 

etiketleme işlemlerinden 
daha uzun süreceğinin 

düşünüldüğü durumlarda

Kilitleme yapılacak 
noktaya erişimin zor 
olduğu durumlarda

Kilitleme ve etiketleme 
ekipmanlarının eksik 
olduğu durumlarda

Operatörlerin 
tecrübelerinin verdiği 
özgüven ile kilitleme 

yapma gereği hissetmediği 
durumlarda

Arıza yoğunluğunun 
fazla olduğu 
durumlarda

İmalat baskısının 
arttığının hissedildiği 

durumlarda

Kilitleme işleminin 
bilgi yetersizliğinden 

yapılamadığı 
durumlarda

Makina alanında kilitleme 
işlemlerini denetleyecek, 

sorgulayacak kişilerin olmadığı 
durumlarda

Kilitlemenin ana enerji 
kaynakları yerine bölgesel 
olarak yapılması istenen 

durumlarda
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Yapılacak otomasyon çalışması için asgari gereksinimler

PROGRAMLANABİLİR 
KONTROL CİHAZI

GÖRSELLİĞİ OLAN 
KULLANICI ARA YÜZÜ

KESİNTİSİZ 
GÜÇ KAYNAĞI
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Yapılacak otomasyon çalışması prensip şeması
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Örnek kullanıcı ara yüzü sayfaları
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Zaman Tasarrufu
Uygulama 
Kolaylığı

İlk Yatırım 
Maliyeti

Standartların 
kabul edeceği 

seviyeye getirme 

Çalışmanın avantajları, dezavantajları  ve geliştirilmesi gereken yönleri



TEŞEKKÜRLER
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İş Güvenliğinin öncelik değil , bir değer olduğunu 

bildiğiniz ve  önemsediğiniz için 


