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MAKINA BAKIM CALISMALARINDA BOLGESEL KILITLEME, ETIKETLEME ISLEMLERI ICIN PROTOTIP OTOMASYON CALISMASI

Makine ve ekipmanlarin calismasi icin gerekli olan enerji cesitleri

ELEKTRIK HIDROLIK
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TERMAL YER CEKIMI
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MAKINA BAKIM CALISMALARINDA BOLGESEL KILITLEME, ETIKETLEME ISLEMLERI ICIN PROTOTIP OTOMASYON CALISMASI

Ornek EKED ekipmanlari ve uygulamalari
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MAKINA BAKIM CALISMALARINDA BOLGESEL KILITLEME, ETIKETLEME ISLEMLERI

ICIN PROTOTIP OTOMASYON CALISMASI

Ornek EKED uygulama talimatlari
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Calisanlarin EKED kurallarina direnc gosterme ve uymama sebepleri

\WELMEVERUBELELE
suresinin , kilitleme ve Kilitleme yapilacak Kilitleme ve etiketleme
etiketleme islemlerinden noktaya erisimin zor ekipmanlarinin eksik
daha uzun slireceginin oldugu durumlarda oldugu durumlarda
dusunuldugl durumlarda

Operatorlerin

tecrubelerinin verdigi Ariza yogunlugunun imalat baskisinin
ozglven ile kilitleme fazla oldugu arttiginin hissedildigi

yapma geregi hissetmedigi durumlarda durumlarda
durumlarda

Kilitleme isleminin
bilgi yetersizliginden
vapilamadigi
durumlarda

Makina alaninda kilitleme Kilitlemenin ana ener;ji

islemlerini denetleyecek, kaynaklari yerine bolgesel
sorgulayacak kisilerin olmadigi olarak yapilmasi istenen
durumlarda durumlarda
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Yapilacak otomasyon calismasi icin asgari gereksinimler

PROGRAMLANABILIR GORSELLIGi OLAN KESINTISIZ
KONTROL CiHAZI KULLANICI ARA YUZU GUC KAYNAGI
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Yapilacak otomasyon calismasi prensip semasi

OPERATOR

B ANEL P KONTAKTORLER
- PNOMATIK VALFLER
- PLC
. - HIDROLIK VALFLER
|
L P BUHAR VALFLERI
|
| .
™ I ™ ™
KESINTISIZ ]
GUC KAYNAGI
- vb
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Ornek kullanici ara yuzi sayfalari

EKED UYGULAMA SAYFASI EKED UYGULAMA SAYFASI EKED UYGULAMA SAYFASI
MAKINADA BAKIM CALISMASI VARDIR

Kilitleme yapilacak bolgeleri seciniz

) A bélgesi
B béleesi
Sifrenizi giriniz: (O B bolgesi
) C bélgesi
() D bdlgesi KILITLE

Ana sayfaya dén [] Yeni bolge tanimlama Yeni giris

Cikis yapmak igin sifrenizi giriniz:

EKED UYGULAMA SAYFASI

Yeni bolge ismi:

Kilitlenecek noktalari seciniz

7y P1 ) H1
) P2 ) H2
) P3 (O H3
) P4 ) H4
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Calismanin avantajlari, dezavantajlari ve gelistirilmesi gereken yonleri

Uygulama

Zaman Tasarrufu .
Kolayligl

Standartlarin
kabul edecegi
seviyeye getirme

11k Yatirim
Maliyeti
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Is Giivenliginin éncelik degil , bir deger oldugunu
bildiginiz ve onemsediginiz icin

V.
TEHLIKELI KIMYASALLARIN YONETIMI

ve
PROSES GUVENLIGI

Sempozyumu ve Sergisi
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