KKomiriin Metalurjik Kullanima

1 — GIRIS

Yurdumuzda Zonguldak Bolgesinde ticari iiretimi
yapilan tas komiiriiniin baghca kullamm alam ener-
jt ve Demir - Celik kesimidir. Bu kullamm alanlar
arasindaki afirhk, enerji kaynaklar1 arasina lin-
yit, petrol ve hidrolik enerjilerin girmesi ve {il-
kemizin Demir-Celik sanayiinin gelisimine bagh
olarak ikincisi yoniine kaymaktacir. Yillara go-e,
genel enerji tiketiminde kullamlan tas komiirii
payr 1950 yiinda % 33,8 iken bu oran 1971 yi-
hinda birincil enerji tiiketimi olarak % 14,8 ve ti-
cari enerji tilketimi olarak ise % 264'e diismesi
bunun bir kamtidir. Bu oran 1975 yih igin top-
lam enerji iginde % 1F¥e diisecektir. Ancak go-
rilen bu diigme enerji kayna@ olarak tiiketilen
komiir miktarimn azalmas: nedeniyle olmayip, pet-
rol, hidrolik ve linyit kaynaklarimin enerji Gr>ti-
mindeki paylarimn artmasindandir.

Demir-Celik Sanayiindeki gelisime paralel nlarak
artan istem karsisinda, giiniimiizde koklasabilir
tas komiiriiniin yurti¢ci kaynaklarindan saglanma-
sinda biiylik glicliiklerle kargilagilmaktadir. Dar
bogfazin asilmasinca ilk onlem olarak bas vurulan
diy alim yolunun, zaten kit olan doviz rezervleri-
miz ve bliyiik boyutlara ulasma egilimini hizla /.rt-
tiran dig ticaret ag¢ifinmz yoniinden ekonomim ze
ne denli bir yiik getirecegi agiktir.

Metalurji Sanayii ve komiir iligkilerine = girmed:n
once her ikisinin de bugiinkii durumlarina degfin-
menin gerekli irdelemeler ve gikarlacak yaruilar
agisindan yararh olacagh kamsindayiz.

L1, Demir Celik Kesimi

Cumhuriyetten oOnce, endiistriyel anlamda demir
firetimi yapmak ilizere kurulan, hemen hemen .k
ve son tesis Tanzimat Devrinin II. Mahmut d%5 e-
minde Zeytinburnu'nda kurulan cdemir fabrikas:-
dir. Uzun Omiirlii olmayan bu askeri amaclara o
nelik girigimden sonra, 1924 yilinda Hasan Sak4’-
mn Iktisat Bakanhifi sirasinda Ayvalk yoresinde-
ki Ayazmant cevherlerinin igletilmesi ¢aligmalar
yapilarak Cumhuriyet doneminde bu alandaki ‘lk
cabalar baglatimstir,

1925 Yilinda fktisat Bakanhifinca ekonomik ilkeler
iginde bir Demir-Celik Sanayii kurulusunun ince-
lemelerine baglanarak yurdumuzda yeterli demir
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cevheri olup olmadigmin, komiirlerimizin bu sana-
vii igin gerekli kokun yapimina elverigli olup ol-
madiinin arastinlmas:  i¢in Avusturya Leopen
Maden Okulu hocalarindan Dr. Granilgg ghrev-
lendirilmigtir. Daha sonra Ticaret Bakanhginda
bir genel miidiirlik kurulmus ve Avrupa'dan uvz-
manlar getirilerek komiir ve demir madenlerimi-
zin incelenmesi siirdiiriilmiiy, Belgika'da Maurice
ve Almanya'da Koppers firmalarinda komiirleritan
koklasma deneyleri, Lilksemburg'da Medinger fir-
masinda demir cevherlerinin analizleri yaptirl-
migtir. 1928 yilina kadar bekleyen bu c¢ahigm«lar
bu wl icinde Genel Kurmay Baskanhfinda yapi-
lan calhsmalarla siirdiiriilmii, ancak maden ince-
lenmesi icin 6denek ayrimadifindan bu is ikioci
kez durmustur.

1932 Yihnda (1933-37) willarinda uygulanan ilk beg
yilbk kalkinma plammin  hazirhk ¢alismala:na
yardimel olan Sovyet uzmanlar kurulunun incele-
meleri sirasinda bu konu liglincii kez ele alinms-
tir. Kuruleca diizenlenen raporda 192930 wllan
giimriik verilerine goére 150.000 ton/yil'hk piya:9s:
bulunan demir celik {irlinlerinin 1/3 {iniin hurda-
dan sagflandiffi, bu nedenle giinliik 300 ton kapesi-
teli bir yliksek firmmn kérla caligacag, kurulacak
kok fabrikasmnin yan iriinlerinin ve g¢evrede kuru-
lacak siilfirik asit, giibre ve digler sanayiilerin
¢cok ekonomik olacag: belirtilmistir.

Sonunda 1938 yihinda Tiirk dig politikasinin gidisi-
ne kosut olarak, ilk demir-gelik tesislerinin kuru-
lusu konusunda Ingilizlerle anlasmaya varilmig-
tir.

2 — DEMIR-CELIK KESIMININ BUGUNKU DU-
RUMU

Baslangici énemli politik gelismelere dayanan de-
mir c¢elik kesimine, 1960'lardan baslayarak Eregli
Demir-Celik, iginde bulundugumuz yil ise Iskendc-
run Demir-Celik katilmaktadir. Simdi sirayla bu
fabrikalarda bulunan kok tesislerini inceleyelim

2.1. Karabiik Demir-Celik

Karabiik'te ilk kurulus sirasinda isletmeye gi mig
olan kok firinlar1 ekonomik omriinii dolcurun-a
yikilmig ve bugiine dek yapilan cegitli ek ve ye-
nilemelerle, 149 kamaras: bulunan, 7 bataryalik
3 finm kapsayan bir diizeye ulasilmigtir. Farkh



CIZELGE 1 — Karabiik Kok Fabrikasi 1973 Y.l: Kapasitesi
Kapasite 1973 yih Kullamlan Kapasite
Kurulus  Pisme siiresi  (kura 5az) Sarj Kapasite Diisiimii
Firmiar Yili (saat) Ton Ton o
No. I 1962 20 375.000 361.649 96.5 35
No. II 1952 17 420.000 278.613 66.3 337
No. II1 1968 17ve 20 537.000 430.307 72.1 21.9
ir, SN i 596.000
TOPLAM 1.391.000 1.070.569 76.96 23.04
CIiZELGE 2 — Karabiikk Kok Fabrikas: Kapasite Diisiimii
Firmn No. 1963 1965 1967 1969 1971 1973
Sarj I — - — 348 340 362
(1000 Ton) 11 285 289 308 308 301 279
111 489 199 484 479 420 430
Kullamlan 1 - - — 93 91 97
Kapasite 11 68 51 73 73 72 66
% 11 82 84 81 80 70 72

vaslardaki bu i{i¢ finmin toplam kurulug kapasite-
si % 12 nemli komiir cinsinden 1.580.700 ton/y1l tag
komiirtidiir. Ancak firinlardan birinin 23 yasinda
v. diger birinin kiiciik bir bolimiiniin diigiik ve-
rimle c¢aligmasi nedeniyle, su anda toplam k.-u-
lus kapasitesinin % 77 si ile ¢alismaktadir.

Cizelge 1 de Karabiikk Kok Fabrikasinn 1973
yil' kapasite durumu ve cizelge 2 de 1963-1973 wil-
lar1 arasindaki kapasite degisimi goriilmektedir.

Bu kosullarda % 12 nemli tag komiirii gereksinme.-
si 1.210.000 ton/yil, programlanam ise 1.400.0%0
ton/y1l'dir. Bu komiiriin % 25 ine yakin kisma 0,5-6
mm. tane biiyiikliiglindeki, uluslararasi kot nuia-
rasi 533 olan Zonguldak, diger kism ise 0-10 mm.
tane biiyiikliigiindeki ve kot numaras: 534 olan Ca-
talaggzn kokenli komiirlerden kargilanmaktadir. Bu
harmanin ortalama analizi ve ozellikleri Cizele: 3
de gorilmektedir.

Bu karigim komiirden ortalama 20 saatlik pisme
siiresi iginde, yaklagik 1250°C cde yapilan koklag-
ma sonucunda, IIT No. lu firinlardaki bélgesel an-
za nedeniyle, bir kisim kokun kalitesinde goriilen
diisme diginda, pekgok Avrupa ililkesinin {iretimi
ile rahathkla karsilagtirlabilecek kalitede kok {irc-
tilmektedir. Bu kaliteyle yiiksek firin igletmecili-
ginin metalurjik kokta aradifh saglamhk, aginma-
yva karsi direng, yliksek porozite ve reaktivite,
diiglik kiikiirt oram saglanmakta, ancak istenilen
diigiik kiil miktarina ise, kullamlan tag kémiiriiniin
kiil orammn yiiksekligi nedeniyle ulagilamamak-
tadir. Cizelge4 de iiretilen kok'un ortalama &zel-
likleri verilmigtir,

CIZELGE 4 — Karabiikk Kok Fabrikasmda Ure-
tilen Kokun Ortalama Ozellikleri

Kiil % 14.75
CIZELGE 3 — Karabilk Kok Fabrikasmmda Kulla- Nem % 6.93
mimakta olan Tas Komiiri Harmanmm Ortalama Ugucu Madce % 0.89
" Ogellikleri Sabit Karbon % 8437
M, 6572
Kil : % 12 (kuru baz) Saglamhik M, 8-10.5

% 12 (kuru baz)
% 28-30 (kuru kiilsiiz baz)

Toplam Kiikiirt :
Ugucu Madde :
Nem : % 12
Dilatasyon : > 50 - 140

Gray - King : 6 - 8

Serbest gisme : 7.8

Parca biiyiikligii : % 80'i 0,3 mm.'den biiyiik

Ayrica gerek sanayiinin, gerekse biiyilk gehirle-
rin 1sitma  gereksinmesinin tamamim  kargilama
durumunda olan Karabiik'te, kok dafitim diizeni-
nin aksamasi ile zaman zaman yiiksek firinlera
kotii kalite kok verilmesinin oniine gegilememek-
tedir. Kuru baza gore % 76 kok verimi ile elde
edilen kok, cizelge-5 te goriildigi gibi dort suufa
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CIZELGE 5 — Karabiik Metalurjik Kokunun

Simflandiriimas:
Parca Boyu
Kok Cinsi (mm.) % Miktar:
Metalurjik Kok + 40 90,5
Ceviz Kok 10-40 59
Kok Tozu 0-10 33
Isitma Koku elenmemig

ayrilmaktadir, Yillara gore kok iiretimi ise cicel-
ge-6 da verilmistir.

Piyasaya verilen 1sinma igin kullanilan, elenme-
mig kok ve dokiim islerinde kullanilan metaluriik
kokun diginda kalan kisimlarin demir-gelik iginde
baghca tilketim yeri, metalurjik kok igin yiiksek
firnlar ve cdokiimhane, ceviz koku igin gelikhane
kire¢ firinlar1 ve kok tozu igin ise sinter tesisleri-
dir. Ayrica Antalya ferrokrom tesislerine de ceviz
koku verilmektedir.

Cizelge-T'de piyasaya verilen kokun en bilyiik bo-

liimiinlin biiyiik sehirlerdeki 1sitmaya harcandifn go-

rillmektedir. Bu denli biiyilk kok isteminin kars-
lanmas! zorunlugunun, yiiksek firmlar i¢in her ra-
man en iyi kalite komiirli ayirma olanagim ne ka-
dar zorladig: aciktir.

2.2. lIskenderun Demir-Celik

1.100.000 ton/y1l siva metal kurulus kapasiteli *s-
kenderun Demir-Celik Kok Fabrikalarinda, 49 ar
kamaral iki batarya bulunmaktadir. Kapasitesi
kuru komiir iizerinden 1.414.900 ton/yil, % 12 nem-
li kémiir tizerinden 1.600.000 ton/y1l olan fabeika-
da, kuru baz lizerinde % 76 kok verimi ile yilca
1.075.000 ton kok dretilecektir. Birinci genisleme
icin anlagmaya varilmig olan Isdemirin kapas:tesi,
2,2 milyon ton sivi metale gikinca, kok fabrikala-
rina da iki batarya eklenecek ve tag komiiri ge-
reksinmesi % 12 nemli kdmiir {izerinden 3.200.000
tona gikacaktir.

Fabrikamn kurulus calismalar1 sirasinda tag ko-
miirli gereksinmesinin E.K.I. tarafindan kargila-
nacag karara baglanmig ve Cizelge 8 de nitelikleri
verilen 0,5 - 1 mm. Zonguldak ve 0 - 10 mm. Ca-
talagzi komiirlerinin % 50 lik harmam ortalama
dizayn degeri olarak alinmugtir,

CIZELGE 6 — Karabiik Kok Fabrikasmm Ure'imi (1000 Ton)

Komiir Kok (% 5 Nemli)
Yil (Kuru) + 40 mm. 10 - 40 mm. 0-10 mm. Toplam
1968 900 652 18 24 724
1969 1.136 826 54 30 910
1970 1.062 769 45 28 841
1971 1.070 775 51 28 854
1972 1142 827 54 30 o911
1973 1.180 854 56 31 91
1974 1.033 748 49 21 824

CIZELGE 7 — Karabiik Demir-Celikce Piyasaya Verilen Kok Komiirii Dagilumi (1000 Ton)

1968 1969 1970 1971 1975
Devlet Demir Yollar: 4 4 2 4 2
Seker Fabrikalar: 10 13 14 21 18
Makina Kimya 3 3 3 3 3
Maden Isletmeleri 28 28 20 11
Kiigiik Sanayi 63 69 65 65 51
Isitma 238 351 320 311 292

346 468 423 415 382

Toplam




CiZELGE 8 — isdemir Taskomiiri Harmaninm
Ortalama Nitelikleri

Kiil % 12,5 - 14,5 (kuru baz)

Toplam Kiikirt % 0,6 - 08 (kuru baz)

Ugucu madde % 30 - 32 (kuru ve kiilsiiz bas®
Nem % 10 - 12

Serbest sigme 7-8

Gray - King 6 - 10

Parca blytkligii % 85'i 0-73 mm.

Bu kalitedeki koémiirden ortalama 16,35 saatlik pis-
me siiresinde yaklasik 1350°C de yapilan koklas-
ma sonucunca iyi kalite metalurjik kok iiret'lc-
cektir. Uretilecek kokun ozelliklerinin ortalama de-
gerleri ¢izelge 9 da verilmigtir.

Bu analizdeki harmandan 17 saatlik pisme slire-
sinde, 1350°C e yapilan koklastirmadan iyi kali-
te kok elde edilmektedir.

CiZELGE 11 — Erdemir Kokunun Ortalama Orel-
likleri

Kiil % 15,01
Ugucu Madde % 099
Sabit Karbon % 83,92
Dayamkhhk Faktori 45,5
Porozite % 51

CiZELGE 12 — Erdemir Kok Uretimi

CIZELGE 9 — lIsdemir Kokunun Ortalama O:cl-
likleri

Kiil % 16,5-17,5
Toplam Kiikiirt % 06- 08
Ugucu Madde % 1- 13
Sagglamhk Soe Mns-t =0
M, % 11-12

Elde edilen metalurjik kokun smiflandirilmas: yiik-
sek firna verilecek kokun parga biiyiikliigiine Lag-
bdir. Yida iiretilecek 1.075.000 ton kokun 892 (00
tonu yliksek firinlarda, 500 tonu dokiimhanede me-
talurjik amaclarla kullanilacaktir.

2.3. Eregli Demir-Celik

1965 yilinda 440.000 ton/y1l sivi metal kapasitesiy-
le kurulan Erdemir‘de, 37'ser kamarali iki batar-
ya halinde bir kok firim bulunmaktadir. Kapa.'te-
si kuru komiir {izerinden 704.675 ton/y1l, % 12 nem-
I komiir iizerinden 800.767 ton/yil olan fabr'ka-
da, kuru baz lizerinden % 71.6 kok verimi ile yil-
da 504.547 ton kok iiretilmektedir. Siirdiiriilmekte
olan genigletmelerle kapasitesi iki katina c¢rka~ak
olan Erdemir'in, komiir istemi yilhk 1.540.000 to-
na ulagacaktir,

Tesislerde koklastirilan tag komiirii, kot numarusi
534 olan 0,56 mm. boyundaki Zonguldak ve kot
numaras: 611 olan 0-10 mm. lik Armutguk koérifir-
lerinin (90+10) oramnda karigimdir.

CIZELGE 10 — Erdemir’de Kullamlan Taskomii-
rii Harmanmmn Ortalama Nitelikleri

Kiil % 10-11
Toplam Kiikiirt % 08-09
Ucucu Madde % 299
Nem % 10
Serbest Sigme 7-756

Tas komiirii Kok
Yil (kuru) (1.000 Ton)
1968 695 498
1969 686 491
1970 678 486
19711 555 397
1972 588 421
1973 608 435
1974 v 571

Goriilecegi gibi yurt i¢i tag komiirli isteminin en
biiylik béliimiinii olusturan {i¢ demir-¢elik fabrika-
simin  su andaki gereksinmesi, toplam olarak
3.770.000 ton/yil dir. Bu deger, tamamlanmak {ize-
re olan Erdemir genigleme c¢ahsmalarinin bitimin-

den sonra en ge¢ 1977 de, 4.540.000 ton/yil'a ve
1980 yihinda ise bitirilmesi diigiiniilen Isdemir bi-

rinci genislemesinden sonra 6.140.000 ton/y1l'a
ulagacaktir.

Bunlara cdemir-gelik diginda olup tag komiirii til-
keten diger kesimleri de eklersek ¢izelge 17 de
goriilen istem durumuyla kargilagirz.

CIZELGE 13 — Toplam Tagkomiirii Istemi (1000
Ton)

Tiiketiciler 1975 1980
Erdemir 770 1.540
Karabiik 1.400 1.400
{sdemir 500 3.200
T.C.D.D. 650 450
Catalaga

Elektrik Santrah 600 600
Silahtaraga

Elektrik Santrali 250 250
Istanbul Gaz 110 110
Ankara Gaz 100 110
E.K.I. i¢ Tiketim 130 130
Diger 79% 79
Toplam 5.305 8.585
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Eger 1982 yilinda Dérdiincii Demir-Celik Fabrika-
lari da 3.500.000 ton/yil kapasiteyle devreye gi-
rerse, tag komiiri istemi 11.995.000 ton/yil gioi
bir degere yiikselecektir.

3 — TAS KOMURU Knsml

3.1, Girlg

Bilindigi gibi koklagabilir nitelikte ve metalurjik
amaclarla kullamlabilecek tag komiirii yurdumaz-
da yalmz Zonguldak bélgesinde ¢ikarilmaktadr.
Tas komiirii havzas: olarak bilinen bu 10.070 km?
lik bolge, su sekilde tanimlanabilir: Tiirkiye’nin
Bati Karadeniz Bolgesince, iginde karbonifer yas-
It olusumlarin gorildigi kuzeyde Karadeniz kiyi-
s' boyunca Inebolu'dan Eregli've dek uzanan Ki-
y1 seridi, giineyde Eregli - Devrek - Karabiik -
Arac - Kastamonu, doguda Kastamonu - Inebolu

ile simrlanan alan «Tirkiye Tag Komiirii Havzasi»
dir.

Genellikle krestase yash olusumlar ile kaph olan
havzada goriilen karbonifer pencereleri bazi uz-
manlara gore soyle guruplandiriimaktadir:

Dogu Kesimi : Sogiitozii - Korcaviran - Kirmaci -
Azdavay - Karafasil - Pelit ovas:

Orta Kesimi : Tarlaagzi (Amasra) - Inkum (A-
masra) Pencereleri

Bati Kesimi : Zonguldak - Kiregli - Alacaagz -
Kandilli pencereleri

Bu ii¢ kesim hakkindaki bilgi yogunluklari sua
ile 10, 20, 70 dir. En biiylik iiretim yapilaa bati
bolgesinde ayrica Catalagzi - Zonguldak ve Ereg-
li olmak ilizere 3 lretim gurubu bulunur. Bu ‘i¢
tretim gurubu da ¢izelge 14 de goriildigi gibi
baglica 9 béliime ayrihr:

CIZELGE 14 — Tas Komiirii Hazvas: Uretim Bol geleri

Bolgeler Boliimler Karbonifer Pencereleri
Karadon Gelik
Karadon
Kilimli
Zonguldak Karbonifer Penceresi
Uziilmez Caydamar
Asma
Dilaver
Kozlu Kozlu
Armutguk Kandilli Kireglik - Alacaagzi - Kandilli Karbonifer Pen-
Kireclik ceresi
3.2. Tarihce leri Miiessesesince isletilmig olup 1957 de biitiiniiy-

Tagkoémiirii yurdumuzda ilk kez 1822 yihinda bu-
lunmus ve ticari igletilmesine 1849 yiinda bas-
lanmugtir. Donanma gereksinmeleri igin hazinece yo-
netilerek yapilan iiretim Kirim Savagi nedeniyle
Ingilizlerin denetimine verilmig, daha sonra tek-
rar donanmaya yonelik liretim nedeniyle havza-
nin yonetimi Bahriye idaresine verilmistir. Bun-
dan sonra cesitli 6zel sirketlerin eline gecen hav-
z2 Mesrutiyet déneminde Komiir Havzasi Miidiir-
ligit'ne baglanmug, I. Diinya Savagindan once Al-
manlarin, savag bitiminde Fransizlarin yonetimi-
ne ge¢migtir, Kurtulug Savagindan sonra ise Hav-
za lktisat Midiirliigii kurularak, Is Bankasmna da
{iretimde yer verilmigtir. 1937 de Fransizlar'a ait
Eregli Sirketi devletlestirilerek Havza Etibank'in
yonetimine birakilmigtir. 1940-1957 wllar arasin-
da havza Etibank’a bagh Eregli Komiir Isletme-

lo TKI biinyesine gegmistir,
3.3. Rezerv

1945 yiinda ilk kez «<«Genel Amonajman Projesi»
hazirlanan havzada yine ilk kez rezerv hesapla-
malar1 1949 yiinda EKI Merkez Plan Biirosu ta-
rafindan yapilmistir. Hesaplar aym birim tarafin-
dan 1956 yilinda diizeltilmigtir. Rezerv hesaplama-
lar1 1966 yilina dek birikmis olan bilgilerin 1s18in-
da yenilenmistir. 1971 yiinda Tiirk ve Yugoslav
uvzmanlarca yenilenen rezerv hesaplarindan, daha
once yapilanlarda komiiriin cesitli nedenlerle ali-
namiyacak olan kisimlarda katilarak, rezervin
goriiniir - muhtemel - miimkiin olmak {lizere ¢
gurupta toplanmasmina kargin, son hesaplamalarda
yararh ve yararsiz rezerv guruplar ayrilarak,
toplam rezerv, goriiniir - belirli - muhtemel - miim-
kiin olmak {lizere dort gurupta toplanmustir.



CIZELGE 15 — Havza Rezervinin Bolgelere Gire Dagahmi (Milyon Ton)

Goriiniir Muhtemel Miimkiin

Karadon 1956 1966 1975 1956 1966 1975 1956 1966 1975
Uziilmez 163 26 33 128 48 32 256 445 431
Kozlu 123 115 86 114 103 102 264 79 79
Armutguk 43 17 10 169 25 25 120 270 264
Amasra 58 42 36 51 62 62 — — -
Toplam - - . 2 - - 35 - - 61

387 200 186 462 238 256 640 ™ 835

CIZELGE 16 — Toplam Rezerv Tahminleri

(Milyon Ton)
Yil Rezerv
1956 1.489
1966 1.232
1975 1.277

1975  yih baginda  hesaplanmis olan toplam
1.276.000.000 tonluk tas komiirii rezervinin, bugiin-
ki1 goriiglere gore satilabilir komiir cinsinden mik-
terinin 550 milyon ton oldufu varsayilmaktadir.

34. Tas Komiirlerimizin Fiziksel ve Kimyasal
Ozellikleri

Havza komiirlerinin 6zelliklerini iiretim bdlgeleri-
ne gore incelemek istersek, Zonguldak - Eregli ve
Amasra komiirlerinin farklh niteliklerde olduklar:-
m goriiriiz,

Birinci bélgenin sinirlar1 iginde ¢ikarilan komiir-
lerin Uluslararas: simflandirma sistemindeki kot
numarasi 533-534 ciir. Koklagsma niteligi ¢ok iyi
olan bu bélge komiirlerinin, bu ozelligi batiya dog-
rv giderek azalr,

ikinci bolge komiirlerinin kot numaras: ise 611
dir. Bu komiirlerin ugucu made igerigi yiiksek
olup, koklasma nitelikleri zayiftir.

Amasra komiirleri ise koklasma ozelligi olmayan,
digerlerine gore ucgucu madde igerigi daha yiik-
sek olan komiirlerdir,

Uretim bolgelerinden elde edilen komiirler sinuf-
landirildiktan sonra Catalagzi (500 ton/saat), Zon-
guldak (750 ton/saat) ve Armutguk (200 ton/saat)
bulunan li¢ lawarda yikanmaktadir. Lawar ¢iki-
gindaki satilabilir komiirlerin ozellikleri c¢izelge-20
de goriilmektedir.

3.5. Uretim

Uglincli Demir-Celik Fabrikalari gereksinimi goz-
oniine alinarak hazirlanmuig bulunan <«Tagktmiir
Havzasi Tevsi Projesi», 1966 yihinda baglamug olup,
toplam yatirim harcamasi 780.000.000 TL. ve he-
def tretimine ulagsacag: yil 1972 olarak saptan-
migken, proje, 1970 devaluasyon karari, toplu soz-
lesmeler ve personel yasasi gibi etkenlerle yeni-
den gozden gegirilmiy ve toplam proje maliyeti
2.183.000.000 TL. sina ulagmistir. Bunun yamsira
gergeklesme yili 1977'ye kaymustir.

CIZELGE 17 — Bilgelere Gire Komiirlerin Ortala ma Ozellikleri

Yukarm !51
Bclge Bo1im Kiil % Nem % Kiikiirt % L'cucu?lf'adce chiqir;g.
Kozlu 9,75-68,8 1,8-3,13  0,8-0,9 35 7768
Zongquldak | Oziilmez g 1,45-8,88 % 34 7646
Karadon ” 1,55-6,50 . 33,6 7879
Eredld Armutcuk 12,6-20,4 2,65-3,40 b 39 7390
Amasra Amasra 9,14-42,5 5,43-12,13 0,72-1,45 33-48,6 6650
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Ayrica, taskomiirii havzasimin tiimiinii kapsayan
ve havzanmin 20 yillik bir gelecegine 151k tutmak
izere plan ve programlanan bir <Tagkomiir Hav-
zas1 Master Projesi» vardir. 1972 yilinda 6n ¢a-
lismalarina baslanan projenin maliyeti 55.110.000
TL. (Buna MTA’'min 138.125.000 TL. olan gideri ka-
tilmanmugtir.) olup, heniiz fazla bir yatinm yapl-
mamstir,

Projenin amacmina varabilmesi i¢in yapilmas: plan-
lenan is ve cahsmalar goyle ozetlenebilir:

~ Yiirlirlikte bulunan tevsi projesi son rezerv
durumlarina gére yeniden gozden gecirilecek-
tir.

~ 1966-1977 Tevsi Projesindeki {iretim hedefleri-
nin {izerine ¢ikma olanaklar1 arastirilacaktir.

— Modern Komiir isletmeciligi tekniklerine uygun
olarak {iretim birimlerinin makinelesme ve bir-
lestirilme olanaklar1 arastirilacaktir.

— Teknik geligime gore giivenlik onlemleri tekrar
gozden gecirilecektir,

~— Koklasan ve koklagmayan komiirlere gére iire-
tim durumu saptanacaktir,

Bu tiir uygulamas: aksamig ve gecikmis projelerle
arttirilmas: diisiiniilen {iretimin son on yilhk deer-
leri Cizelge-18'Ce verilmistir.

CIZELGE 18 — Son On Yillik Tas Komiirii Uretim

Degterleri (Ton)
Tiivenan Satilabilir
Yillar Uretim Uretim
1964 7.140.891 4.448.813
1965 7.006.998 4.389.529
1966 7.368.942 4.880.419
1967 7.456.744 5.020.864
1968 7.149.223 4.768.771
1969 7.243.260 4.683.647
1970 7.508.316 © 4.572.966
1971 7.846.499 4.638.721
1972 7.862.422 4.641.461
1973 7.841.542 4.642.3%4
1974 8.545.927 4.965.469

Taskomiirii istem - tretim iligkilerine dogru bir
yaklasim yapmak icin, taskomiiri istemini cesit-
li kesimlerin gereksindikleri kdmiir cinslerine go-
re ayirmahdir. Ornegin, 1972 yihinda komiir cins-
lerinin toplam {iretimdeki paylar1 Cizelge 19 da
verildigi gibidir.

CIiZELGE 19 — Taskomiirii Cinslerinin Toplam
Uretimdeki Paylar1  (Yiizde olarak)

Krible 3,33
18 - 50 mm 11,17
10-18 mm 8,91
0-10 mm 35,60
0-0,5 mm 5,70 °
6-10 mm 5,37
0,5-6 mm 18,39
Mikst 11,44
Slam 0,09

Punlardan metalurjik amaclarla kullanilabilecek
olanlardan, 0-10 mm tane biiylikligi arasindaki-
lerin toplam yiizdesi 59,36 olup, 1972 yih {retimi
icindeki pay1 2.755.171 tondur. Ancak bu yil islet-
meye alinmaya baslanan Isdemir Kok Fabrikala-
nnn kirma-eleme tesisleriné sahip bulunmasi ne-
deniyle 0-100 mm. arasindaki iiretim demir-gelik
kesimine kaydirilabilir.

TKi'nin 1975 yili iiretimi, 4.833.000 tonu koklagir
nitelikte olmak tlizere toplam 5.850.000 ton/yil ola-
rak programlanmigsa da, iiretimin gergeklesecek
miktarinin  5.280.000 ton/yil olaca@ sanilmaktadir.
TKi'nin 1975 yih ic¢in ongériilen {iretimi, 4.833.000
ton koklasir, 572.000 ton az koklagir ve 445.000 ton
koklasmaz komiir olarak toplam 5.850.000 tondur.

Bu durumda kémiir cinslerine gore ayrintih fire-
tim-tikketim Cegerleri cizelge-20 de goriilmektedir.

Kcklagabilen komiir a1 323.000 ton olarak goriil-
mekteyse de, Isdemirin bu yil tam kapasite ile
devreye girmemis olmasi nedeniyle komirr aqih
yoktur. Ancak agik, Erdemir ve Isdemirin 1976
yihnda tam devreye girmeleri durumunda giderek

buyiik boyutlara ulasacaktir.

Kok ve gaz endiistrisinin diginda kalan guruplarin
az koklasan veya koklagmayan komiir isteminin
ancak % 61'i bu tiir kémiiriin {iretimiyle karsilan-
maktadir, Geriye kalam ise TKFnin 1975 yili igin
kok ve gaz sanayine verecegi toplam 2.655.000 ton
koklasabilir komiiriin artamindan karsilanacaktir.



CIZELGE 20 — 1975 Yih Istem-Uretim fliskileri (1000 Ton)

KOKLASABILEN AZ KOKLASAN + KOKLASMAYAN Toplam
0-10 0-100 450 | Toplam | 0-10 10-50 +50| Toplam Mikst| 1stem
Erdemir 725 725 20 80
Karabiik 1.400 1.400 8 8
tsdemir 1.600 1.600
Ankara Gaz 125 . 125
fstanbul Gaz 180 180
tzmir Gaz 20 20
EK! Kok Fb. 100 100
Catalagzy Elekt. 142 142 479
Silahtarada Flekt. 320 320
Ankara Elekt, 18 v 18
Bartin Cimento 22 22
Ergani-Murgul 7 7
Seker Fab, 16 16
Sanayi 68 65 2 129
TCOD 510 140 650
Dz. Nakliyat 23 23 g 55
Dz. K.K. ¢ 5 14
Yakit 154 7 168
Serbest Satis 88 n 159
EK! I¢ Tuketim 2 115 4 121 3
TOPLAM 2.550 1.600 - | 4,150 692 979 238 | 1.9c8 482 6.540
ORETIM 2.923 807 97 | 3.827 439 28 158 87% 574 5.280
FARK 4373 793 497 | -323 [-253 -698 ' -79 [-1.030 +92 | -1.260

CIZELGE 21 — Cesitli Kesimlerin Yilik Koklasabi
len ve Koklasmayan Taskomiirii istemleri Toplami

CIZELGE 22 — TKi'nin 1975 Yilnda Vereceiti Kok-
lasabilir Taskimiirii Dejerleri (1000 Ton)

(1000 Ton/Yil) Erdemir 830
Karabiik 1.400
G 180
Kok ve Gaz Enclistrisi Talebi 1‘“‘“‘::‘ e =
(Isdemir Harig) 2,655 I‘zmlrmka =8 2
Koklagabilir Komiir Uretimi 3.821 TKI Kok 100
Fark + 1172 TOPLAM 2.65
Diger Sektorlerin Talebi (Az Koklasir
ve Koklasmaz) 2,390 Isdemir 1975 sonbaharinda devreye girmis 50;1:&
“reti 1.453 gundan yil sonuna kadar yapacagi tngum ;
P ton dolayinda olup, ana gereksinmesinin digalimi-
Aot — 87 na da baslanmstir.
CIZELGE 23 — Yillara Gire Taskomiirii Acigr (1000 Ton)
YILLAR 1976 1977 1978 1979 1980 1982
ISTEM 6.365 7.09% 7.055 7.015 8.615 11.995
URETIM 5.490 5.850 5.850 5.850 5.850 5.850
FARK — 875 —1.245 — 1.205 —1.165 — 2765 — 6.145




Boylece, dnilimiizdeki 5 yil iginde taskomiirii iire-
tmi TKI'nin iiretim hedefi olan 5.850.000 ton/yil
diizeyinde kalrsa Tirkiye'nin taskomiirii agiga yil-
lera gore artarak, 1980 yilinca 2.765.000 ton/yil'a
erigecektir., Eger kurulmasi diisiiniilen IV. Demir-
Celik Fabrikas: 1982 yihnda tam kapasite ile is-
letmeye agilirsa 6.145.000 ton/yil, bir diger deyis-
le. liretimden daha fazla bir diizeye ulasacaktir.

4. SONUC

Su ana degin ortaya konan veriler oOzetlenip top-
lamirsa, ililkemizde metalurjik amaglarla kullani-
lan gerek tas ve gerekse kok komiirii agisindan
bir takim yargilar ve bunlara bagh onerilere va-
rilabilir,

4.1, Taskomiirii

Koklagabilen taskomiirii tiikketen tesislerin prog-
ramlanmig tevsiatlar1 dahil 1980 yilinda toplam tas-
komiirii istemi 8.585.000 ton olacaktir. Karsilanma-
s. zorunlu olan bu miktara karsin, TKI'nin {ireti-
mi aym kaldifr siirece yurt ici koklasabilir tas
komiirii {iretimi 4.833.000 ton/yil olacaktir. Bu du-
rumda, koklagabilir komiir gereksinmesini yurt
icinden 6z kaynaklarimiza dayah olarak miimkiin
olan en lst ciizeyde karsihyabilmek igin;

|. Koklasabilir  biitiin tagkomiirii firetimini De-
mir-Celik kesimine ayirmak.

2 Koklagabilen tagkémiirlerimizi, az koklagan
tagkomiiri ve koklagma yetenegi olan linyitlerle
harmanlamak.

3. Enerji agi nedeniyle devre disi birakilmasi
oianaksiz olan Silahtaraga santralh disinda, me-
telurjik amaclari olmadan tagkomiirii tiiketen di-
ger kesimlere linyit kullamminin yerlestirilmesi.

4. T.C.D.D!nin dizel ve elektrikli lokomotif iire-
tim programinin 6zenle uygulanmasi.

5 TKl'nin {iretiminin arttirilmasi igin ikinci ve
hatta lgiincii bir «Havza Tevsi Projesi» ¢aligmala-
rina baslanmasi.

6 Yeni rezervlerin aranmasi ve mevcutlarimn
geligtirilmesini iceren «Havza Master Projesi»nin
uygulanmasinin hzlandirilmasi.

7. Tasima giicliikklerini yenmek igin Zonguldak ve
Amasra limanlarinin genislemelerinin  gergeklesti-
rilip, yiikleme kapasitelerinin arttirilmasi.

8 Taskomiirii a¢gmin, dis alim gibi kisa donem-
I* ve pahah onlemlerle zorunlu olsa bile kapatil-
masina gicilirken bile, yapilacak doviz harcama-
larm en diigiikk diizeye indirebilmek igin kesin
olarak once kendi koémiirlerimizin harmanmm kul-
lanip, eksik miktar1 dis alm etmek ve hatta dii-
siik kalite komiirlerimizin harman icinde kullani-
lan miktarim arttirabilmek igin, bir kisim yiiksek
kaliteli komiir dis alimina oncelik tammak.

9 Metalurjik kok tiretiminde kullanilan tas ko-
miirlerini, yiiksek firin baca gaz tozu ve toz cev-
herle harmanlamak.

4.2. Kok Komiirii

1. Kok komiiriiniin 1sitma amaciyla kullamlmasi.
nin kesin olarak oniine gecilmesi ve tamamimn sa-
nayiye ayrilmasi.

2. Metalurjik sanayinin c¢ok Onemli bir girdisi
olan kok kémiiriiniin kullamminda tasarrufa gidil-
mesi. Bu amacla kok komiiriiniin en ¢ok tiketildigi
yer olan yiiksek firinlarla ilgili teknolojik ¢oziim
lerin gerceklestirilmesi. Bunlar ise ozetle;

a) Yilksek firma verilen hava sicakhgim arttir-
mak, 700-900 kg kok/l ton sivi metal kok harca-
masi ve 800-1000°C sicaklikta blasta calisan bir
yiiksek firinda hava sicakhnin her 100°C lik ar
tisinda % 4 kok veya 15 kg/1 ton sivi metal kadar
kok kazamlabilir.

b) Yiiksek firma kirecli (bazik) sinter vermekle
kire¢ tasimin parcalanmasi icin gerekli 111 sag-
layan kok kazamlabilir.

¢) Kok kiiliindeki her % 1 ciisme icin, % 2 kok
kazamhr, ’

d) Yiiksek firinlar siinger demirle beslenebilir.
e) Yiiksek firinlara zengin harman verilebilir.

f) Yiiksek firina verilen sinter oram artirlabilir.

g) Yiksek firmna verilen harmanin fiziksel ve
kimyasal ozellikleri, olanaklar elverdigi olclide es-
diizeyde tutulabilir.

h) Yiiksek firina yakit yag enjekte etmekle 1 kg
yvakit yag igin 1,3 kg kok kazamlabilir,

1) Yiiksek firin tepe basinci artimlabilir,



Komiirden Amonyak Uretimi

Kimya sanayiinin hammadde ihtiyaci, 1950 yilla-
rinda baglica komiirden sagianiyordu. Daha son-
reki yillarda artan hammadde ihtiyaci, ilk sirada
petrol friinleri ile karsilanmaya baglanmistir. 1970
vilinda diinya organik kimya sanayii % 9% oranmn-
de petrol ve cogal gaza dayandimlmistir. 1973 -
hnda Bati Almanya'da bu oran % 95 degerine ¢ik-
mistir.

1473 Yih sonbaharinda ortaya ¢ikan petrol krizi
sonucu, gegen siirede ham petrol fiyati yaklasik
olarak 3 kat artrustir. Ham petrol fiyatinda orta-
ya ¢ikan bu biiyiikk artis, komiiriin kimya sanayiin-
de tekrar genig ol¢iide ham madde olarak kullam-
labilecegi konusunda tartismalar1 baslatmigtir.

1 — DUNYADA AMONYAK URETIMI

1.1. Diinyada Amonyak Uretimi ve
Hammaddeler

Amonyak Sentezinin tarihi, yiizyithmizin basglarin-
di. Haber ve Bosch'un ilk defa ekonomik olarak
hidrojen iretimini, hidrojen ve azottan dca direkt

Kullanilan

olarak amonyak iiretimini gergeklestirmesiyle bag-
lamistir.

Dinya amonyak iiretimi, Ikinci Diinya Savasina
kadar her on yilda yaklamk % 50, Ikinci Diinya
Savasindan sonra baslangicta % 100, daha sonra-
ki wyillarda ise daha da fazla oranda artmugtir,

CIZELGE 1 — Son Yillardaki Diinya Amonyak
Uretimi

Yillar 1961/1962 1966/1967 1971/1972
Saf Azot (Milyon ton) 15,6 31,7 51
Amonyak (Milyon ton) 18,9 38,5 62

Amonyak sentezi teknolojisinde, hidrojen kaynagh
olarak her tirlii hidrokarbonlu bilegikler kulamla-
bilmektedir. Hidrojen ayrica suyun elektrolizi ile
elde edilmektedir. Azot kaynag ise havacir.

Amonyak liretimi, 1960 yillarindan sonra, basghca
dogal gaz ve naftaya dayandimlmugtir. Diger ham-
maddelerin kulamhsginda artis olmamustir,

CIZELGE 2 — Amonyak Uretiminde Kullamlan Hammaddeler (1000 Ton Azot)

Yillar 1961/1962 % 1966/1967 % 1971/1922 %
Kok Firmi Gazlar1 ve Kémiir 2.800 18 4.100 13 4.600 9
Nafta 2.050 13 4.750 15 10.700 21
Dogal Gaz 7.800 50 18.400 58 32.100 63
Digger Petrol Uriinleri 2.950 19 4.450 14 3.600 7
TOPLAM 15.600 100 31.700 100 51.000 100

1961/1962 doneminde, ham madde kullamm iginde,
nafta ve dogal gaz toplamn % 63, 1971/1972 déne-
minde ise % 84 oraninda olmustur,

Dogal gaz ve nafta birbiri yerine kullanilabilecek
ham maddelerdir. Gegen wllarda, hammaddenin
ekonomik olarak saglanmasi durumuna gore, bir-
¢ok tesis dogal gazdan nafta veya naftadan dogal
gaz bazina cevrilmis veya her iki ham maddeyi
kullanabilecek sekilde planlanmugtir.

Son 10 yilda kok firim gazlarindan amonyak iire-
timi yapacak yeni tesisler kurulmamistir. Onii-
miizceki yillarda kok firm gazlarindan amonyak
liretiminin, genel lretim icinde oran olarak geri-
leyecegi beklenmektedir.

Son yillarda BASF ve VEBA Sirketleri tarafindan
agir yaglari hammadde olarak kullanan 2 biiylik
tesis kurulmustur. Oniimiizdeki yillarda, agir yag-
Jarin hammadde olarak kullanilmasinda artig bek-
lenmektedir.
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SEKIL:1 DUNYA AMONYAK URETIMi VE KULLANLAN HAMMADDELER
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KOMURUN KOKLASTIRILMASI VEYA GAZLASTIRILMASI BAZINA GORE KURU-

LU AMONYAK TESISLERI

HAM GAZLASTI- KAPASITE
YIL SAHIBI MADDE RICI TIPI  Ton NH,/giin
1926 GEWERKSCHAFT MONT-CENIS Uhde Almanya Kok Firim gaz Kok firim 100
1928 HIBERNIA A.G. » Almanya > > 130
1928 MEKOG » Hollanda » » 60
1928 ONIA BASF Fransa » » 50.000ton N/yl
1929 HIBERNIA AG. Uhde  Almanya » » 165
1930 MINES DE LENS » Fransa 2 » 80
1932 CHINA NATIONAL RAILWAYS » Cin » » 150
1933 VICTOR CHEMISCHE WERKE A.G. » Almanya > » 40
1936 TAKI SEIHISHO BASF Japonya » » 10.000tonN/y1l
1937 CHINA NATIONAL RAILWAYS Uhde Cin > > 130 (tevsi)
1937 NIHON SUISO > Japonya Komiir Diner tip 80
jenerator
1987 TEIKOKU KOATSU > Japonya > > 0
1937 NITROGEN FERTILIZERS » Ingiltere Kok firim gaz. Kik firim 40
1937 YAHAGI KOGYO BASF  Japonya > Winkler 10.000ton N/y1l
1938 NIPPON KASEI » » » » 17.000 »
1038 DAI NIHO > > > Kok firma 11000 »
1938 NITTO KAGAKU » » » » 11.000  »
1939 VICTOR CHEMISCHE WERKE A.G. Uhde Almanya > > 140
19440 OSTERREICHISCHE STICKOFF
WERKE BASF  Avusturya » » 50.000 tonN/y1l
1949 SEFANITRO « ispanya > > 39.000 »
1950 TYPPI OY Uhde  Finlandiya Komiir Totzek 60
1951/54 FABRIKA AZOTNIiH BASF  Yugoslavya Linyit Winkler 8.000 ton N/yl
1955/56 RUHROL GmbH < Almanya Kok firzm gaz. Kok firim 50.000 »
1855/56 CALVO SOTELO « ispanya Linyit Winkler 15.000 »
1955 HIBERNIA AG Uhde Almanya Kok firim gaz. Kok firim 125 (tevsi)
1955 JUTE MILS « Hincistan Komiir Déner tip 40
jenerator
1955 KRUPP « Almanya > > 160
1955 TYPPI OY . Finlandiya Afir yag Totzek 60 (tevsi)
veya komiir
1955 HIDRO NITRO ESPANDA S.A. < ispanya Komiir Déner tip 20
(Antrasit) jenerator
1958 MINISTRI OF COMMERCE KOREA « Kore > Basingh gali- 146
san jenerat.
1959 HINDISTAN STEEL LTD. « Hindistan Kok firim gaz. Kok firim 464
1960/61 AZOT SANAYIl BASF Tiirkiye Linyit Winkler 119
1962 SIDERURGICA S.A. Uhde ispanya Kok firim gaz. Kok firmm 160
1963 CHEMICAL FERTILIZER LTD. < Tayland Linyit Totzek 100
1963 COMLEXE INDUSTRIEL DE AN-HOA « Vietnam Komiir Déner tip 120
(Antrasit) jenerator
1965 EMPRESA NACIONAL SIDERURGICA
S.A. ispanya Kok firtm gaz. Kok firim 160
1968 AZOT SANAYII KOPPERS Tirkiye Linyit Koppers. 340
Totzek




Giiney Afrika ve Hindistan'da komiir bazina da-
yali, 1000 ton amonyak/ giin kapasiteli, 4 tesisin
kurulusu bitmistir. Bu tesislerin tam kapasite ile
devreye girmesi, komiirden amonyak iretiminde
1 ild 1,2 milyon ton/yl artis saglayacaktir. Son
yillarda diinyada hakim olan goriis, hizla artan
petrol ve dogal gaz fiyatlamn karsisinda komiir-
riin amonyak f{iretiminde ham madde olarak, tek-
rar onem kazanaca@ seklindedir. Ancak, aym ka-
pasiteli komiire dayah bir tesisin sabit yatinm tu-
tar yaklagtk 2 kat olmaktadir. Bununla bir-
likte, uygun fiyat ve kalitenin saglanmasi, yerli
ham maddenin kullamlmasi, kurulug yerinin o6zel-
likleri gibi etkenler dikkate alinirsa, komiir diger
amonyak ham maddeleri ile rekabet edebilir ola-

rak, goriilmektedir.

1.2. Kullamlan Komiir Kaliteleri

Antrasitten, linyite kadar olan cegigik kalitede ko-
miirler, amonyak hammaddesi olarak kullamimak-
tadir.

Son yillarda Hindistan ve Giiney Afrika’da kurulan
1600 ton/giin gibi biiyiik kapasiteli tesislerde kul-
lamlan komiirler tag komiiri kalitesindedir.

Kullamlan linyitler hakkinda bir goriiy vermesi
amact ile Tiirkiye, Ispanya ve Yunanistan'da amon
vak iiretiminde kullamlan linyitlerin analizlerin-
den bazi degerler asafida verilmistir;

CIZELGE 23 — Amonyak Uretiminde Kullamilan Linyit Bilesimleri

Kiitahya/Tiirkiye Puentes/ispanya Ptholemais/Yunanistan

Kiilsiiz ve Susuz Kiilsiiz ve Susuz Kiilsiiz ve

susuz kio-  komiirde  susuz ki- Komiirde susuz komiir-  Susuz Komiirde
Element miirde % % miirde % % de % %
C 63.98 4.79 62.45 49.8 66.18 54.72
H 6.15 4.30 4.53 3.6 4.81 3.9
S 4.00 2.80 2.38 1.9 1.24 1.02
N 0.87 0.61 0.76 0.6 1.73 141
0 25.00 17.50 29.83 238 26.04 21.43
Kiil — 30.00 - 20.3 — 1747

Toplam 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00

1.3. Amonyak Uretimi Teknolojisi

Gazlastirma proseslerine gegmeden once, amonyak
iiretiminde kullamlan ham maddeler ve amonyak
iiretiminin asamalarina kisaca deginmek te yarar-
i olacaktir.

Amonyak {iretimi iki asamada olmaktadir.
1 — Sentez gaz iiretimi
2 — Amonyak sentezi

Sentez gazi 3/1 oraminda H/N, kangimidir. Sentez
gazimin elde edilmesinde, iglemlerin gok biiyiik bir
kismu, gerekli hidrojenin istenilen saflikta elde
edilmesi i¢in yapilmaktadir.

H. kaynagi olarak

a) Linyitten - Antrasite kacar degisik ozellikte
komiirler,

b) Kok firi gazlarn
c) Afwr Yaglar,

a, Nafta,

e) Dogal gaz,

f) Su (elektroliz yoluyla) kullanilmaktadir,

Azot, hava ayirma tesislerinden, azot gaz olarak
abnmakta veya reformerlere verilen havadan sag-
lanmaktadir.

Gazlastiricilardan ¢itkan ham gaz, amonyak sen-
tezi asamasina dek, bashca

— H,S, COS den aritma,

— CO, den aritma,

— Metanlastirma veya sivi azotla yikama,
-~ Sentez basincina sikistirma
islemlerinden gecirilmektedir.

Elde ecilen sentez gaz, proseslere gore degisik
basing ve sicakhiklarda, katalizator {izerinden ge.
girilerek amonyak elde edilir.

1.4, Komiir Gazlastirma Yontemleri

Kimya Sanayiinde, 1910 yilindan sonra, amonyak ve
metanol sentezi igin sentez gaz ve 1930 yilhindan
sonra da yakit Gretimi i¢in hidrojene olan gerek-



sinmenin artmasi ile, gazlastirma proseslerinin
geligimi siirecine girilmistir.

Bu gelisme, 1950 willarinda, daha ucuz petrol {iriin-
leri ve dogal gazin kullamlmasiyle durgun bir
devreye girmistir.

Gazlastirma Prosesleri
1 — Parca yakitlarin gazlastiriimas:
2 — Ince taneli yakitlarin gazlastiriimas:

3 — Komiir tozunun gazlastirilmasinda kullanilan
prosesler olarak simflandirilabilir.

1 — Parca Yakitlarm Gazlastiriimas:

En gelistirilmis yontem LURGI - Basingh gazlas-
tirma prosesidir. Parga seklindeki komiirler, gaz-
lastiricida, sabit yatak icinde (25 bar civarinda)
basing altinda gazlastirihrlar. Gazlastirma 1200°C
nin altindaki sicakliklarda yapilmaktadir.

Gazlagtiricilarin  kapasitesi  35.000 - 50.000 Nm3/s
degerlerindedir.

2 — ince Taneli Yakitlarm Gazlastirilmas:

Bu tiir yakitlar icinde en gelistirilmis olam, WINK-
LER yontemidir. Ince ogiitiilmiis komiirler, gaz-
lagtiriciya buhar ve oksijen verilerek, akiskan ya-
tekta, kiiliin erime sicakhginin altinda gazlastiri-
hir Gazlastiricilarin  kapasitesi 50.000 Nm3/s dege-
rine kadar ¢ikmaktadir,

3 — Komiir Tozunun Gazlastirilmas:

En ¢ok kullamlami KOPPERS-TOTZEK Yontemidir.
Komiir tozlari, icine buhar katilmis oksijenle.
puskiirtme memeleri oniindeki, tepkime alevi igin-
de gazlagtirilirlar. Linyitten-tas komiiriine dek olan
biitiin komiirler gazlastirilabilmektedir. Yardime:
Conatim ve ham gaz isleme tesislerinde uygun
degigiklikler yapildiktan sonra, ayni gazlastiricida
fuel-oil, nafta, dogal gaz veya kok firim gazlar:,
komiir yerine kullanilabilmektedir.

Biiyiik gazlastiricilar 4 adet gazlastirma bashg
ilc donatilmiglardir ve 50.000 Nm? (CO+H,)/saat
gazlastirma kapasitesine erismektedirler.

Son 20 yilda, biiyiik, teknik gazlastirma tesisleri,
baslica, LURGI ve KOPPERS-TOTZEK Yéntemine
gore kurulmustur,

1.5. Degisik Ham Madde Bazlarina Gire Amon-
vak Tesisi Yatinm Tutar: :

1000 Ton/glin kapasiteli, degisik hammadde baz-
larina dayali amonyak tesislerinin yatirim tutari,
1974 yih Almanya fiyatlar: ile (Uretim Uniteleri
sinir1 icindeki {initeleri kapsayacak sekilde) Ci-
zelge 4 de verilmistir.

Komiir bazina dayali bir amonyak tesisinin fiyati
gorildiigii gibi, nafta bazina gore kurulmug bir
tesisten yaklasik 2 kat daha pahahdir.

Gemlikte kurulacak 1000 t/giin kapasiteli amonyak
tesisinin yaklasik bir milyara c¢ikacagi tahmin
edilmektedir. (Yardimc: tesisler, lojmanlar, icari
binalar, faizler ve diger giderler ile birlikte) Yeni
kurulacak Gemlik amonyak tesisinin yatirnm mas-
rafi esas alindiginda, komiir bazina gire kurulacak
1000 ton/giin kapasiteli bir amonyak tesisinin sa-
bit yatirmm tutarinin yaklasik 2 milyar liraya ¢i-
kacagl soylenebilir.

1.6. Amonyak Maliyeti

Yurdumuz kosullari dikkate alindiinda, amonyak
maliyetleri nafta ve komiir kullammlarina gore
kargilastirilirsa:

Diinya nafta fiyat 100 $/ton

Diinya amonyak fiyati F.0.B. 96.75 $/ton
C.LF. (Samsun) 130 $/ton

Komiir (Kiitahya-Seyitomer)

(Fabrika teslim) 60 TL/ton

Kiitahya Azot isletmelerinde

Amonyak Maliyeti (I. isl.) 2,901 TL/ton

(1974 Yl degerleri) (II. Isl.) 2.844 TL/ton

1675 Yili programina gore

amonyak maliyeti 3.000 TL/ton

Amonyak fiyati hatirlanaca@ gibi birkag yil once
480 $/ton degerine dek yiikselmistir.

CIZELGE 4 — Amonyak Tesislerinin Yatirm Masraflar:

Dogal Gaz Nafta Agwr Yaglar Tas Komiiri

(Katalitik (Katalitik  (Kismi Oksidas- (Basing¢h
Yatirnm Masraflar: parcalanma) parcalanma) yon) Gazlastirma)
— Toplam Yatirnrm (DM) 100.10° 105.10° 140.106 210.106
— Ton NH, bagmna Yatirnm (DM) 303 318 424 635
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Gazlastirma Prosesleri

YAKIT KOMURLESME DERECESI |KOMURLESMIS _AZ KOMURLESMIS [AZ KOMURLESMS_OLDUKCA KO | IV

(HAM MADDE ) TANE IRILIGI (mm) ARCA (8 50 mm) MURLESMIS NCE TANELI (1_8mmi| TOZ (0.1mm)

DIGER REAKSIYONLARA GIRENLERIN HAREKET YONU TERS  AKIM ‘ PARALEL AKM
GAZLASTIRMA SIRASINDA HAMMADDENIN DURUMU SABIT YATAK AKISKAN YATAKLI ARSI (SN "

GAZLASTIRICIICINDE YAKIT
MADDESNIN (HAMMADOE)
KISMEN YAKILMASIYLA iSICA

DEVAMLI HAVA AKIMI

IZGARAL| JENERATOR .
YAS TABLALI JENERATOR

.

WINKLER

WINKLER _FLESCH (1)
BASF _
FLESCH_DEMAG (1)

++ | WIRBELKAMMER

RUHRGAS

BESLEME
DEVAMLI OKSLEN AKIMI YAS TABLALI JENERATOR + | WINKLER ++ | KOPPERS_ TOTZEK i
IZGARALI JENERATOR + | BASF_ BABCOCK VE WILCOX /
FLESCH _DEMAG DU PONT .
DEVAMLI OKSIJEN AKIMI LURGI _BASINCLI 598 TEXACO
{BASINC ALTINDA) JENERATORU
YAKMA YATAGINDA KESKLI OLA| KOK. /KOMUR. .
RAK HAWA VE IS| BESLEMELI SUGAZI JENERATORU
HAM MADDENIN BR KISMNIN  [DISTAN ISTMA DIDIER_ BUBIAG + | FUEL _RESEARCH,
VEYA DIGER BIR YAKITIN KOPPERS _(JAPON) (LONDRA)
[GAZLASTIRMA ODASNIN DISINDA ['us peve T | 151 BESLEMESI Ic1 (2) LURGI_RUHRGAS (3)
VAKLMASIVLA ISICA )KATI IS! TASIVICILARLA
BESLEME £
bIGAZ IS TASIYICILARLA PINTSCH 5 SCHMALFELD
HILLE BRAND LUTZKENDORF (4)
KOPPERS _ %
SCHWARZHE IDE

c)SIVi_ IS TASIYICILAR

RUMMEL _OTTO METODU

1) YAKIT MADDESININ YIGILMA HAZIRLIGI AKISKAN YATAK ICINDE GAZLASTIRMA SABIT YATAK KCINDE YUKARIDAN ASAGIYA DOGRU
2)ISICA BESLEME KATI_GAZ KARISIMNDA KISMEN YANMAYLA, GAZLASMA AKISKAN YATAK ICINDE

3)1SI DEGISIMI TERS AKIM HALINDE

4) ISCA BESLEME BRLESTIRLMS

« BUYUK ISLE TMELER (GUNUMUZDE URETIMDEDIR)
+ ENDUSTRI CAPINDA DENENMISTIR.
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CIZELGE 5 — Degisik Hammadde Bazlarma G re Ameonyak Maliyeti

Dogdal Gaz Nafta Agir Yaglar Tas Komiri Linyit
Katalitik Katalitik Kism Basinch Basingsiz
Parcalanma Parcalanma Oksidasyon Gazlastirma Gazlastirma
YATIRIM TUTART (330.10%t Ney/y11) DM ve DM/t NHg/y11 [ 100.10% | 303 | 105.10% | 318 | 140.10° | 424 | 210.10° [635 | 210.10° | 635
ISLETME SERMAYES! (330.10%t NHy/y11) | M ve O/t Ng/yn1 | 12.10° | 36 | 15.10% | a5 [ 15108 | a5 | 25.10° | 75 | 25.10%| 75
AMONYAK MAL1YET! Birim Fiyat ot NHg | % |Owe g | % |owemg| 5 Jowe ey | % oM/ wg| s
HAM MADDE MASRAFI (Fabrika Teslim)
TOKETIM :
DOBAL GAZ 8,5.10° Kcal/t N, 30 oM/10® Keal 255 | 7
NAFTA  0,85.t/t N, 390 DM/t 332 | 75
ABIR YAG 1,03.t/t N, 185 DM/t 190 | 57
TAS KUMORD 7000 Kcal/kg 1,7 t/t Niy | 130 DW/t 221 | 46
LINVIT 2500 Keal/kg 6,5 t/t NHy | 25 DW/t 162,5 | 39
SU, YARDIMCI MADDE, ISLETME MALZEMES!
20 6 23 5 27 8 35 7 35 g
ISLETME SERMAYES! FA1Zt
1SCILIK MASRAFI 10 3 10 2 15 5 70 |15 0 | v
YATIRIMA BASLI MASRAFLAR
(Rortisesn, Tamfry Eakra vb. ) (Y1111k % 24) 73 | 20 7% | 18 102 | 30 152 | 32 152 | 36
TOPLAM S 38 | 100 a1 | 100 333 | 100 a7s |10 | 19,5 | 100




Amonyagin ani olarak diisen fiyatinin, petrole ya
pilan son % 10 oranindaki zamcan sonra, amon-
yak piyasasinda yeni dalgalanmalarin olmasiyla

tekrar yilikselecegii ve artik fazla degisiklik goster-

miyecegi zannedilmektedir. Bu durumdan sonra,
dilnya amonyak fiyati ile yurdumuzda komiirden
liretilen amonyagin fiyati arasinda pek fazla bir
fark kalmayacaktir.

Yeni bir devaliiasyondan sonra ise, kolaylikla re-
kcbet edebilir bir duruma gelinecektir.

Degisik ham madde bazlarna gore amonyak ma-

liyeti, Cizelge-5 de gosterilmistir. Cizelge 1974 y1-

It Almanya fiyatlarina gore diizenlenmigtir. Ham
madde olarak gosterilen komiir taskomiiridiir.
Yurdumuz kogullarimi da dikkate alarak, linyitten
amonyak maliyetini vermek {izere, linyitten amon-
yak f{retiminin maliyeti de cizelgeye eklenmistir.

Kiitahya Azot Isletmelerine fabrika teslimi 60 TL/
ton fiyatiyla Seyitomer linyitleri verilmektedir.
Linyit verilme kosullarn ve tasima masraflan dik-
kate ahnarak, linyitin tonu 150 TL. kabul edil-
migtir. Ham madde fiyatimn 25 DM/ton olacag:

varsayilarak hesaplama yapilmistir, Hesaplamada
tas komiiriinlin  basingh gazlastinlmas: ile amon-
yak liretimi yapilmasi durumu igin, yatirnm ve is-
letme masraflar1  kullanilmustir. Linyit  kullaml-
masi durumu ig¢in yatirimin ve isletme masrafla-
rnin biraz daha biiyiik olabilecegi dikkate alir-
sa, linyitten amonyak maliyeti, nafta bazmna da-
yall amonyak maliyeti seviyesinde olacaghi anla-
silmaktadir.

1.8. Amonyak Uretimi Icin Tipik Tiiketim Deger-
leri

Modern biiyiik tesisler, madde ve enerji akiminin
birlestirilmis bir sistemi olarak planlanmglardir.
Uretim- sirasinda agiga ¢ikan 181, agin 1sitilmug
yiiksek basingh buhar elde etmekte ve- biiyiik
makinalarin  tiirbinlerle cahstirlmasinda  kulla-
nmilmaktadir. Kiiciik makinalar ve igletmeye alma
doneminde cahstirilmas: gereken makinalar elek-
trik motorlan ile calistirlmaktadir. Gerekli elek-
trik enerjisi, genellikle bir jeneratérde iretilmek-
tedir. Bu enerji icin az miktarda ek yakit gerek-
mekte ve bu yatirim arttirmaktadir.

CIZELGE 6 — Bir Ton Amonyak Uretimi I¢in Gerekli Tiiketim Degerleri

Ham Madde Kazan

ve Enerji Elektrik Besleme Sogutma

Proses (Kal) (kws) Suyu (m?) Suyu (m’)
— Suyun Elektrolizi — 10.000 1.8 150
— Kok Firim Gazlar 2000 Nm*H, 1.200 - 150
— Komiir Gazlastirma ((Basingsiz) 14,0.10° — 1.7 500
— Komiir Gazlastrma (25 Bar) 11,6.10° - 2,25 400
— Agir Yaglarin Gazlastirilmas: 9,8.10° — &7 300
~- Nafta 8,8.10° — 2,8 200
— Dogal Gaz 8,5.10° — 28 175

2 — YURDUMUZDA AMONYAK URETIMI
Yurdumuzda amonyak {retimi, 1961 yih Ekim a-

vinda Kiitahya Azot Isletmelerinin cevreye ahn-
mas: ile baslamugtir.

CiZELGE 7 — Kurulu ve Kurulacak Olan Amonyak Tesisleri

isletmeye Kapasite

Ada Almmma Tarihi Ton/giin Ham Madde
— Kiitahya Azot Isletmeleri Ekim - 1961 119 Linyit
~- Kiitahya Azot Isletmeleri, Tevsi Tesisleri Eylil - 1968 340 Linyit
-- 1GSAS 1976 ortas: 1000 Nafta
— Gemlik Amonyak Tesisi, DPT'na sunulmusg

olan projeler 1978 sonu 1000 Nafta
— 1V Giibre Kompleksi Amonyak Tesisi 1979 sonu 950 Nafta
— Mersin Amonyak Tesisi 1980 bas: 800 Nafta
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GIDERILDIGI YILLAR OLDUGU ICN

ISLETMEYE ALNDIGI VE ISLETME GUCLUKLERININ

NOT. 19681969 YILLARINDA TEVSIl TESISLERININ

KOMUR TUKETIMI 1155 TONA SICRAMISTIR.

2.1. Kiitahya Azot isletmelerinde Gazlastirma ve
Amonyak Uretimi Yontemleri :

ilk kurulan amonyak tesisinde, Seyitémer Linyit-
leri 2 adet Winkler Jeneratoriinde gazlastiriimak-
ta, Haber-Bosch metoduna gore amonyak elde
edilmektedir.

Tevsi tesislerinde, linyitler 4 adet Koppers-Tot-
zek gazlastimcisinda ‘ gazlastinilmaktadir. 450 atii
basingta Casale metoduna gére amonyak sentezi
yvapilmaktadir.

2.2. Amonyak Uretiminde Kullamlan Komiir Mik-
tar:

Kiitahya Azot Isletmelerince yilda 800.000 ton ci-
varinda komiir kullamlmaktadir. Degisik yillarin
ortalamasina gore, ton amonyak igin kullamlan
kémiir miktar1 6,5 tondur. Degerler Cizelge 8 de
goriilmektedir.

2.3. Amonyak Uretiminde Kullamlan Kémiir Ka-
litesi

CIZELGE 9 — Kiitahya Tevsi Tesisleri Mukave-
lesinde Verilen Degerlere Gire

Komiir kalitesi Alt Tipik  Ust
degeri  degeri  degeri

Nem 40 33 24

Kiil (susuz komiirde) 35 30 25

Kiikiirt (susuz ve kiilsiiz

kémiirde) 6 4 2

Alt 151 degeri (Kkal/kg)
(susuz ve Kkiilsiiz

komiirde) 6000 6200 6700
Hard grove Indeksi 40 30 26
Susuz ve Kiilsiiz Komiirin  Elemanter Analizi
(Agirhk % si)

C (Organik) - 61.54 63.98 67.39

H 6.09 6.15 6.98

S (yanabilir) 6.00 4.00 2.00

N 0.21 0.87 1.09

0 26.16 25.00 22.54
TOPLAM 100.00 100.00 100.00
Kiilin yumusama noktas: (°C) 1300 1180 1050
Kiiliin erime noktasi (°C) 1400 1240 1100
Kiiliin akma noktasi (°C) 1450 1390 1300

1971 - 1974 yillam arasinda, Kiitahya Azot Islet-
melerinde kullamlan Seyitomer linyit komiiriiniin
kiil ve nem durumlar Cizelge 10 da goriilmekte-
dir. (Yilhk ortalama yiizce degerleri)

CIZELGE 10 — Kiitahya Azot Isletmelerinde Kul-
lamlan Komiiriin Kiil ve Nem Durumu;

1971 1972 1973 197
Kil Nem Kil Nem Kiil Nem Kiil Nem
310 362 318 369 321 37,7 316 376
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Kiil ve nemin ortalama degerleri, tablodan da go-
riilecegi gibi, mukavelede belirtilen tipik degerle-
rin {izerinde olmustur.

24. Diisiik Kaliteli Komiiriin Amonyak Uretimine
Etkileri ;

Kiitahya Azot Isletmelerinde firetimi etkileyen

baghca unsurlardan birisi de, komiir kalitesinin

diiglik olmasidir. Meydana gelen bashca arizalar

gbyle siralanabilir: '

1 — Sevk sistemlerinde giicliikler,

2 — Komiir kurutucularimin istenilen kapasite ile
¢alistirilamamasi,

3 — Buhar {iretiminde diisiikliik, veya buhar iire-
timinin yapilamamasi,

4 — Winkler jeneratorlerinde, gazlagtirici i¢  yii-
zeyinin curufla kaplanmasi, oksijen ve bu-
har memelerinin tikanmasi, kiil atma sistem-
lerinde arzalar.

Koppers-Totzek jeneratoriince, kiil atma sis-
temlerinde arizalar,

Gazlastircimin  erimig  kiil ¢ikisinda tikanma-
lar.

Isletme raporlarinin incelenmesinden elde edilen
sonuglara gore, diglk kaliteli komiir nedeniyle,
son yillardaki yillik giibre tretim kaybi 6-10 mil-
yon TL. s1, diisiik kaliteli komiir nedeniyle fazla
komiir kullanma miktar:, 100.000 ton ve paraca de-
geride 56 milyon TL. olmustur.

Diigiik kaliteli komiir kullamilmas: zorunlulugu, yu-

. karmda belirtilen masraflarin yamsira ayrica aygit-
larin normalden daha hizla asinmalarina neden ol-

makta, tamir-bakim ve is¢ilik giderlerini arttine:
rol oynamaktadir.

2.5. Amonyak Uretimi Igin Istenilen Komiir Kali-
tesi ve Miktar: v

Komiir hakkinda karar verilmesinde baglica et-
kenler sunlardir :

1 — Is1 degeri

2 — Rezerv miktar

3 — Elemanter analizi

4 — Tane iriligi
5 — Rutubeti
6 — Kiil miktar:

7 — Kiiliin bilegimi ve erime noktas:
9§ — Ogiitiilebilme ozelligi

2.5.1. Ist Degeri

Bu etkenler icinde en onemlisi komiiriin 1s1 dege-
ridir. Komiiriin 1s1 degeri, baslica, komiir igindeki
karbon ve hidrojen igerigiyle belirlenmekte, bun-
larin oram arttik¢a 1s1 defieride artmaktadir.
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Komiiriin 1s1 degerinin yiiksek olmasi, i¢indeki C,
H igeriginin yilkksek ve komiirden elde edilecek
gaz icindeki (CO+H,) gazlari orammmn biiyiik ola-
cafini, gostermektedir. Amonyak sentezi igin ge-
rekli H, gaz ise (CO+H,) gaz karigimmnn biitii-
niiyle H, ne cevrilmesi ile elde ecilir.

Seyitomer linyitlerinin orijinal komiirde, alt 1s1
degeri 2500 Kkal/kg. dir. Komiir igindeki kiil ve
rutubetin standard degerleri olan % 30 kil % 33
rutubetin lizerine ¢ikmasi, belirtilen pekgok ak-
sakhklara neden olmaktadir. Belirtilen degerlerin
lizerine qikildigginda, komiir igindeki karbon ve
hidrojen elementleri yiizdesi, dolayisiyle 1s1 dege-
ride ciismektedir.

Elde edilen bilgilere gore, diinyada ¢ok disiik 1s1
degerinde linyitlerle cahgan amonyak tesisleri
mevcut degildir. Son yillarda Hindistan ve Giiney
Afrikada kurulan 1000 ton/giin kapasiteli tesisler-
de tag komiirti kullanmaktadirlar.

2500 Kkal/kg 1s1 degerinden daha diisiik 1s1 cegerin-
de komiirler kullamldiginda, daha fazla komiir
kullamlacak, komiir hazirlama, kurutma, gazlas-
tirma, gaz temizleme iinitelerinin kapasiteleri da-
ha yiiksek, dolayisiyle yatimm daha yiiksek ola-
caktir. Tas komiirii kullamlmasi durdmu igin bi-
le. komiir bazina dayal bir tesisin yatinm tuta-
ri, nafta bazina dayali bir tesisin 2 kati olmakta-
dir. Cok diigiikk 11 degerli komiirler kullanildifin-
da, yukarida sayillan nedenler dolayisiyle yatirim,
2,5 katina dek gikabilecektir.

Azot Sanayiinin, Kiitahya Azot Isletmelerinde elde
edilen bilgiler ve tecriibelere dayamlarak, amon-
yak tretiminde kullamlacak komiirlerin 151 dege-
rinin 2500 Kkal/kg degeri ile simirlandimlmas: ve
daha diisiikk 151 degerine sahip komiirlerin, amon-
yak f{iretiminde kullamlmasi i¢in uygun olmadifi
gortigiine varilmstir.

2.5.2. Rezerv Miktar:

Teknik literatiirde verilen degerlere gore, komii-
riin basingsiz gazlastirilmas:1 yoénteminde, toplam
proses + yakit gereksinmesi olarak ton amonyak
bagina 14.10° kal gereklidir.

2500 Kkal/kg 1s1 cegerinde komiir kullamldifinda;
14.109/2500.103 = 5.6.10" kg. = 5,6 ton komiir kul-
laniimahdir.

% 10 tolerans: ile bu deger, yaklagik o larak 6,5
ton komiir/ton amonyak olarak varsayilabilir,

Kiitahya Azot Isletmelerinde de ton amonyak ba-
sina kullamlan komiir miktar:, degigik yillarin or.
talamasi olarak 6,5 tondur.

Amonyak sentezi teknolojisindeki son geligmeler
redeniyle ekonomik alt kapasite simri, 600 t/giin



degierine yiikselmistir. Son zamanlarda amonyak
tesisleri ise genellikle 1000 t/glin kapasitede kurul-
maktadir,

600 t/glin kapasiteli, 2500 Kkal/kg. 1s1 degerinde
komiir kullamlan bir amonyak tesisi icin gerekli
rezerv miktar), (40 w1l {izerinden) hesaplanirsa;

600x6,5x300x40=46,8 milyon ton, komiirdiir.

Daha yiiksek 1s1 degerince komiirler kullamldigin-
da, artan 1s1 degerine ters orantih olarak, ton a-
monyak iiretiminde kullamlabilirligine ancak, yu-
karida sayillan diger etkenler incelendikten sonra
kesin olarak karar verilebilecektir.

Diger etkenler igin, kesin simirlayic: degerler verme
olanag bulunmamaktadir. Teknolojik gelismelere
ve gazlagtirma yontemlerindeki degismelere bag-
I olarak simir degerleri gesitlilik gosterebilir.

Daha once, son zamanlarda kurulmakta olan biiyiik
kapasiteli, komiir bazina dayall amonyak tesisle-
rinin (Giiney Afrika ve Hindistan'da) ham mad-
de olarak tag komiiriinii kullanmak {izere projelen-
dirilcikleri, Ispanya ve Yunanistan'da amonyak
Uretiminde kullamlan linyitlerin kiil yiizdesi baki-
mindan, yurdumuzda kullamlan linyit kalitesinden
daha iyi olduklar1 agiklanmigti. Ayrica teknik li-
teratiirde, bu kalitenin altinda linyitleri kullanan,
amonyak tesislerine rastlanmamstir.

Diinyada kullamlan gazlagtirma yontemlerinin,
yurdumuzun diisiik kaliteli (1s1 degeri 2500 Kkal/
kg. degerinden diigiik) linyitlerine uygulanmas:,
teknolojik sorunlar: bilinmeyen ve heniiz yeterli
bir sekilde denememis fabrikalar ortaya cikara-
bilecektir.

Buna bir ornek Kiitahya cda kurulan son komiir
gazlastirma tesisleri olmustur. 1968 yih sonunda
isletmeye alman bu tesislerde ancak ortalama %
60 kapasite kullammiyla amonyak iiretimi yapila-
bilmigtir. Giinlimiize dek gegen siirede kendi ola-
naklarimiz ve isgiiclimiizle teknolojik sorunlara ¢o-
zim getirilebilmigtir. Bu durum yurdumuzdaki
teknik isgliciiniin, bilgi ve deneyim birikiminin yeni
bir kamtidir.

Amerika da yeni gazlastirma yontemlerinin gelis-
tirilmesi amaciyla 1975 - 1978 donemi ig¢in 1,32 mil-

var $ ayrilmistir. Avrupa'daki ¢ahgmalar, kisa sii-
rede denenmig proseslerin gelistirilmesi yoniinde-
dir. Gazlastirlan komiir kalitesinin daha degisik
tirlerini  kullanabilmek, gazlagtirma kapasitesini
artirabilmek, komiir tozlarinin basing altinca gaz-
lastirglmasy  saglamak tlizere cahsmalar yaphl-
maktadir,

Yabanci tekellerin gazlagtirma konusundaki aras-
tirmalarina yeni bir deneme alam olmaya olanak
tenimadan, yurdumuzdaki diigiikk kaliteli linyitlerin
degerlendirilmesi igin, en uygun gazlagtirma yon-
temleri, kendi olanaklarimizla en kisa siirede aras-
timlarak, gerekli teknoloji iiretilmelidir.

Kiitahya Azot Isletmelerinde 15 yila yakin bir sii
redir, linyitten amonyak iiretimi yapilmas: konu-
sundaki tecriibeler ve mevcut gazlastiricilar, yap-
lecak aragtirmalara onemli olglide yardime:r ola-
caktir,

Yeni kurulacak amonyak fabrikalarimin bri tekinin
yatimm tutar1 1000 t/giin kapasiteli ve nafta ba-
zina dayali)) bir milyar liradan asagh Cegildir.
Proje tutarimn yalmzca % 1-2 sinin, yeni gazlag-
tirica tiplerinin aragtirlmasi ig¢in ayrilmasi, para
konusunda kargilasilan giicliiklerin ¢oziimiinii sag-
layabilecektir.

2.6. Kurulmakta Olan veya Kurulacak, Naftaya
Dayahh Amonyak Tesisleri

Yillara gore nafta gereksinmesi Cizelge 11 de gos-
terilmistir,

1000 t/glin kapasiteli bir amonyak tesisi, ornegin
Gemlik Amonyak Tesisi yaklagik 1 milyar TL. sina
malolacaktir. Yapilacak yatirimun % 50 sinin TL. s1
% 50 sinin doviz olarak karsilanacag gozoniine ali-
nirsa, doviz gereksinmesi;

500.000.000/15=33,3 milyon $ olacaktir.

Naftanin degferi diinya piyasalarinda yaklagik 100
$/ton dur.
Yilda naftaya ddenecek doviz;

7.000x100=25.700.000 $ degerinde olacaktir.

Fabrikanin ilk kurulusunda gerekli olan 33,3 milyon
$ doviz ile, her yil naftaya odenecek 25,7 milyon
$ Coviz degerinin  kargilagtirlmas, yerli ham
madde kaynaklarimiza donmenin derhal gergekles-
tirilmesi geregini ortaya koymaktadir.

CIZELGE 11 — Yillara Gire Nafta Gereksinmesi (Ton)

1979 1980 1981 1982 ve
sonraki yillar
— Gemlik Amonyak Tesisi 187.000 238.000 257.000 257.000
— Akdeniz Amonyak Tesisi - 129.000 180.000 216.000
— IV. Giibre Kompleksi Amonyak
Tesisi 46.300 170.000 228.250 257.100
TOPLAM 233.300 538.000 665.250 730.100
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