Termal Bozanmal1 Bir Boru Reaktoriinde
Optimum Temperatiir Profilinin Se¢ilmesi

Abstrat: In thls paper the calculation of the
optimal temperature profile by the method of
Dynamic Pragrammming is given, This problem
has a few solution methods, but the dynamic
programming solution is more Interesting than
the others. Application of the analitic method is
easler. The solution is also, very new. The pur-
pose of this paper is an introduction, to the problem
and its maothematical formulation, best isother-
mal yield and the soution of dynamic program-
ming.

GIRIS : Bu problemin c¢esitli ¢oziim teknik-
leri mevcuttur. Bu ¢oziimlerden yalmz «Dina-
mik Programlama» metodu ile ¢dziimii verile-
cektir. Bu tip probemin adi gegen metodla ¢ozii-
miinde takip edilecek en uygun yol analitik yol-
dur. Zaten bu problemin burada verilen ¢dzimii
iki ydnden enteresandir. Birincisi problemin mo-
dern matematik bir teknikle ¢bzillmesi, ikincisi
dinamik programlama ile c¢dziilen problemlerde
alhgilagelmig cetvelleme ¢bziim metodunun tatbik
edilmeyigidir.

Problemin tamtilmasi: Bir reaktdre A mad-
desi reaktan olarak beslenmektedir. A besleme
maddesi bir B transit iiriiniinden sonra C ve D
gibi iki {riin haline geliyor. C tegekkiilli istenen
bir {iriin, D ise istenmeyen bir yan {iriindilir. Ki-
netik hiz sabiti k: asafidaki kanuna tabidir.

k,= C, exp (— E,/RT) (1)
C, : Bir sabit

E, : Aktivasyon enerjisi

R : 1deal gaz sabitesi

T : Mutlak temperatiir

Bu gekide cereya neden bozunma reaksiyonu,
kinetik ydnden agagidaki $ekil 1 de oldugu gibi
gematize edilebilir.

Edip BUYUKKOOA
Kimya Milhendisl

o 0
Sekil 1. Bozunma reaksiyonunun kinetik gemas:

Reaksiyon, borulu bir reaksiyon kabinda zor-
lanmig akig gartlar1 altinda, 1s1 tesiriyle gergek-
legmektedir. Problemimiz «Reaktdr performansi-
n1 maksimum yapacak olan bir temperatiir pro-
filinin secilmesidir.»

fzotermal olmiyan temperatiiriin etkisi daha
¢ok reaksiyonun tabiatina bagl  olacak seckilde
tezahiir ediyor., Meseld ckzotermik reversibl bir
reaksiyonun verimi, borunun bir ucundaki ylik-
sek reaksiyon hiziyla artabilir. Diger tarafdan
denge verimi de aym ydnde artar. Kinetik hiz
sabitinin relativ miktarina olan bagimsizhiktan;
esas {irlinilin {iretilmesiyle yan {iriin{in{in zararna
verim artirabilirnir, Bu duruma kargihk ando -
termik reversible bir reaksiyonda sicakhfin st
smir1 belirtildiginden, (bu simr katalizatdriin §-
zellikleri tesbit eder) verimin de daha dar bir st
simir1 vardir,

Problemimizi daha spesifize edecek olursak
(1) denklemi agagidaki hali ahr,

Denklem (2)

3
s ex”[’ e )}

C, ve E, nin degerleri agagidakl tablo (1)
de verilmigtir. Kuvvetli aktivasyon enerjlsinin
miktar: hesaba katilacak olursa optimum verim
igin, profil temperatiiriinde bir dligme goriiliir,

21



Bu problemdeki temperatiiriin iist smir1 550 °C
dir. Diger onemli husus C {irlinlin kendiliginden
optimum temas milddetine sahip olacak gekilde
D.ye doniligmesidir. Devamh olarak verimin ar-
tirilmas: igin tegekkill eden C ortamdan devaml
cekilmelidir.

Tablo 1
1 2 3 + 5
G 1,02 0,93 0,385 3,28 0,84
E, 16000 14000 15000 10000 1500

Problemin matematik formillasyonu: Problemin
matematik kurulugu agagidaki gibidir. Kinetik
denklemlerden agagdaki diferensiyel denklemler
elde edilir.

ax,

=—(k,+k,+k,)x,=f,
dt
dx,

= kpx: — kx» = f (3)
dt
dx,

= kX: — kX, = 1,
dt

Baglangi¢ gartlar1 x; (0) = 1,Xx: (0) = 0, x,

k, ler denklem (2) den hesaplamir. Temperatiir
profilini T (t), nihai zaman tf, x, max. yapan
temperatiir profilini ariyoruz. Max. x, (tf) dir.
Burada A, B, C nin konsantrasyonlar:1 sirayla
X;, X3 X, ile gosterilmigtir,

En iyl izotermal verim: Bir izotermal reak-
tor igin C nin verimi X, konsantrasyon olmak
{lzere; denklem 2 den analitik yola agagdaki
egitlik elde edilir.

‘y‘oe."‘ (1- e.(h-“) t) 1- e‘(A""‘J’)t
¥k, ky - b S B

@

3

k = ki + ki + k,; temperatiir, P; kontakt zamam
t dir. 1zotermal en iyl verim ve denklemin T, t
ye gbre maksimize edilmesiyle bulunur.

% :-———ax’=o (5)

2T ot

Bunun neticesinde karigik non-lineer denk-
lem takimi ele geger. Bu problemin daha basit
¢dziimil Hill - climbing (,tepe atlama) teknikleri
ile olur.

Dinamik Programlamayla Problemin Cozi-
mii :

Devamli  ¢alisan bir rekatorii  reaktorden
milrekkepmis gibi diiglinelim. n tane seri bag-
lanmig reaktér devaml ¢ahgan tek bir reaktdre
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Ozdeg kabul ediliyor. §ekil 2 seri galigan bu re-
aktrleri sondan dne dogru numaralandiralim.

d%;,n

¥ ; X n X,
) +,, (k(,ll Xan kj’,n X )+ *lh‘,l —ﬁ '{Ik’,ﬁ ‘_a:‘u

r : Tank numarasi
T, : r ci tanki sicakhi (mutlak)
t.: :r ci tankta kalma middeti

Simdi r. tank igin kiitle dengesinj yazalim.

X, r—X, r+1=—(k,r+ k,r + k,, r)x,, rtr
X, r—x,r+1=(k,rx, r—k,rx,r) tr
(6)

X5 I — X, r+ 1= (kurxb T—khrxnl') t;
Xyr—X; r+1=(k,rx, r—Kkg,rx,r) t,

Gaye T, ve t miktarlarnmm max. yapan 2n
degigkenlerini se¢mektir.

Fo= (X5, - %s,mu1) M)
n

F.» if,: 7 (X3 =%s,re1) (8)
rei re=t

Simdi S, = max. f,olsun S, S, (x, +1) bir

(o) =0 (4)

fonksiyonudur. Girig konsantrasyonlarmdan
(x, n+1, x,n+1 x, n4+1) yalmz x, + 1 rin
uygunluk gartindan :

Snlkpuy) = mov {fn * S ”‘"’5 ) ©)

x )05" 1(2,)

“mox (x,.n- 'S net

Yukaridaki genel denklemi «En Elverisli Ol-
ma Prensibi» (Principle of Optimality) inden

faydalanarak yazdik.

En Elverigli Olma Prensibi: «Baglangigc de-
gerleri ve baglangigta alhnan karar ne olursa
olsun, herhangi bir adimda en elverigli olarak
segilen yolun 6zelligi ilk alinan kararin sonucu
olarak varilan duruma gbre en elverigli olacak
gekilde geriye kalan kararlarin alinmasimi gerek-
tirecek gekildedir.»

Denklem 9 da yalmz T, t, hesaba katiarak
maksimizasyon yapilmalidir, Bu denkleme bilinen
(n—1) kademeden, bilinen performans indeks de-
gerleri ile n adim hesaplanir, Boylece maksimizas-
yon problemi, ayni zamanda gergeklenen 2n defis-
kenin 2 parametreyle n degiskene indirgenmesi
dolayisiyle n maksimizasyon yapilir.

Bir iglemin yapilmas: i¢in iki tatbiki metod
vardir. Bunlardan biri cetvelli ¢6ziim (Bunu ilk
defa Aris - 1961 kullanmugtir.) Digeri Pismen ve
Loffe - 1963' un geligtirdigi analitik metoddur.
Cetvelleme metodunun bu probleme tatbiki giig-



tir, Clinkll T, t, olmak iizere her iki degigken
icin cetvelleme yapmak l4zim. Her tank igin
(0, — o) arasi1 bir siralama yapilir. Bu da za-
man bakimindan imkénsizdir.

Bununla beraber bu cetvelleme metodu hak-
kindaki enteresan bir milldhazayr sunmak iste-
rim; Denbigh (1958) «yalmz bir degigken igin
cetvelleme yapimaldir» diyor. Westerterp &zel
bir tebliginde dinamik programla direkt Tepe at-
lama (Hill-climbig) esash ¢dzilmiin temperatiir
verimler ybniinde siki baghhg oldugunu, fakat
reaktdérde kalma zamanlar1 arasindaki irtibatin
iyl olmadifgim belirtiyor. Bunu nasil yaptifindan
burada bahsetmeyecegiz.

Biz tekrar analitik metoda ddnelim. Denk -
em (9) T, vet, yi gsartsiz maksimum igin verilir,
Bu denklemde smrlayicr gartlar hesaba katil -

mamustir. Bu simirlayici sartlar: hesaba katarak,
iglemleri ilerletelim:

t [s‘_,._ai"'_} DX (10)

ot QX dta

- d5n-1 O X¢,n 2%

le

—

Fakat denklem 9 dan tam diferensiyel
agagndaki denklemler bulunur:

Knonecker delta ismini alir ve S, j =g' i : i
(12)

bx.,n
dta

b’.’.’- s (k,‘n vhypthen) x..,.. - (kv,n ’.uf’kl,n)fu

ot, '

b-’:u ! aan L i ax-.n
— . (k nKanX +iky g et -tk f ———
%f.. .n '1, 4.n l,n) A LA b{n " b{‘

Iglemleri daha da ilerletirsek k = k,+k,+k,,
t, ne gore kismi diferansiyeli alinmig olarak:

"k- Xya
Xy =
1 4+ tnkl
k,,. Xy ’ku- X t‘- kh- X'ln
X'y = . (13)
1+t Ky 1+t Ky,
k‘n Xon ’klu Xy t- k«- Xim
x'yn = +
1 + tn klv. |+t. klm

Denklem (6) min T, ne gore aym gekilde
tam diferansiyeli alimr ve tanzim edilirse agag-
daki neticeler elde dilir.

Kt X,
x”Im =
1 +tn kn

tn (k"lrl Xiin ’k"nn) tn kl_m x"l'l
X" = + (14)
1+t ke 1+t K,
tn (k"ln Xy K8y x‘m)tn Ko X2,

xn,’. S5

l+tn k;,. |+t. kl..
(") igarti T, ne gére kismi diferansiyelin
alindigim gosterir,
$imdi s, nin konsantrasyona gore kismi ti-
revini alalim. Denklem (9) dan
(15)

33 3 DAY x
S 3 (e o) Ea oy,
3 Xy 0 ] Xia ¥y a1

Burada denklem (10) ve (11) de gorilldigl
gibl t, T, xj, n + 1 baghdir. dxj, n/dxj, n + 1
hesaba katihrsa gartsiz maksimum elde edilir.
Sarth maksimumda t, veya T, den biri sabittir.
gartlar altinda :

3 BXi,n
Rin® O Ript (16)

=1 a xi,ﬂ‘1
S
Rin=55,3+ 0 a7
axj.mz

Nihayet n tankin konsantrasyon ifadelerinin
xj, n+1 re gore tlirevlerini alalim. Bunun igin gi-
rig konsantrasyonlarim bilmek lazimdir.

Asagdaki denklemlre kiitle dengesinden el-
de edilen denklem (9) un xj, n41 re gore tilrevi
alinmasiyla elde edilir.

Suj
x'"lll =
I+t k,
shj t- k"n x'"l'n
X", = + (18)
l + tl klm I + tn kl'u
Syj b Kya X"
x""ll = *
l+tn k'ln l+t. kl,.

Bu gartlarda yukaridaki denklemde t, ve
T, sabit olarak kabul edilmelidir,

Hesaplamada agagidaki tertibin ylriitilimesl
milmkiindfir.

1 — Evveld cikig konsantrasyonlarimn tah-
mini yapilir.

2 — Denklem (10), (11) t,, T: re gore ¢ozii-
lur. Bunun igin de (13), (14) denklemleri kulla-
mlir.
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3 — R l¢in baglangi¢ degerleri Rj, 0=Sj, 3 ile
verilir,

So = o, d So/dx;, ] = 0 olduguna gire bir son-
raki tank i¢in konsantrasyonu her zaman denk-
lem (9) dan hesaplanabilir. Aym zamanda dnek-
lem (17), (18) R igin yeni degerlerin hesaplan-
masinda kullanmihr,

Hesaplama bu sekilde sondaki tanktan birin-
ci tanka dogru yliriitiiliir. Cikig konsantrasyon-
lan x,, n+1, x;, n+1, X, n4+1 rin dogru degerle-
rini verecek gekilde tashih edilir.

Bu metodun tatbikinde bazi

kargilagilir.

zorluklarla

a) Birinci giligliik t,, T, bulmak i¢in denklem
(10), (11) ¢bzlimiindeki zorluk

b) T, t, degigkenleri kolayhkla sartlandiri-
madigindan hesaplamalar zorlasir.
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HiDROKARBON YAGLARININ ADSORPSIYON METODU iLE AYRILMAS!

Yazan :
Dr. H, E, GURAL
Kimya Yl(k. Mihendisi

Summary:

It has been established since 1775 that con-
tact with certain industrial materials, such as
mineral oils, may produce environmental can-
cer. Petroleum fractions boiling above 300° C
seemed to be active from the carcinogenic point
of view. This strange of boiling points includes
all lubricating oils user in industry. It was also
found out that the presence of condensed - ring
aromatic groups, specially anthracenes such as
1, 2, 5, 6 dibenzanthracene increased the carci-
nogenity. Research to find a rapid physical
method for the separation of these groups
from lubricating cils were carried out in Eng-
land and U.S.A.

Recently liquid-solid adsorption chromatog-
raphy (1. s.a.c.) has become recognized as the
most useful individual method for this sepa-
ration. In this paper the use of a newer met-
hod of batch adsorption in the separation of a
Kuwait extract oil of boiling range 365-375° C
will be discussed, from the chemical engineering
point of view.

Similarities between batch adsorpition -
desorption and that of leaching were inves-
tigated. The separation efficiencies were calcu-
lated. An equilibrium, ternary, diagram based
on the refractivity intercept and density enab-
led the determination of the percentage com-
position of the samples separated.

GiRiS:

Iki asir kadar once is'in muhiti kanseri
meydana getiren sebeplerden bir tanesi oldugu
Percivall Pott tarafindan teshis edilmistir. Bu
mevzuu iizerinde yapilan diger arastirmalar
(1-7) madeni yaglarinda karsinojen (*) oldugu-
nu meydana gikarmistir. Kanser hastahginin
petrol endiistrisinde en yaygin sekilde goriilen
vak'alar1 Auld (8) tarafindan siralanmstir.

Ingiltere’de 1948 yilinda madeni yaglar
tizerinde Medical Research Council (M.R.C.) ve

Institute of Petroleum Research Group No. 2
tarafindan desteklenen ve gayesi karsinojen bi-
lesikleri tamimak ve ayirmak olan bir arastir-
ma baslamistir. Kiiveyt mengeli yaglarin Ingil-
tere'de daha yaygin kullamhgi oldugundan, bu
ham yag iizerinde daha detayll bir arastirma
yapilmistir.

Calismalar sonunda 45 saf maddenin ayir-
mi ve tamimlanmasi yapilmistir. Genel olarak
karsinojenik maddelerin poligiklik aromatik
hidrokarbon ve aromatik heterogiklik sistemle-
re dahil oldugu goriilmiistiir, Ayirimlarda ge-
nel olarak buhar destilasyonu, doner kolonlar-
da destilasyon, ekstraksiyon ve kromatografik
ayirim metodlar: kullanilmigtir, Ayirimlarin en
iyi likid-solid adsorpsiyon kromatografisi (1. s.
a.c.) ile elde edilebilecegi kanaati meydana ¢ik-
mistir.

1940 lara kadar kromatografik adsorpsiyon
iizerindeki galigmalar oldukga basit olup da-
ha ziyade biyokimya sahasinda olmustur. Ilk
arastirmacilardan Day (9) ham petroliin bu tek-
nik ile ayirilmas: tizerinde ¢aligmalar yams-
tir.

Adsorpsiyon ameliyesi kimya miihendisli-
gi endiistrisinde ancak ¢ok yakin zamanlarda
«unit operation» olarak kabul edilmistir. Bu
metod istenmeyen kokulari alma, herhangi bir
solusyondaki renkleri giderme, kurutma ve pet-
rol endiistrisinde hidrokarbon tiplerini ayirma
sahalarinda genis olgiide kullamlmaktadir.

L. s.a.c. agir petroliin ayrilmasinda en fay-
dali bir metod olarak kabul edilmistir. Bu pro-
sesin, ilk genis olciide gelistirilmesi 1927 yilin-
da American Petroleum Institute tarafindan ya-
pilmistic (10). Mair ve digerleri (11) petroliin
Cu-Cs'e kadar olan fraksiyonlarimin, agir gaz
yagimin ve hafif yaglayic1 yaglarin birkag gu-
rup hidrokarbonlara ayirimim bu metod ile ta-
mamlamislardir.

Petrol iiriinlerinde normal parafinleri 1. s.
a.c. ile ayirmak miimkiin oldufiu halde ikinci

(*) Kanser yapict hassaya sahip olan,
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derecedeki guruplarin meseld monogiklik para-
finlerin aymrilmasi gazsolid kromatografisini ge-
rektirmketedir. Yaglayic1 yaglarin ayirilmasin-
daki gaye iki yonliidiir:

1 — Yaglama karakterini gelistirmek,

2 — Tibbi bakimdan emniyetle kullanila-
bilecek bir yag meydana getirmek igin temiz-
lemek.

Parfiim yagindan yaglayici yaglara kadar
karsinojenden ari, beyaz yaglarin istihsali, Bog-
danov (12) tarafindan anlatilmaktadir. Alumina
tizerinde buna benzer ayirimlar ise yazar tara-
findan (13) yapilmigtir,

Buraya kadar anlatilan proses, ¢ogu kere,
kromantografik kolonlarda yapilan «fixed bed»
adsorpsiyonudur, raflar (ayirma merhaleleri)
bir biri lizerine seri geklinde bindirilmigtir.
Boyle bir metod ile, yazar (13-14) tarafindan
yapilan ayinmlarin ¢ok zaman aldigt ve en-
diistriel ¢apta olmadif goriilmiistiir. Belli bir
hassasiyet ve istikrar ile azami 60.0 gramlik bir
yagin ayrilmasi miimkiin olmustur. 76.50 %
aromatik olmayan bir fraksiyonun elde edilmesi
i¢in 314 haftalik bir ¢aligma siiresinin zaruri ol-
dugu goriimliistiir, Bundan dolay1 yaglayic yag-
larin fraksiyonlarina ayirmminda «batch/adsorp-
tion» (kesikli adsorpsiyon) diye adlandirdigimiz
var1 endiistriel bir metodu gelistirdik. Bu yeni
metod ile 76.50 % aromatik olmiyan bir fraksi-
yonun elde edilmesi, altmg saat gibi kisa bir za-
man almaktadir. 40 saathk bir is haftas1 diisii-
niildiigiinde bu ameliye bir buguk haftada ta-
mamlanir.

Vardiya sistemi uygulandiginda bu za-
manin yart yariya diigtiigii goriilmiistiir, «batch
adsorption» tekniginde reaktor kapasitesi mii-
sait ise, proses zamani ilk sarja bagh degildir.
100 gr. veya 1000 gr. yafin da aym zamanda
ayirimi yapilabilmektedir. Ciinkii iki sarj igin
de denge zamam yaklasik olarak aynidir. «batch
adsorption» kromatografik olarak vasiflandiri-
labilirse de yukaridaki terminolojiyi kullanmak
kanaatimce daha faydali olur. Ciinkii her ad-
sorpisyon olayr kromatografik biinyeye sahip
olmayabilir.

DENEYLER :

A — Aparat :

Batch adsorpsiyonunda kullamlan aparat
esas itibari ile ¢ok basit olup sekil (1) de gos-
terilmistir. Sekilde goriilen bakir, silindir bi¢im-
li tank, ayni zamanda 1/2 inch lik 1s1 degistirici
borular ile de miicehhezdir. Karnstirma sekil
(1) in altinda gosterilen karigtiricaa ile olup
tankin igine monte edilmis 4 tane 6x2 inch lik
«baffle» karigtirmay: kolaylastirmakta ve gelis-
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tirmektedir. Kanistirici safti, tankin altindan
3 inch yukarida bir yuvaya yerlestirilerek tak-
viyve edilmistir.

0D
8D
516" cvata yatak
) ~makara
2 sogutucy

20! shndirine-

s

PASLANMAZ CELIK
KARISTIRIC!
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B — Kullamlan Maddeler :
1 — Yag;

Arastirma konusu yag, ekstrakte edilmis
Kiiveyt yagmin Stedmen destilasyon kolonun-
dan elde edilmis 5° lik fraksiyonlarimin bir
karigimidir. 365-570°C arasinda kaynayan KX,
ile 370-375°C arasinda kaynayan KX, fraksi-
yonlar1 1:1.5 hacim oraminda kanstinlmis ve
meydana gelen karigima KX denilmistir. Bu
kansim yagin oOzellikleri soyledir:

25°C da refraktif indeksi ND*, = 1.5468

25°C da yogunluk, p®, =09710 gr/cm?
Refraktivite intersepti, R,, = 1.0613

25°C da viskosite, s =27cp

2 — Kullamlan Adsorblayici;

Peter and Sons Ltd. in imal ettigi tane bii-
yiikliigii (mesh) 100-200 mesh olan H tipi Alu-
mina (unhidr aliminyum oksit) kullamlmistir.

Ozellikleri asagida belirtilmigtir:

Tane biiyiikliigii 100-200 mesh
Mesamat hacmi 0.2765 ml/gr
Mesamat cap1 70 A

Yiizey alam 140 m*/gr
Hacmi 1.035 ml/gr



Alumina, deneyler arasinda 24 saat miiddet
ile 400450°C da 1sitilarak yenilenir, sogutulur,
tekrar 8 saat miiddet ile 110-125°C da isitilir,
sonra vakumlu desikatorlerde sogutularak kul-
lanmaya hazir tutulur.

3 — Kullamilan ¢oziiciiler;

Bunlar tablo (1) de gosterilmis olup lizum-
lu malimat tabloda verilmistir.

C — Deneyin yapilma tarz:

Tankin giris agazindan Alumina, tartilarak
konur. Tiim mesamat hacmine egit miktarda
primer ¢oziicii ile, konan Alumina islatilir. Bu
islatma, Aluminanin yiizeyinde ¢oziicii ile karg:-
lagmadan dolayr bir 1s1 artisin1 6nler. Dolayi-
siyla da adsorpsiyon kapasitesi diismez. Zira
adsorpsiyon, 1s1 ile ters orantilidir,

Coziicti ile kanstirilmis olan yag, bu islat-
madan sonra nemli Aluminanin iizerine bosal-
tilir ve geri kalan c¢oziicii ilave edilir. Giris
agzina karistirmadan miitevellit buharlasan
¢oziicii kaybimi onlemek icin bir sogutucu ko-
nur.

Meydana gelen karnisgim dakikada  550-750
devirli karistirict ile en az 2 saat 20 dakika ka-
rigtirthr. Denge bakimindan (equilibrium) bu
zaman ¢ok miihimdir. Bu mevzuu yazar tara-
findan izah edilmistir (13-14). Bu zamanin so-
nunda karigim, nitrojen gazinin basinci ile tan-
kin altindaki siizgegli vanadan siiziiliir ve bu
¢oziicii-yag karisimi, belli hacimlerde toplanir.
Toplanan solusyon «climbing film» veya ro-

tary film» {initelerinde ¢oziiciiden ayrihr ve
ve boylece fraksiyona edilmis yag elde edilir.
Bu yaggin agirlign, yogunlugu ve refraktif indesi
olgiiliir, Tankta kalan Alumina’nin iizerine ge-
ne ¢oziici konur ve bir evvelki ameliye tekrar
edilerek absorbanmin tizerine mas edilmis yag,
coziicliye gegerek ikinci bir ayirim meydana gel-

mis olur. Bu ameliyeye, yagin tamami fraksi-
yonlar halinde elde edilinceye kadar ayni ve-
ya degisik coziicliler ile devam edilir. -

Ayrilan yagin kompozisyonu (aromatik ve-
ya non-aromatik) $ekil (2) de gosterilen diag-
ramdan faydalanilarak bulunur. $ekil (2) deki
grafigin elde edilmesi goyle olmugtur:

Bundan Once yapilan deneyler (13-14), iize-
rinde calisilan yagin {i¢ ana guruptan meydana
geldigini ortaya koymustur. Bu guruplar aro-
matik (AR), parafin (P), ve doymus poligiklik
(SP) olarak kabul edilmistir. Bu guruplarin
karakteristik fiziksel vasiflarini gosterir deger-
ler Tablo (2) de hiilasa edilmis olup bunlarin
genel literatiir ile mutabakat halinde oldugu
gorilmiistiir,

Ls.ac. ile elde edilen, az degisken bir mo-
lekiil agirh@ gergevesinde olan yag numunele-
rinin refraktif indesi ve yogunluk yardim ile
kompozisyon tayinlerinin yapilmas: bilinen bir
tekniktir. Diger arastirmacilardan miistakil
olarak yazar (13) yag numunelerinin refractivi-
te interspet ve yogunluga bagh olarak kompo-
zisyonlarmi gosterir ii¢lii bir grafik meydana
getirmigtir. Bu diagrama gore refraktivite in-
terceptinin yogunluga gore grafigi ¢izilir (her
ii¢ gurup igin ayni grafige). Meydana gelen {ig-
gende, licgen kenarlarina paralel ¢izilen hatla-
rin istenilen kenara oram o kenarin gostermek-
te oldugu gurup bakimindan kompozisyonu
agirhk cinsinden yiizde olarak verir. Bilahara
bu grafik degistirilerek (14) Sekil (2) deki ha-

lini alwr.

Yogunlugun ve refraktivite interceptinin
hacim cinsinden yiizde kompozisyona gore gra-
figi cizildiginde bir dogrunun meydana geldigi
goriilmiistiir. Sekil (3) de oldugu gibi 100 % SP
nin refraktivite interceptinin ve 0% SU nin ref-
raktivite interceptinin bir dogru ile birlestigi
goriilmektedir. Bu dogruya diizeltici  bir
faktor ilave edildiginde kompozisyonlar: agir-
lik cinsinden (yiizde) vermek kabil olmustur.

Sekil (2) yi cle aldigimizda SP—AR hatti
tizerinde R, = 1.0460 dan itibaren her noktaya,
P-AR hatti iizerinde aymi refractivite intercept
degerine haiz yiizde kompozisyonu (AR cinsin-
den) degisik baska bir nokta isabet etmektedir.
Boylece R; degerleri ayni, fakat kompozisyonla-
r1 degisik olan noktalar Sekil 2 deki gibi diiz
hatlar ile birlestirilir. Burada dikkat edilecek
husus her nekadar bu hatlar birbirine paralel
olarak goziikmekte ise de esash bir inceleme

" bunlarin paralel olmadigim gosterir. Aynm1  su-

rette yogunluklar: es fakat kompozisyonlar: ay-
r1 olan noktalar SP-P ve P-AR hatlan iizerinde
bir takim seri dogrular i ile birlestirilmigtir.
U¢ noktalar olan SP, AR ve P maddeleri ya-
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zar (14) tarafindan birbirini takip eden devam-
It ayirimlar neticesi bulunmus olup bunlarin
degierleri Tablo 2 de verilmistir.

Sekil 2'nin kullanihig :

Kompozisyon yiizdelerini bulmak igin elde-
ki numunenin refraktivite intercepti ile yogun-
lugunu bulup bunlara tekabiil eden hatlar gra-
fikte kesistirmek ve bu suretle elde edilen nok-
ta kompozisyonu vermektedir. Bilfarz bir nu-
munenin refractivite intercepti 1.0600 ve yogun-
lugu da 0.930 gr/cm® olsun bu degerlere teka-
biil eden noktanin kompozisyonu sdyledir :

45.% AR, 31.% SP ve 24.% P'dir.

L4
Bu grafik iiglii bir kompozisyon diagrami
oldugu halde genellikle aromatik (AR) yiizdele-
rini bulmak i¢in kullanilmahdir, ¢iinkii aroma-
tiklerin Ls.a. teknigi ile ayrilmasi daha mem-
nuniyet verici ve emindir. SP ve P bilesikleri-

nin Ls.a. ile birbirinden ayrilmasi1 pek emin bir
sekilde olmamaktadir. Esas itibar1 ile bu arag-
tirmanin maksadi aromatik bilegiklerinin tam
olarak aynilip ayrilmadifi oldugundan bu hu-
sus bir kisitlayici unsur olarak kabul edilme-
melidir.

Yaglayici yaglar mense itibar ile gok fark-
I oldugundan $ekil 2 deki diagram, yaglarin
genel olarak karsinojen veya karsinojen olma
yan seklindeki bir tasnifinde kullamlmamalr
dir. Béyle bir genelleme igin bazi biyolojik de-
neylere ihtiya¢ vardir. Bu diagram yagm genel
karakteristiffini gosterir ve yalmz kimya mii-
hendisligi agisindan kullamilmaldir. Bu digra-
min aym zamanda muayyen (yaklasik olarak
300) molekiil agirhigindaki yag ve fraksiyonlari-
na tatbik olundugunu burada hatirlatmakta
fayda gérmekteyim. Diger molekiil agirhklarin-
daki yaglar icin aym diagram baz1 diizeltici
faktorler ile kullamlabilir.

Teknik :

Herhangi bir «unit operation» igin techiza
tin pratikteki ¢aligmas: ile teorik hesaplarin
karsilastirilmas: tavsiyeye sayandir. Bu yaziya
konu teskil eden caligmalarda bu kargilagtir-
ma adsorpsiyon ile «leaching» (yikayarak <1
karma) in aralarindaki benzerlige dayamlarak
yapilmistir, Hidrokarbon yaff numuneleri iize-
rinde, her birinde iki deney olmak iizere dort
gurup deney yapilmustir. Deneylerin  sarlari,
kompozisyonlar: ve adsorbamin yaga oram Tab-
lo 3 de verilmistir.

Deneyleri guruplara ayirmaktaki Kkistas,
yaglarin yaklagik aromatik yiizdelerine sahip
olmalaridir. Numuneler, sentetik bilesikler ol-
madifindan, aym gurup igindeki yaglarin tipa
tip esit kompozisyonlara sahip olmasi imkén-
soz goriilmiigtiir.

Tek safhali, «cross current» (paralel akim)

-bir «leaching» diigiiniildiigiinde agagidaki neti-

celer elde edilir.

Yikanacak solid

s
C i

M, V, N, Y,

Yikayici solvan
V, Xo

-

Yikanmis solid

»

M, V. N,, Yi*

Solusyon
Vs, X*

Sekil :
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Birinci safhada genel kiitle dengesi :

M= N.Vr = Vr Nx

yukaridaki esitlik adsorbanin solventte ¢o-
ziilmedigi hallerde dogrudurki anlatilan hal bu-
na tamamen uymaktadir.

Coziinen (yag) dengesi :

YoVr + VX, = VsX' + VriY,*
iginde bulundugumuz halde X, sifira esittir.
Ciinkii desorpsiyon igin saf c¢oziicii  kullamlf-
maktadir.

Sivi dengesi :
Vit + V=Vr—Vs = E

Grafik ve ameli olarak Sekil 5 de gosteri-
len bu dengeler altinci deneyin mahsuliidiir.
Diger deneylerin yalniz neticeleri Tablo 4 de
verilmig grafiklerini gdstermekten sarfi nazar
edilmistir. (Yazimin hacmi bakimindan) Bun’a-
rin da ana hatlart Sekil 5'deki gibidir.
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Sekil 5 in izaha :

Maltimati yazar (14) tarafindan verilen den-
ge (equilibrium) egrisi $ekil 5'in altinda goste-
rildigi gibi gizilir. Bundan sonra taban iiriin
(underflow) egrisi, AB, (N nin Y* ye gore gra-
figi» ¢izilip gene asorban solventte ¢oziilmedigi
i¢gin X = O da N = O dir. Boylece bag (iiriin
(overflow) absise tekabiil etmektedir.

Adsorpsiyon safhasi olan birinci safhadan
sonra Y,'a tekabiil eden No, AB hatt: iizerine ge-
¢irilir.* Bu degerler 2.15 ile 0.0022 dir. Saf sol-
van kullanildiaindan Not merkeze birlestiren
dogru, toplam karigimin mahallini (locus) ve-
rir. Boylece toplam karigim :

S: = Vo + M/No dir.

Karisgim bu hat {izerinde ordinati M/S,
0.9925 olan E, tarafindan gosterilir. Denge gra-
figinin yardim ile E, den gegen bir baglanti
hatt1 ¢izilir. Bu hattin AB yi kestigi Nokta N:'i
verir.

fkinci desorpsiyon safhasi icin hesap soyle
olur :

SI = V| + M/Nl dir.

E: ni nordinat1 M/S: olur ve boylece miite-
akip safhalar i¢in hesaplar aym tarzda devam
eder.

Cozicii olarak metanol kullanildiginda ben-
zenden degisik bir denge elde edilmedigi goriil-
diigiinden metanol safhalar1 da benzen safhala-
1 ile birlesik olarak miitaldaa edilmigtir. Tablo
4 de her ¢oziicii ile elde edilen teorik safhalar
0 ¢oziicii ile elde edilen nihai pratik safhanmn
kargisina kolon altida yazilmig olup verim yiiz-
deleri yedinci kolonda gosterilmigtir. Her de-
neyin birinci safhasi adsorpsiyon safhasi oldu-
gundan desorpsiyon verim yiizdeleri bu'unur-
ken kale alinmamgtir.

Bu metodu desorpsiyon hesaplarinda kul-
lanirken, yapilan bir faraziye de, sakli kalan
solusyonun, adsorban tarafindan mekanik bir
sekilde tutuldugudur. Boylece goziicii, adsorp-
siyonu kaale alinmamgtir. Halihazir sistemde
oldugu gibi ¢ok seyreltik solusyonlarin adsorp-
siyonunda bu faraziye uygundur. Bunu kuvvet-
lendiren diger husus da, yagin sogurulma ka-
biliyeti ¢bziicii daah fazla oldugundan, yag
dasorban iizerinde, ¢oziiciiniin adsorbe olabilece-
gi mahalleri de kaplar, boylece goziiciiniin ad-
sorpsiyonu sonuca etkili olmayacak kadar o-
nemsiz olur. Coziicii adsorbe olsa bile, bu, ilk
safhadan sonra bir dengeye eriseceginden, ad-
sorpsiyonda devamli bir artis olmayacak ve so-
nuca etkili olmayacaktir.

Tablo 4 den benzen safhalarimin aromatik
yag fraksiyonlarim desorp etmede etkili oldu-
gu goriilmektedir. Yagin aromatik kisimlarimn
sogurulma kabiliyeti benzenden az oldugundan,
benzin, bu kisimlar1 Alumina iizerinden rahat-
likla ¢ikarip bosalan bu yerlere girebilmekte-
dir. Uglincii deneyde verim yiizdesinin 100%
den fazla oldugu goriilmektedir. Bu, denge eg-
risini meydana getiren baz1 noktalarin ekstra-
polasyon usulii ile elde edilmesinden ileri gel-
mektedir.

Deney guruplarn kargilastinldifinda, bir-
¢ok hallerde adsorban yag orantisi yiiksek o-

(*) Y,'a tekablil eden N,in AB hatti lzerinde olmas)
sart degildir, fakat bu deneyde bu nokta AB hatt: Gzerin.
de bulunmaktadir. Ancak N, muhakkak AB hatti fizerinde
olmalidir.
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lanlarin, daha verimli oldugu kanaatine varil-
maktadir. Adsorban ve yag miktar1 prosesin
yiikleme kapasitesini tayin ettifinden yiiksek
bir oran fazla adsorpsiyon sahasi meydana ge-
tirir. Dolayisiyle adsorban iizerinde fazla bir
yiikleme olmaz.

Tablo 4 iin beginci kolonunda da goriildii-
gii vechile yagin geri elde edilmesi, ilk benzin
safhasindan sonra birdenbire artmaktadir. Bu
olay onceden bahsettigimiz gibi, benzinin sogu-
rulma kabiliyetinin aromatik kisimdan fazla ol-
dugu, bu bakimdan tercihan daha fazla adsor-
be oldugunu meydana ¢ikarmaktadir. Boylece,
benzin Alumina lizerine énceden adsorbe olmus
olan aromatik kisimlar ile yer degistirmekte-
dir.

Sonug :

Bu basit ve fazla kompleks aparata ihtiyag
gostermeyen metod ile yaglayici yaglarin (lub-
ricating oil), endiistriel ¢apta bir ayirnmi ve
Sekil 2 den de kompozisyonlarimi bulmak ka-
bil olmakta ve kanaatimce, bu metod biiyiik
zaman tasarrufunu saglar. Sunu da belirtmek
lazzm gelir ki, bu ameliye zarfinda yiiksek ad-
sorban - yag ve solvan-yag oranlari tavsiyeye
sayandir,

Tegekkiir :
Bu yaziya konu teskil eden arastirmalarin
yapilmasinda biiyiik yardimini gordiigiim :

Prof. F. Morton, Ph.D.,, D. Sc. ve Dr. P.J.
King'e burada tesekkiirii bir borg bilirim.

TABLO : 1
KULLANILAN COZUCULER
Normal
kaynama
Yogunluk nok-
Solvan N*D gr/em® tas1°C
iso-oktan 1.3880—1.3890  0.690  99.50
benzen 1.4960—1.4970  0.878  80.00
n-heptan 1.3800— 0.684 9840
metanol 1.3265—1.3300 0792  64.50
TABLO : 2
Refrac-
Yogunluk tivite
Bilesik tipi N*D gr/cm® interseptiR,
Aromatik, AR 1.6443 1.087 1.1008
Parafinik, P 14580  0.824 1.0460
Doymus
Poligiklik, SP 1.4940 1.0260

0.936
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(TABLO : 3
% AR, Adsorban:
Gurup Deney $Sarj  Sarj,gr. yag oran
1 54.5 500.0 14:1
A 2 54.5 500.0 20:1
3 51.0 614 135:1
B 4 100.0 30.0 22:1
5 95.0 299 30:1
C 6 370 50.0 161:1
7 40.0 66.3 113:1
8 31.0 29.1 116:1
D 9 25.0 25.6 20.7:1
(TABLO : 4)
%
Pratikte geri Teorik
ayirma Solvan elde ayirma % ve-

etme safhas1 rim

Deney safhas1 ml. % AR
1 ) e | 10000 26.0
2 » 51.0
i3 » 62.0
i 4 » 92.0
» 92.0
i 6 » 95.0
i1 » 98.0
ii 8 » 98.0
2 il 10000 26.5
12 » 370
i 3 » 49.0
i 4 » 47.0
iy » 50.0
i 6 » 80.5
ii 7 » 96.0
ii 8 » 95.0
ii 9 » 98.0
iii 10 » 705
3 .4 8000 140
12 » 230
i3 » 26.0
ii 4 » 63.0
1 g » 68.0
iii 6 7600 97.0
4 0 | 950 100.0
i 2 500 100.0
Yrid » 100.0
1 4 » 100.0
8. » 100.0
ii 6 » 100.0
| R » 100.0
ii 8 » 100.0
iii 9 600 100.0
iii 10 500 —
5 il 900 905
1.2 1000 925
i3 » 95.0
i 4 » 96.0
it -5 » 95.0

21.35
15.60
9.32
741
5.90
470 5
25.90
9.43
16.10
793
6.29
8.81
4.40
5.90 1
28.15
11.00
6.48
440 4
5.53
5.75
524 15
41.10
20.60
1690 4
14.92
9.05
9.30
8.57
517 15
27.96
1533
8.04
1.67

100.0

2 100.0

20.0

100.0
75.0

1333

375

— 4 80.0
19.90
11.20
1095.° 2
28.30
16.13

100.0



% VR . adsorpsiyondan sonra aliko-

Pratikte geri Teorik yulon (sakli)) solusyon mik-
ayirma Solvan, elde ayirma % ve tart (ml.)
Deney safhas1 ml. % AR etme safhast rim N : adsorban konsantrasyonu (gr/
_ ml alikoyulan solusyon)
ii 6 » 950 972 25 833 Y : yag konsantrasyonu (gr/ml
6 i1 5866 185 1293 alikoyulan solusyon)
i 2 5000 38.0 4240 \' : solvan hacmi (ml.)
i 3 » 410 2480 VS : solusyon hacmi (ml.)
i 4 » 460 1130 25 833 X . Yagin likid fazindaki konsant
7 i1 750 250 2445 rasyonu (gr/ml solusyon)
i 2 » 290 16.80 Y : nihai yag konsantrasyon (gr/
i3 » 290 717 1.5 75.0 ml alikoyulan solusyon)
ii 4 » 68.0 27.70 Yaz iissil :
ii 5 700 920 14.60 1 * son
iii 6 » 95.0 731 * denge halinde
iii 7 » 950 258 4 100.0
8 i1 350 220 27.35 Yan alt1 :
i 2 » 200 1040 : i 208
i3 » 350 1130 1 500 © + ik
i 4 » 370 2015 R + alikoyulan
i 5 » 430 676 2 1000 S " solusyon
9 il 700 150 28.00 Liberatiir :
i 2 » 19.5 16.60 1. Yamagiwa, K
I » 270 10.20 ve Ichikawa,
i 4 » 26.5 570 05 16.6 K : «Mitt. Med. Fak. Univ. Tokyo»
ii 5 » 745 3380 15, 295; 17, 19, 1915-1918.
ii 6 » 326 9.3 2. Tsutsui, H : «Maus. G. Ann.» 12, 17, 1918.
ii 7 » 400 427 3. Murray, J.A. : «Brit. Med. J.» 2, 795, 1921.
iii 8 » — - 2 66.6 4. Murray, J. A : Ibid 2210, 1922
Pt e . 5.Leitch, A = : Ibid 2, 1104, 1922
. sok-oktani, h m olu -
h:ptam ifade etmel:todlr. Bu nolvnnlareile yap::n vlyl:ll:l 6. Kennaway' o
gBstermektedir EL. : Ibid 1, 564, 1924
«J. Path Bact.» 27.233, 1924
Kullamilan terimler : 8.Auld, SJM. : «J. Inst. Pet.» 36 ,235, 1950
Lsa.c. : likid-solid  adsorpsiyon kro- 9.Day, D.T. «Ind. Eng, Chem» 1, 449, 1910
matografisi 10. Rossini, F.D,
ND* : 25°C da sodyum D ismlan ile et. al. : «H/C From Petroleum» Rein-
olgiilen refraktif indesi hold, 1953
p* : 25°C da olgiilen yogunluk 11. Mair, B.J.
(gr/cm?) et. al. : «Anal. Chem.» 29, 92, 1957
R; : 25°C da refraktivite intersep- 12. Bogdanov,
ti (ND * — p*/2) N.F. et. al. : «Schmierstoffe Schmierungs
" : 25° C da viskosite (c.p) Tech. «20, 5, 1967
AR : Aramatik bilegik 13. Giiral, H.E. : «M. Sc. Theis Univ. Manches-
P : parafinik bilesi k ter» 1967
SpP : doymus poligiklik bilesik 14. Giiral, H.E. : «Ph. D, Thesis Univ. Manc-
M : adsorban miktar (gr.) hester» 1969
e e L
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STANDARTLAR

SUMMARY

In this article about the standards, the ge-
neral definition and history are given: the fields
of application and classifications are explained.
It is also tried to describe the methods, how
to make the standards, and put them into
practice. Finally, how it effects daily life, com-
merce, economy, production, and rationaliza-
tion are shown.

OZET :

STANDART : Olgiilebilir bir intizam, yek-
nesakhk, kesinlik vazetme islemi veya devamh
olan bu islemde kabul edilen héldir. Bagka bir
tarifle, planh ve yeknesak bir ¢aligmanin tatbi-
ki ile ilim, teknik ve ekonomik bakimdan hig
bir esasa dayanmayan ¢ok cesitli ve kangik dii-
zenin ortadan kaldirilarak iyi bir sistemin ya-
ratilmasidir.

Insanhin simdiye kadar bu kenudaki gaba
ve galigmalar tabiattaki standartlarla mukaye-
se edildiginde bir hi¢ mertebesinde kalir. U-
zaydaki planetlerin yoriingeleri, tabiattaki mad-
delerin iletkenlik, diiktilite, esneklik, sertlik,
permeabilite, refraktivite, dayamim veya akig-
kanlhiklar, elektronlarin yoriingeleri tabiattaki
hayret verici standartlagmanin misalleridir. An-
cak, standartlagma sayesinde bitkilerin, balik-
larin, hayvanlarin gesitlerini tasnif etmek miim-
kiindiir.

Insanlarin hazirladifn standartlar ise sadece
Olgiiler, para, enerji, gii¢ kuvvet konularim1 kap-
samay1p, folklorda, mitolojide, sosyal adetlerde,
seromonilerde, 6zeliklerde ve hattd zamanda da
standartlar vardir. Standartlagtirma cografya,
fotografcilik, kimya, emniyet, sigorta, egitim, o-
yun, spor, miizik ve din i¢in de énemlidir. Top-
raklar, tohumlar, sebzeler, etler, sentetik elyaf
ve elbiseler i¢in de standartlar vardir. Hatta ha-
yat standartlari, basar1 standartlar1 da mevcut-
tur. Bagar1 ¢ok kere standartlarin uygulamsin-
daki beceriklilie baghdir.

Halak GUREL
Kimya Y. Miih.

STANDARTLAR VE
STANDARTLASTIRMANIN TARIHCESI :

Standartlarin yapilmasina bilhassa 1. Diinya
Hrabi esnasinda sanayilesmis memleketlerde, se-
ri haldeki imaldtta maliyeti diigiirmek, imalati
siir'atlendirmek maksadiyle baglanmistir. Her
sektordeki standartlarin yapum ve intigar1 ge-
liserek siir'atlenmigtir.

Mesela: 2 nci Cihan Harbi sirasinda miitte-
fikler ayn1 cephane ve silahlar1 kullanmay: uy-
gun bulmusglar, bu suretle ordularm birbirini ik-
mali her bakimdan kolaylagmigtir. Bugiin bile
NATO ittifak: iginde olan milletlerin kullandik-
lar1 harp malzemeleri baglayic1 sartnameler ile
diizen altina alinmigtir.

1k defa Standartlar Enstitiisii 1901 senesin-
de (NATIONAL BUREAU OF STANDART'S) ad:
ile Amerika’da kurulmustur. Bu Enstitiiniin
fonksiyonlar: su sekilde tesbit edilmistir :

1 — Olgmeler ile ilgili milli standartlarin
bakim ve geligtirilmesi;

2 — Malzemelerin fiziksel sabitelerinin ve
ozelliklerinin tayini;

3 — Malzemeler, yapilar ve mekanizmalar
icin deney metodlarimin gelistirilmesi;

4 — Resmi ve hususi kuruluglar ile teknik
ve bilimsel igbirligi;

5 — Devlet kuruluslan i¢in miisavirlik;

6 — Devletin ihtiyac1 olan konularda yar-
dimcr olacak aletlerin icad: ve geligtirilmesi.

Almanya'da ise 1917 senesi Mayis ayinda ilk
defa Norm Komisyonu, Genel Makinalar {izeri-
ne (VDI = VEREIN DEUTSCHEN INGENIE-
UR) Alman Miihendisleri Birligi tarafindan ya-
pildr. 11k defa 22 Aralik 1917 de Alman Endiistri
Normu (DIN) rumuzu ile brosiir halinde Norm
Komisyonu tarafindan yayinlandi.

DIN = (DEUTSCHE INDUSTRIE NORM-
EN)'un kisaltilmig seklidir.

Almanlar standart yerine Norm tabirini
kullanmaktadirlar,

Tiirkiye'de ilk defa Standartlar, 1954 sene-
sinde kurulmug olan TSE = Tiirk Standartlar
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Enstitiisii tarafindan TS Tiirk Standartlar1 a-
diyla brosiir halinde yaymnlanmistir. 1969 se-
nesi Mart ayma kadar mubhtelif sektorlerde 116
adet, Bakanlar Kurulunun karariyla yiiriirliikte
olan Mecburi Standartlar, 508 adedi de ihtiyari
standartlar olmak iizere cem’an 624 standart ya-
pilmigtir,

TSE 1955 yilinda ISO'nun iiyesi olmustur.
TSE, Petkim'in iiretecegi iirtinlerle alakali ola-
rak kauguk ve plastiklerle de ilgili olarak 22
standart yapmugtir,

TSE ve diger milletlerin Milli Standart Ens-
titiilerinin biinyesinde her sektor igin (Makine,
Elektrik, Kimya, Insaat, Tekstil, Orman ve pet-
rol {iiriinleri, miihendislik gizmetleri) gibi ihti-
sas gruplar1 olup, bu gruplar ve teknik kurullar
muhtelif tesekkiillere mensup uzmanlardan tes-
kil edilmislerdir. Bu tesekkiiller standartlarin
yapilmasini igbirligi halindeki ¢aligmalar: ile
yiiriitiir. Diinya milli standart kurumlarinin biin-
yesinde bulunan ihtisas kurullarina agagidaki
tegekkiillerin uzmanlan igtirak ederler.

— Ureticiler,

— Tiiketiciler,

— Arastirma kurumlari,

— Aldkali devlet daireleri,

— Eksperler ve teknik uzmanlar.

Bu sekildeki bir ¢calismayla hazirlanan stan-
dartlar tam bir goriig birligini ifade eder.

MILLETLERARASI STANDARTLARIN
YAPILMASI :

Bilhassa Temel Bilimler {izerine yapilan
standartlarda ¢ok biiyiik kolayhklar saglanmak-
tadir. Mesela; Akustik, Aerodinamik, Astronomi,
Biyoloji, Kimya, Elektronik, Jeofizik, Meteorolo-
ji, Mikroskopi, Tip, Kinetik, Kinematik, Statik
gibi bilim dallarinda kullamilan terimler igin
milletlerarasi” yeknesakhigi saglama gabalari, ya
milletleraras1 kongrelerle veya hususi organi-
zasyonlarla yiiriitiilmektedir. Bu ciimleden ola-
rak bilhassa sanayilesmis Devletler, kendi ara-
larinda miisterek bir ¢aligma ile yaptiklar1 stan-
dartlarla, asagida belirtilen faydalar1 sagla-
miglardir, Diinyanin her tarafinda bugiin céri
olan standartlarin inkisafini tegvik etmek, mil-
letleraras1 mal miibadelesi ve bu hizmetlerin ic-
rasini kolaylastirmak, karsilikli zihni, ilmi, tek-
nik, ekonomik alanlardaki beraber c¢aligmayi
gelistirmektir. Fazla miktardaki tip sayisi; ima-
lat1 goriinmez, kontrolu gilic ve pahali yaptif
gibi, yedek parca temini ve degistirme imkéni-
gibi, yedek parga temini ve degistirme imkan
m azaltir, bu bakimdan ISO (INTERNATIONAL
ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION) ya
4za devletler, bilhassa endiistri mamullerini
miigtereken standartlagtirarak ticari bakimdan
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takas imkanlarim kolaylastirmak gibi miihim
problemleri ISO sayesinde halletmislerdir.

Bundan bagka, milletleraras: ticaret saha-
sinda biiyiik miktardaki zirai ve sinai mamdlle-
rin alim, satim ve miibadelesi islerinde ne ma-
lin kendisinin, ne de niimunesinin goriilmesine
lizum kalmadan, hattd, resmi yazigmalar bile
olmadan telefonla malin tip ve seri numarasi-
mn belirtilmesi kafi gelmistir. Bu suretle alim,
satim muameleleri hizlanmigtir. Buna binaen,
benzer Endiistri mamullerinin ISO standartla-
rina gore imali liizumlu olmustur. Bu suretle
muhtelif menseli benzer mamuller birbirinin ye-
rine ikame edilebilmigtir. 1946 senesinde kurul-
mus olan ISO bugiine kadar 500'e yakin (ISO
RECOMMENDATION = ISO Tavsiyeleri) vya-
yinlamigtir. Uye memleketlerin biiyiik ilgilerini
ceken cgesitli konularda goriiglerini aksettiren bu
calismalar, ol¢ili birimlerinden terminolojiye,
makineden insaat ve tekstile kadar genis bir
sahayr kapsamaktadir. ISO'ya iiye milletlerin
standart tesekkiilleri teknik kurullarda c¢ahsa-
rak biitiin diinyada kullamilmasi gereken mamal-
ler, bunlarin deney metodlar iizerinde goriis
birligine varirlar.

Halen endiistrilesmemis, iktisadi, sosyal ve
kiiltiirel bakimdan geri kalmis ve kalkinma c¢a-
basinda olan memleketlerin milli standart te-
sekkiillerinin ISO’ya iiye olmas1 asagida belirti-
len fayda ve avantajlar1 saglamaktadir :

— Endiistride ileri bir seviyeye ulasan memle-
ketlerle iliski kurmak suretiyle onlarin tecrii-
be ve teknik bilgilerinden faydalanmay: sag-
lar.

— Miisterek problemlerin halli hususunda mem-
leketler arasi igbirligi imkanlarini temin eder.

— Diinyada intisar etmis her sahadaki teknik
dokiimantasyonu temin eder.

— Gelismemis memleketlerin ihtiyac1 olan stan-
dartlar kisa zamanda ve asgari licretle hazir-
lanir.,

— Standartlarin tatbikatinda iyi neticeler al-
mis olan memleketlerin tecriibe ve bilgile-

rinden fayda saglar.

STANDART CESITLERI

Standartlar iki ana grupta miitalaa edilebi-
lirler :

TEMEL STANDARTLAR :

KAVRAM (TARIF), temel birimler, termi-
noloji, semboller, dlgme metodlari, standart sa-
yilar, dokiimantasyon, siniflama, kotlama vs.

UYGULAMA STANDARTLARI :

BOYUTLAR, maml kalitesi ve istege uy-
gunluk, esya ve mal, fiziksel, kimyasal ve me-



kanik test metodlar;, numune alma ve kalite
kontrolu metodlar:, kabul testleri, emniyet
standartlarn, hayat standartlari, isletme ekono-
misine ait standartlar, endiistri ve endiistrinin
biitiin sektorlerine ait standartlar.

Yukarida bahsedilen biitiin bu standartlar;
plan-proje yapanlar, imalatgilar, alicilar ve a-
ragtirmacilarin iglerini kolaylastiran temel arag-
lardir. Organizasyon ve metod g¢alismalarinda,
sevk ve idarede, dokiimantasyonda, ogretimde,
Hiikimet kanun ve tiizitk hazirlama galigmala-
rinda en 6nemli yeri alirlar.

Yukarida bahsedilen TEMEL STANDART-
LAR gurubundan misal olarak (Temel birimler
i¢in standartlar), UYGULAMA STANDARTLARI’
ndan (Endiistri ve Endiistrinin biitiin sektorleri-
ne ait Standartlar) a detayh gekilde bir bakis
atfedelim :

TEMEL BIRIMLER ICIN STANDARTLAR :

Bir kaide veya selahiyettar, gegerli bir
norm’dur.
I — «Bir miktar veya afirhk i¢in Ornek»
Mesela :

a — Birim uzunluktaki bir ¢ubuk,
b — Birim agrhiktaki metal bir kiitle,
¢ — Birim hacimdeki bir kap.

Ancak, bu olgiilerin, bahis konusu boyutlari
kanuni sekilde tarif edilmis ornekler olarak, go-
revli kimseler tarafindan muayyen bir yerde
muhufaza edilmesi lazimdir.

Il — Tamhk, Miikemmellik; veya bir ka-
litenin kat'i derecesini belirtmede kullanilan ve
hukuki gegerligi olan wrnek, bir kriter bir 6l
cek.

III — Sifat olarak; belirli veya normal bir
boyutu, miktari, giicii, derecesi, kalitesi olan ci-
simler.

ENDUSTRIDE STANDARTLAR :

Endiistride genis manada standartlagtirma,
goriilmekte olan ¢oklugun (Tir fazlahi§inin)
tanzim edilip, miimkiin oldugu kadar acik, va-
z1h bir diizene sokulmasidir. Bir standart bir
¢ok defalar tekrar ede nbir problemin veya bir
vazifenin aym ve rutin sekildeki ¢oziim yoludur.
Standartlarin rasyonellestirmeye olan katki
ve tesiri ¢ok onemlidir, buna gore standartlas-
tirma seri imalatin yiiriitiiciiliiglinii saglayarak
mamullerin fiatlarinin diigiiriilmesine sebep o-
lur ve bu vasitayla da hayat standartlarimin
yiikseltilmesi saglanir. Bir on sart olarak tek-
nikte imalatin rasyonel (ucuz ve zaman tasarru-
fu) olmas: standartlarla yapilabilir ve bunlarin
standartlara hassasiyetle baghhg, mahsullerin
takasim (degistirilmesini) garanti altina alir,

Mamullerin degistirilebilmeleri, mesela bir fil-
min, bir elektrik ampuliiniin, bir jilet bigaginin
yedeklerinin ikamesi gibi, giinliik hayatimiza
tamamen ge¢mis olan teknikte ¢ok biiylik rol
oynar. Bunlardan baska, standartlar, ham mad-
de tasarrufunda, depolamay1 basite irca ederek
yer kazanilmasinda, satinalma ve satig iglerinin
basitlestirilmesinde ¢ok bilyiik faydalar sag-
lar.

Asagidaki temsili resimlerde yukarida izah
ettigimiz faydalar daha agikga goriilmektedir :

1 — KAGITTA EB'AT (FORMAT)
DUZENLENMESI :

Mesela; A4 (216X297) eb’adindaki kéagit, nor-
mal resmi yazisma ve mektup kagdi olup, 4'e
katlandiginda standartlagsmig biitiin zarflara
(Normal ve ugak zarflar1 gibi) uygun olarak gi-
rer, bundan baska kagit eb’atlarimin standartlag-
tirtlmasi, lizumsuz kagit sarfiyatindan biiyiik
bir tasarruf saglar.

2 — BURO E$YALARI TIPLERININ
STANDARTLASTIRILMASI :

Standartlastirilmig mobilyalar aym hacim
i¢inde yanyana yerlestirildiklerinde birbirlerine
tam olarak uymakta ve intibak etmektedirler,
bundan baska fazla sayida Tiplerin tahdit edil-
mesi ile depolama basitlestirtlir, fazla hacim
isgalinden tasarruf edilir, bundan baska imalat,
gesit azligindan dolay: siir'atlendirildigi gibi ma-
mullerin maliyet fiatlar1 da diigiiriiliir.

3 — ELEKTRIK AMPULLERI DUYLARI-
NIN STANDARTLASTIRILMASI :

Standartlagtirma vasitasiyle muhtelif sekil,
biiyiikliik ve elektriki giicteki ampuller aym
duya uymakta ve birbirleriyle degistirilebilme
kolayhigimi saghyarak ticari ve teknik bir ta-
kim miigkiilatlar1 basite irca ederler.



4 — VIDA SOMUNLARININ
STANDARTLASTIRILMASI :

Gene bu vasitayla ekonomik bakimdan na-
zan itibare alinabilecek miithim miktarda ham
madde tasarrufu saglanmaktadir.

STANDARTLARIN SAGLADIGI
FAYDALAR :

Cemiyet hayatinda fertlerin sosyal diizeni
ve ahldk ne ise ekonomik hayat igin de standart
odur. Zira, standartlar iiretimin artmasini ve
ticaretin geligmesini, mal ve hizmetlerin en ve-
rimli sekilde kullanma imkammn sagalr.

STANDARTLARIN URETIMDE
SAGLADIGI FAYDALAR :

— Imalatin ham maddeden mamul maddeye
kadar olan planlanmasim temin eder.

— Imalattaki kayiplar1 ve hatali imalat1 asgari
miktara indirir.

— Sonuca varmay kolaylastirmak ve siiratlen-
dirmek suretiyle zaman tasarrufunu saglar.

— Seri ve modern imalat metodlarinin tatbika-
tin1 basite irca eder.

— Mamuliin fiatlarim diigiiriir.

STANDARTLARIN SATIN ALMA
ISLERINDE SAGLADIGI FAYDALAR :

— Mamuliin kalite ve Ozelliklerinde itimat, em-
niyet ve degisebilme garantisini saglar.

— Ayni cins ve muhtelif menseli mal ve mamul-
lerin ayni esaslara gore birbirleri ile mukaye-
se imkanim verir.

— Aymi cins mallarin daha diigiik fiatlarla sa-
tin alinabilmesini temin eder.

— Siparis ve mal miibadelesi iglemlerini ko-
laylastirir.

— Mallarin teslim ve teselliimiinde zaman kay-
bin azaltir,

STANDARTLARIN MILL! EKONOMIYE
SAGLADIGI FAYDALAR :

— Milli liretim maddelerini kalite, miktar ve
giivenirlik yoniinden gelistirir.

— Milli arz ve talebin dengesini saglar.

— Dabhili ve harici alim ve satim islerinde ihti-
laflar1 azaltir,

— Tevzii masraflarim diisiiriir.

— Milli prodiiktivitenin artmasini saglar.

— Kalkinmanin hizimi arttirir.

STANDARLARIN RASYONALIZASYON-
DAKI EHEMMIYETI :

Standartlar rasyonalizasyonun en miihim
bir faktorii oldugu, rasyonalizasyonun ana tari-
finin iginde agafida goriilmektedir.

RASYONALLESTIRME :

Mekaniklesme ve otomatiklesmenin yanisi-
ra sanayi mamllerinin Tiplestirilmesi, STAN-
DARTLASTIRILMASI, is organizasyonunun ge-
ligtirilmesi, planlamanin hassas bir gekilde ya-
pilmasi ve igletme muhasebesinin tekamiil etti-
rilmesi ile teessiis eder. Buna binaen de mamu-
liin maliyet fiat1 diigiiriilerek, piyasadaki reka-
bet kabiliyeti arttirilir,
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YENI KITAPLAR :
KIMYA LUGATI :

flk baskis1 1953 de yapilan (The Chemical
Dictionary by J. Fouchier, F. Billet, H. Epstein)
in 3. baskis1 yapilmustir. Kitap, baslica kimya
terimlerini ihtiva etmekte ve bunlan ii¢ lisan-
da, Ingilizce, Fransizca ve Almanca olarak ver-
mektedir. Ayrica, kisaltma listeleri temperatiir
gegis tablolar, peryodik sistem, atom agirhk-
lar1 listesi ve Ingiliz-Amerikan olgiilerinin met-
rik degerleri de kitapta toplanmaktadir.

The Chemical Dictionary, Hollanda'da Nij-
megen’'de, Netherlands University Press tara-
findan basilmistir. Fiat1 36.50 dolardir.

SYMPOSIOM ON DISTILLATION :

1969 da destilasyon iizerine yapilan sim-
pozyumun tebliglerini toplhiyan bu kitap, Institu-
tion of Chemical Engineering, 16 Belgrave
Square, London S.W.1 adresinden temin edilebi-
lir. Fiat1 12 sterlingdir.

Bayrabl

Boya ve Vernik Sanayil A. S

MAMULLERI

SENTETIK BOYALAR
SETUOLOZIK BOYALAR
FIRIN BOYALARI

ASTAR ve MACUNLAR
VERNIKLER
INCELTICILER (Tinerler)

BEZIRLER
SINAT YAGLAR

DUVAR ve DEKORASYON BOYALARI
MARTELE (Hammerton) BOYALARI

ALKIDLER ve SENTETIK RECINELER

KIMYA — 37



ODADAN HABERLER

Istanbul ve Izmir Subelerimiz Genel Kurul toplantilarim1 yvapmis olup teskil edilen Yonetim

Kurullarn asagida gosterilmistir.

ISTANBUL SUBESI :

Baskan Ismet GURSOY
Sekreter Celéalettin USTAER
Muhasip : Emin ERDENER
Uye : Liitfi ZENGINEKEN
Uye : Kaya GEZIM

iZMIR SUBESI :
Abdiirrahim KIBAR
Recai CINKAN
Giirbiiz 1I'YIBAKISLI
Omer

Ali BALSARI

UYELERIMIZE DUYURU

Odamiza vapilan basvurmalarda, bazi Uyele-
rimizin fiilen mesleki gorevlerini yapmalarma
ragmen genel idare hizmetleri simifina geciril-
dikleri bildirilmektedir.

Bu durumda bulunan arkadaslarimizin asa-
fadaki dilekce ile kurumlarina miiracaat etme-
lerini ve olumsuz sonu¢ alindifn takdirde Da-
mstay’'da dava konusu yapilabilecegini duyuru-

......... senedenberi 4/10195 sayili  kararna-
meve baghi Yevmiveli Teknik Personel Yonet
meligi uvarinca Kurumunuzda calismakta ve
Son OlArak sssessscecsscecanes gorevini vapmakta
iken, 657 sayili Kanunun 1327 sayili Kanunla de-
gisik 36. maddesi uyarinca Devlet memuru ola-
rak genel idare hizmetleri simifi icine alinmis
bulunmaktayim.

Meslegim Kimya Miihendisligi olup Kuru-
munuza da bu sifatla atanarak kesintisiz tama-
men teknik mahiyetteki hizmetleri ifa etmekte-

Devlet Memurlar1t Kanununun vukarida so-
zii edilen hiikmii hizmet smiflarimi  tammla-
makta, 17.10,1970 giinlii Resmi Gazetede yayin-
lanan «Devlet Memurlari Kanununa gore vapi-
lacak intibakin genel esaslari»nda smiflandir-
ma uygulamasimna yer verilerek séyle denilmek-
tedir.

Genel idare hizmetleri :

Devletin genel politikas1 icerisinde kurum-
lara verilmis gorevlerin sevk ve idare yetkisini
kullananlar ve bu vyonden sorumluluk tasiyan-
lar, cesitli mevzuat tekliflerini hazirlayanlar,
idari karar verenler kurum gorevlerinin viirii-
tillmesi icin pldn ve program hazirlavanlar, a-
rastirma. inceleme, denetim vapanlar, mevzua-
ta davanilarak alinmis kararlarin uygulamasin-
da ve biiro hizmetlerinde calisanlar.

Teknik hizmetler :

Meri hiikiimlere gdre miihendis {invanmim
tasivin, miihendislik hizmetlerivle plan ve pro-
jeleri hazirlayanlar ve bu hizmetlerin kontrolu-
nu yapanlar.

Teknik niteligi haiz Ogrenim gormiis ve
hatta cahstifan kurumun gorev alam genellikle
teknik calismalara yonelmis olmasina ragmen
teknikle ilgili islerde bilfiil yonetimle gorevlen-
dirilmis bulunanlar Teknik Hizmetler Sinifi'na
fleédil. Genel Idare hizmetleri simifina alinacak-
ardir,

Genel esaslarin vukarida aciklanan metnin-
de tanimlanan Genel Idare simifina iliskin hiz-
metlerin hic birisi ile gérevinin temel baglantisi
bulunmamaktadir.

Gerek Kanun gerekse uygulamavya iliskin e-
saslarda belirtildigi tizere, simflarin ayrilmasin-
da en 6nemli olcii yapilan gorevin niteliginin
cogunluk ve iistiinliik bulunan tarafa gore sap-
tanmasidir.

Nitekim Devlet Memurlar1 Kanununun 36.
maddesinin Teknik Hizmetler simifi kisminda,
meslekleri ile ilgili gorevleri fiilen ifa eden,
devimi kullamilmak suretivle bu simifa ayrilmak
icin gerekli ve veterli olan tek sartin miihen-
dislik mesleginin icaplarim fiilen gorev olarak
vapmaktan ibaret oldugu anlasilmaktadir.

Avrica, Kanunda Genel fdare hizmetleri ta-
mmlanirken, «yonetim, icra, biiro ve benzeri
hizmetleri gbren ve bu Kanunla tespit edilen
diger smuflara girmeyen Devlet Memurlar: Ge-
nel Idare simfini teskil eder» ibaresi kullanila-
rak, gorevinde teknik tarafi tistiin olan Teknik
Personelin Genel Idare simfina alinmasi olana-
1 Kanunla onlenmistir.

Esasen Intibak Komisvonunca vayinlanan
kurallarda ver alan oOrneklerde (fiilen bir tek-
nik hizmet ifa etme) ana sart olarak kesinlikle
ver almaktadir.

Bu itibarla kevfivetin makamlarinca veni-
den incelenmesivle, gbrevimin geregi olarak fii-
len Kimva Miihendisligi mesleffinin icaplarim
uvguladifindan intibakimin bu vénden diizeltil-
mesini ve Teknik Hizmetler simfina gegirilme-
mi arzederim.

Emeklilik Giris Kesenegi Kesilen Uyelerimize Duyuru

Kendilerinden % 25 giris kesenegi kesilen
livelerimizin asafidaki dilekce ile kurumlarma
basvurmalar1 gerekmektedir.

Sayin Kurumunuzda 4/10195 sayili kararna-
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meve ekli Yevmiveli Teknik Personel Yonetme-
ligi uvarinca calismakta iken 657 ve 1327 sayihi
kanunlarla ayhga intibak ettirilmis bulunmak-
tayim ve Aralik 1970 ayhifm tutarindan % 25
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tutarinda Emeklilik giris kesenegi kesilmistir.

Malaimlar: bulundugu iizere 5434 sayih E-
mekli Sandi#i Kanununun 14. maddesinin b fik-
rasi, Emeklilik hakki taninan bir vazifeye ilk
defa girenlerden % 25 giris kesenegi kesilmesi-
ni Ongoérmiis olup, benden evvelce askerlik go-

revimi vedek subay olarak vaptifim sirada bu
kesenck kesildiginden tekrar avni islemin yapil-
masima kanuni olanak bulunmamaktadir.

Bu itibarla vapilan islemin diizeltilmesi ile

. fazla kesintinin iadesini saygilarimla rica ede-

rim.

KIMSAN KIMYA MUHENDISLERI
YARDIMLASMA SANDIGINDAN
HABERLER

1 — Kimsan 1970 yili Genel Kurulu ile ge-
len yeni Yonetim Kurulu asagidaki meslekdas-
larimizdan tegekkiil etmisgtir :

— Yonetim Kurulu Baskam : Abdiilkadir
Sargiil

— Uyelik ve Personel Isleri Uyesi : Dr. Ay-
ten Giivener

— Istikraz, Aidat, Muhasebe ve Yatirim Is-
leri Uyesi : Haltk Berkan

— Propaganda, Yaymn ve Haksizhiklarla
Miicadele Isleri Uyesi : Jiilide Diivenci

2 — KIMSAN, (Kimya Miihendisleri Yar-
dimlagma Sandif) 1967 yiiinda 6235 ve bunu
tadil eden 7303 sayih kanunlar ile kurulmus
bulunan T.M.M.0.B. Kimya Miihendisleri Odas:
faaliyet talimatnamesinin ¢, h, g. maddelerine
uygun olarak XII {incii donem Oda Yonetim
Kurulunun ve Oda XIV iincii Genel Kurulunun
kararlar1 geregiince 818 sayili T.C. Borglar Ka-
nunu hiikiimlerine gére kurulmus bir «Adi or-
takhik» statiisiine sahiptir.

3 — KIMSAN, 6235 ve bunu tadil eden 7303
sayili kanunlar, Oda Talimtanamesi Emekli
Sandign Kanunu, Sosyal Sigortalar Kanunu, si-
gorta sirketleri ve bankalar kanunlar ile mes-
lekdaslarimiza saglanamayan maddi, manevi
menfaatlarin  gergeklestiirlmesi, 6269 sayili
Kimyagerlik ve Kimya Miihendisligi Kanununa
bagh haklarin korunmasi ve kimya miihendis-

lerinin birbirlerile yardimlagsmalarim temin et-
mek maksat ve gayesi ile kurulmugtur.

4 — KIMSAN bugiine kadarki tesebbiis ve
faaliyetleri ciimlesinden olarak ortaklar1 arasin-
da ¢ok sayida meslekdaglarimizin da bulundu-
gu dort milyon (4.000.000 TL.) lira sermayeli
KIMSAN REJENERE KAUCUK SANAYII VE
TICARET A.S. ni kurmus ve 13.1.1970 giiniinden
beri girketi faaliyete gegirmistir.

5 — KIMSAN, halen iilkemiz kimya sanayii
ihtiyaglarina cevap verecek’ ikinci biiyiik bir
smai sirketin kurulug on ¢aligmalarim da he-
men hemen tamamlamig olup, bu ikinci sirket
hakkindaki gerekli bilgiyi zamaminda yayin va-
sitalar1 ve sirkiilerlerle meslekdaglarimiza  du-
yuracaktir.

6 — KIMSAN, kimya sanayiimiz ihtiyagla-
rina cevap vererek iigiincii smai girketin  ku-
rulus 6n ¢alismalarina da girigmis bulunmakta-
dir.

7 — KIMSAN, kurulus maksat ve gayelerini
gerceklestirecek faaliyetlerinde daha fazla sa-
yida meslekdaslarimzin KIMSAN'a iiye olmak
suretile gosterecekleri aldkanin sandiginzi da-
ha fazla gii¢lendirecegi ve bundan sonraki faa-
livetlerine daha fazla bir dinamizm kazandira-
cafn kamsindadir, KIMSAN ayrica saymn mes-
lekdaslarimizdan kimya sanayiimize katkida bu-
lunacak endiistriyel bir nitelik tasiyan kiymetli
projelerinin ve bu projelerin tahakkuk ettiril-
mesi bakimindan gerekli gordiikleri teklifleri-
nin tamtilmasim beklemektedir.

Uyelerimizden,
Kimya Y. Miihendisi
F. Goniil OCAL
ile
Kimya Y. Miihendisi
A. Talha CATILI

*

Kimya Y. Miihendisi
Nermin YAMAN
ile
Kimya Y. Miihendisi
N. Giinay GUNDUZ
Evlenmislerdir.

Ciftleri tebrik ederiz.

Kimya Y. Miihendisi
Cahit GOCER
ile
Sabahat AYDOGDU

Nisanlanmiglardir.

39



DIS HABERLER

ORTA DOGU'DA YENI GUBRE (P:0:)
TESISLERI

IRAN :

Basra Korfezi kiyisinda Bandar Shahpur'da
32 hektarlik diiz bir saha iizerinde kurulan, I-
ranin ilk petrokimyasal giibre kompleksi 1970
yiiinda tamamlanmigtir. Birlesik Amerjka’nmin
Allied Chemical Corporation ile Iranin Na-
tional Petrochemical Companynin ortaklaga
kurdugu Shahpur Chemical Company’nin sahi-
bi bulundugu bu kompleks, M.W.Kellogg Com-
pany tarafindan inga edilmistir. Kompleks,
1000 ton/giin kapasiteli amonyak, 148,500 ton/
yil P:0s kapasiteli fosforik asit, kiikiirt ekstrak-
siyon, tire, siilfat asidi, diamonyum fosfat ve
triple super fosfat iinitelerini ihtiva etmekte-
dir.

fran, halen 1 m. ton amonyak ve 0.5 m. ton
fosforik asit ihracati i¢in Hindistan ile anlas-
maya varmsgtir.

YUNANISTAN :

Hellenic Chemical Products and Fertilizers
Ltd., ii¢ yil iginde tamamlanacak, 60 milyon do-
larhik bir yatirnma girmistir. Yilda 250.000 ton
kompleks giibre iiretecek tesis, fosfat asidi,
siilfat asidi tinitelerini ve susuz amonyak depo-
larim ihtiva etmektedir.

MISIR :

Romanya miihendis ve teknisyenleri, Misir-
in Kizildeniz sahilindeki Hamrawein'de, fosfat
minerallerini igletme ve zenginlestirme tesisle-
rini kurmaktadirlar. Dért maden ocagindan 1.2
milyon kadar fosfat kayasi ¢ikarilacak ve bun-
dan 600.000 ton/y1l yiiksek tenérlii konsantre el-
de edilecektir.

Romanya ve Misir arasindaki teknik igbir-
ligi anlagmasina gore, Romanya tesisler igin ge-
rekli cihazlar temin edecek, zenginlestirme te-
sislerini, enerji istasyonunu ve Safaga limanina
ulasacak demir yolu sebekesini kuracaktir. Ay-
nt zamanda, Misir mithendis ve teknisyenleri
de, bu yeni kompleks tesis i¢cin, Romenler tara-
findan egitileceklerdir.

IRAK :

Irak Hiikiimeti, Suriye simirimn 70 mil do-
gusunda Euphrates nehri kiyisindaki Anah'ta,
bir giibre kompleksi kuracagim agiklamigtir.
Giibre tiretimi, kurulacak tesise 70 mil uzakhk-
ta bulunan Vadi Akash’daki fosfat ve Mishrag-
daki kiikiirt yataklarindan elde edilecek yerli
tirtinleri kullanarak olacaktir.

ISRAIL :

Arad-Chemical Industries, Ekim 1970 de ta-
mamlanan yeni tesislerinde fosforik asit (165.000
ton/yil P:0s) iiretimine baglamistir. Uretim, Is-
rael Mining Industries tarafindan gelistirilen
kloriir asidi ve solvent ekstraksiyon metodlarini
ihtiva etmektedir.

LURGI'NIN ROMANYA'DAKI
UCUNCU OLEFIN TESISI :

Biikres'teki Industrialimport ile Lurgi'nin
Fransa subesi olan Lurgi SA, Paris arasinda, Ro-
manya’nin Pitesti bolgesinde kurulmus olan pet-
rol ve petrokimya kompleksine ildve olacak
uciincii olefin tesisi igin, bir anlagma imza-
lanmistir. Tesisin 1973 yilinda isletmeye gege-
cegi planlanmistir.

CEZAYIR'DE YENI METANOL
FABRIKASI :

Societe Algerienne du Methanol et des Re-
sines (Almer) ile Humphrey and Glasgow Ltd.
arasinda 300 ton/giin kapasiteli bir metanol te-
sisi i¢in anlagmaya varilmigtir. Cezayir'de Ar-
zew'de kurulacak bu fabrika, ICI prosesi ile
diisiik basinghh metanol iiretecektir. Humphrey
and Glaskow Ltd. nin bu projedeki yatirim his-
sesi 3 milyon sterlingdir. Fabrika 1972 sonunda
isletmeye gegecek ve resin iireten petrokimya
kompleksindeki formaldehid ve iire-formialde-
hid iinitelerinin bir kismum teskil edecektir.

SIGARALAR ICIN YUN. FILTRE :

Avustralya’da Commonwealth Scientific and
Industrial Research Organisation tarafindan, si-
garalarda kullamilacak yeni bir ug filtresi gelis-
tirilmigtir. Tekstil boliimii bagkami Dr. M. Lip-
son'a gore; bu yiin filtre, normal filtrelerden
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daha tesirlidir. Yiizde 35 lik bir gegirme 6zelligi
olan selliiloz asetat filtrelerine nazaran yenisi-
ninki ylizde 50 dir. Sigaradan ¢ikan katranh
maddeler, devamli olarak yiine yapigsmaktadir.
Halbuki, bu maddeler normal filtrelerden bir
¢oziicii ile alinabilmektedir. Pratik testler yiin
filtreli sigaralarin, igiciye daha yumusak bir tat
verdigini gostermistir. Hernekadar, yiin filtreler
daha pahali ise de bu fiat bile sigaranin total fi-
at1 yaninda ¢ok kiigiiktiir. Yiin filtrelerin yilda
10.000 ton kadar kullanilacagi umulmaktadir.

HAVA KIRLENMESI ICIN
YENI BIR SISTEM :

Ingiltere’de Worcester’deki, Redman Heenan
Froude Ltd. Miihendislik firmasi, hava kirlen-
mesini onleyecek yeni bir cihazi, «Aeropur»
elektrostatik filtreyi piyasaya sunmaktadir. Ka-
zanlara, kiil yapici cihazlara, toz ¢ikarici sistem-
lere ve benzeri cihazlara eklenen bu alet kirli
tozlarm etrafa yayilmasina tesirli bir sekilde en-
gel olmaktadir. Toz yiiklii gazlar boru bigimin-
deki «Aeropur» a helezonik bir giris yapmakta
ve orta kisimdaki korana yiiklenmesiyle iyonize
edilmektedirler. Orta kisim biitiiniiyle yiiksek
bir negatif potansiyeldedir (150 kV D.A ve 0.6
mA). Yan plakalara yapigsmis yiiklii taneler, bir
su yikama sistemi ile alt kistmda bulunan du-
rulma tanklarinda toplanmaktadir. Boylece de-
vaml bir islemle tanelerin geriye taginmasi 6n-
lenmistir. Kullamlan su tekrar devreye girmek-
te ve su kaybr olmamaktadir.

ICI'IN BUHAR PERDESI :

ICI, 20 yilhik bir tecriibeye dayanarak, sivi-
lagtirilmis hidrokarbonlar kullamlan fabrikalar
i¢in, prosesdeki kagak maddelerin sebep olacagi
tehlikelere kars: yeni bir ¢nleme sistemi getir-
mektedir. Buhar perdesi denilen bu sistem, bii-
yiik bir olefin fabrikasinin ancak % 1 ine mal
olmaktadir, ICI, bu sistem hakkinda ve tehlike-
nin nerde ve ne zaman olacaginin hesaplanmasi-
n1 ve onlarm onlenmesini gosteren biitiin bilgile-
ri, ilgili petrokimya tesislerine sunmaktadir.

ICI'min sahibi oldugu biitiin fabrikalar ki,
bunlardan diinyanin en biiyiik etilen fabrikasi
olan Wilton'daki Teesside ve Avustralya’daki
ICIANZ tesisleri, bu yangin onleyici buhar per-
desi ile donatilmiglardir. Sistem, prefabrik be-
ton duvar iizerine yerlestiirlmis bir¢ok delikle-
re malik buhar borularindan ibarettir ve tehli-
keli sahalarin etrafim ¢evirmektedir. Buhar per-
desi aym1 zamanda, l.p.g., butadien, sogutulmus
etilen deposu sahalarinda da kullanilabilmekte-
dir. Duvardaki hassas cihazlar, tehlikeli gazlara
kars1 otomatik olarak caligmaktadir. Sayet teh-
like aninda, buhar perdesi yanici bir gaz ile te-
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masa gelirse, bu gaz tesirli bir sekilde dagitila-
rak zararsiz hale getirilmektedir.

ICI'min Heavy Organic Chemicals Division
tarafindan gelistirilen ve Sieger tarafindan satisi
yapilacak bu teknigin biiyiik bir olefin fabrika-
sim1 ¢evirmek icin total fiat1 60-150 bin sterling
arasindadir.

KONGRELER i
KIMYASAL REAKSIYON MUHENDISLIGI
SIMPOSYUMU :

Kimyasal reaksiyon miihendisliginin Begin-
ci Avrupa Simposyumu, 2-4 Mayis 1972 tarihle-
rinde Amsterdam’da yapilacaktir, Tebliglerin su
konular {iizerine olmas: istenmektedir: Kimya
reaktorlerinin fiziksel durumu, uygulamali re-
aksiyon kinetigi, kimya reaktorlerinin model-
lendirilmesi ve sanayide kullamlan reaktorlerin
tarihsel gelisimi. Ayn:1 zamanda tebligler, kimya
reaktorlerinde meydana gelen her tiirlii pro-
sesleri de ihtiva edebilirler. Miiracaat ve fazla
bilgi i¢in adres :

Dr. JJM.H. Fortuin (Editorial Secretary)

Central Laboratory DSM,
PO Box 18,
Geleen, Netherlands (Hollanda)

KiMYA SANAYii BEYNELMILEL
KONFERANSI :

9. Beynelmilel Kimya Sanayii Konferansi
19-25 Nisan 1971 tarihleri arasinda Paris'te top-
lanacaktir. Konferansin baslica konularim ge-
nel kimya, ozel gelikler, korozyon, plastikler,
niikleer enerji ihtiva etmektedir. Ayrica bir
kimya sergisi de diizenlenmistir. Miiracaat ve
fazla bilgi icin adres :

Societe de Chimie Industrielle
80 Route de Saint - Cloud
Rueil - Malmaison, 92

France

GIDA ENDUSTRISI AVRUPA
SIMPOZYOMU i

Proteinler, enzimler ve aromatik gidai bi-
lesikler gibi konular1 ihtiva edecek, gida en-
diistrisinin gelisimi hakkindaki 4. Avrupa sim-
posyumu, 69 Temmuz 1971 tarihleri arasinda
Prag'da toplanacaktir. Ingilizce, Almanca ve
Fransizca dillerinde yapilacak konferanslara il-

gilenenler icin adres :

Food Working Party Secretariat
Gesellschaft Deustscher Chemiker
c/o Dr. Wi. Fritsche

6 Frankfurt (M)

Postfach 119075, Germany



Avhan ULUBELEN
Ist. Fen Fak.
1950

Siileyman GENC
I.T.U. Tek. Ok.
1965

Nihat ACAN
Ist. Fen Fak.
1954

Mahmut OZCOREKCI
I.T.U. Tek. Ok.
1966
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MESLEKDASLARIMIZI

Altan SECKIN
Ist. Fen Fak.
1960

Giiléren ERSALMAN
Ank. Fen Fak.
1958

- e

Sevfi BESEN
Ist. Fen Fak.

1944

Dr. Reyyvan DENER
Ank. Fen Fak.
1953

Ugur KIZILVIRAN-
LIOGLU
Hacettepe U. - 1970

Hamza BAKAN
Ist. Kimya Fak.
1968

J

Nermin GUNDUZ
Ank. Fen Fak.
1968

-

Y¢:i
0 & S
Celalettin GONENC

Ist. Fen Fak.
1949

Hakla AKYIL
I. T. U. Tek. Ok.
1965

Omer Sadi ASYA
I.T.U. Tek. Ok. 1964
Oklahama U. - 1968

wa

N. Giinay GUNDUZ
Ank. Fen Fak.
1968

Yildiz GUVENC

Ank. Fen Fak.
1961
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