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Sekerin Tarincesi

Insan oglu ilk defa bol sekerli gida madde-
si olarak bah kesfetmistir. Balin seker miktari
karbonhodrat ihtiyacimi karsilamaya kafi gel-
medigi icin diger tath maddeler aranmistir,

Bu arada (Acer) agacinin wusaresinden,
(Palm) agacmn ¢i¢ek suruplarindan, Sorghum
danisi1 ve nihayet seker kamisi usaresinden fay-
calanmiglardir,

Seker kelimesinin biitiin lisanlara Sanskrit'-
¢edeki (Ari Hind edebiyati lisam) Sakkara
“Sakarkara” kelimesinden yayildig:r tahmin edil-
mektedir. Seker icin Arap'lar “Sukkar”, “Sa-
kar”, Ingilizler “Sugar”, Almanlar “Zucker”, Is-
panyol ve Portekiz'ler “Arzucar”, Italyanlar
latince ismi “Zuchero” ismini kullanmislardir.

Maliim oldugu iizere sekerin kimyevi ismi
(Sakkaroz) dur, Glukoz ve Fruktoz'dan miitesek-
kil bir disakkatrit olan sakkaroz (C,,H,,0,,)
o d. Glukozido. 1-5, @. d. Fruktozido 2—5 dir.
Sakkaroz yiizdesi pancarda % 12—21, seker ka-
miginca ise % 9—16 arasinda degismektedir.
Diger meyvalar arasinda ¢ilek ve kayisida % 6,
elma ve erikte % 5, portakalda % 4 sakkaroz
bulunmaktadir.

1k seker ne zaman ve kimin tarafindan kes-
fedildigi kat'i olarak bilinmemektedir. Fakat
yapilan arastirmalar sekerin M.O. Hindistan'in
kuzeyinde Bengal'de seker kamisindan elde edil-
mekte oldugunu ortaya ¢ikarmistir. Yine Hin-
du dininin mukaddes yazis1 “Sahastras” a gore
seker ebediyyen yasama hassasim veren ilahla-
rin 5 mukaddes tathsindan “Amrikas” biridir,

Kuzey Hindistan'dan Orta Asya, Cava  ve
Filipin adalarina yayilan seker imali bilhassa
Cava ve Filipin'lerde gelismistir, Daha sonra Cin-
li'lerin sanayiin ilerlemesinde biiyiik hizmetleri
dokunmustur,

Avrupa’hlar sekerin varhfndan M.O. 327'de
Iskender ordularinin Hindistan’e kadar uzanan
seferi esnasinda Iran’'daki seker imalathaneleri-
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ni gordiikten sonra haberdar olmuslardi. An-
cak Sarktan ithal edilen seker ¢ok pahali ve az
oldugu icin uzun yillar ila¢ imalinde ve zengin-
ler tarafindan liiks gida maddesi olarak kulla-
nilmistir.

M.S. 640 senesinde geker kamigi Misir'da ye-
tistirilmistir. Seker kamisindan seker istihsali-
ni Orta Dogu ve Akdeniz havzasina tanitan Arap-
lar ve Berberi'lerdir. Orta Avrupa'da tanitilma-
s1 ise Venedikliler tarafindan olmustur. Tabia-
tiyle Orta Avrupa’'nin seker imélini tanmimasinda
Hagh Seferlerinin de biiyiik rolii olmustur,

Bu ana kadar seker kamisindan basit bir ev
san'ati seklinde istihsdl edilen seker, ilk defa
fabrikasyon sekline 1515 yilinda Gonzales Velasa
tarafindan Santa Domingo'da gevrilmistir. Ilk
fabrikasyon beygirle hareket ettirilen ii¢ dikey
valsten ibaretti.

. Ispanyol ve Portekizler ise sira ile Azor ve
Kanarya adalaria Afrika ve Giiney Amerika sa-
hillerine seker kamigim gotiirmiiglerdir.

Amerika’la ilk geker kamisim Kristof Ko-
lomb 1494’de (San Domingo) adasi yaptiffi seya-
hatte gotiirmiigtiir. 17 nci asirda Amerika'da ge-
nis bir sekilde kamigdan istihsal edilen ham ge-
ker, Avrupa limanlarindaki tasfiyehanelerde ra-
fine edilerek Avrupa'min seker ihtiyaci kargilan-
mistir. Misal olarak 1750 senesinde bu cins tas-

- fiyehanelerden Hamburg'ta 365 adet bulurdugu

soylenebilir, o g c
e MR
Seker pancarina (Latince Beta Vulgaris
Saccharifera) gelince, ilk olarak M.O. VIIl'inci
asirda Babil krah Maradach—Balad'in sebze
bahgesinde yetistirilen nebatlar:arasinda rast-

lanmaktadir. O zamanlar tathhigi bilinmekle be-

“raber kendisinden seker istihsali diisiiniilmemis-

tir. Ancak pancarin biinyesinde mevcut tathlh-
gsn, kamms sekerinde de mevcut olan sakkaroz-
dan ileri geldigini 1747 yihinda Berlin Ilimler A-
kademisi Direktorii Alman Kimyager Andreas
Margraf kesfetmistir. Ancak pancardan ilk se-
ker 1786 yihinda Margraf'in Fransiz talebesi Arc-



hard tarafindan Berlin yakimindaki ¢iftliginde
yetistirdigi seker yiizdesi yliksek olan pancar
cinsinden istihsali ile miimkiin olmustur. Arc-
hard 1799 yilinda istihsal ettigi 4 Kg. hk ilk
sekeri Prusya Kral Frederick Wilhem IIl'e sun-
mustur. Yine ilk seker fabrikasi Prusya kralimn
da yardim ile 1802 yiinda Achard tarafindan
Cunern'de kurulmustur. Bilahare Fransizlar da
Saint Quen ve Chekhes'de iki seker fabrikasi
kurdular. O tarihlerde yetistirilen pancardaki
seker % 7 — 10, istihsal edilen geker de
% 3—5 p.g. (pancara gore) idi. Hindistan'da e-
sirler ¢ahstirilarak kamistan istihséal edilen ge-
ker ile rekabet edemediklerinden bu fabrikalar
da bir miiddet sonra kapanmiglardir.
Napoleon'un 1806 da Ingilizlere kars: kurdu-
gu kara ablukasi, Hindistan'dan seker ithalini
durdurmus ve seker fiatlarinin yiikselmesine se-
bep olmuslur. Bu sebeple d¢e¢ pancardan seker
istihsali yeniden 6nem kazanmistir. Once Fransa-
nin daha sonra diger Avrupa devletlerinin, ithal
edilen kamig sekerine giimriik resmi koymala-

rn ve yeni seker fabrikalarim kurmalari, seker
sanayiini gelistirmistir.
Kara ablukasinin kaldirilmas: bir miiddet

pancar seker istihsilini durdurmus ise de, 1834
vilda miistemlekelerde esaretin kalkmas:1 Hin-
distan geker sanayiini krize siiriiklemis ve bun-
dan pancar seker sanayii de istifade etmistir.
Ayrica planh elestirmelerle pancardaki seker
servetinin % 15—20'ye yiikseltilmesi, fabrikas-
yonda yapilan yenilikler sanayiin hizla gelisme-
sini saglamistir,

Seker Fabrikasyonu :

Burada pancardan sekerin istihsali igin tat-
bik edilen fabrikasyondan ana hatlar ile kisaca
bahsetmek istiyoruz.

a) Pancarin fabrikaya nakli ve silolanmia-
1@

Pancar sekeri fabrikasyonunun ham madde-
sini tegkil eden pancarin fabrikaya sevki, fabri-
kaca diizenlenen bir sevkiyat programina gore
kara ve demiryolu ile yapilir. Vagon, kamyon
veya araba kantarlarinda tartilip, firesi tesbit
edilir ve fabrika silolarina bosaltilir. Ciftgiye -
denecek bedele esas teskil edecek tarti mbudur.
denecek kebel esas teskil edecek tartim budur.

Pancar silolar1 fabrikanin  duraklamadan
caligmasim ve igerisinde mevcut silo kanallan
vasitasiyle de pancarin fabrikaya sevkinii sag-
lar. Vagon ve kamyonlardaki pancarin bosaltil-
mas1, tazyikli su ile ¢ahisan elfa tesisleri (Biz-
deki seker fabrikalarinda da mevcut oldugu gi-
bi) veya silo iizerinde mevcut koéprii yollardan,
gezer koprii vingler (Bazi Avrupa ve Amerika

seker fabrikalarinda oldugu gibi) vasitasi ile
yapilir,

Silo kanallar tizerinde mevcut tas ve ot tu-
tucular vasitasi ile pancar igerisinde mevcut
tas ve otlardan arinir. Pancar dolap veya pompa-
s1 ile pancak yikama makinesine sevk edilir.

b) Serbet Istihsali :

Pancar yikaca makinasinda temiz su ile
yikanarak kalan kum ve ¢amurundan arinir,
Pancar kesme makinalarinda kiyildiktan sonra
banc¢ kantarinda (Kronos tipi kafeli kantarlar-
da ise kiyilmadan once) tartilir. Bu tartim ran-
diman hesaplarina esas teskil eder. Tartim oto-
matik olarak yapilir ve otomatik ¢aligan numa-
ratorler tarafindan kaydedilir. Kiyimlar diffi-
zorlere nakledilir. Diffiizorlerde kiyimdaki se-
ker sicak su ile ve ters akim prensibine gore
diftizlenerek (Fik diffiizyon kanunu esaslarina
gore) sicak suya alimir, Elde edilen sgerbettin
biinyesinde yabanct maddeler (Albuminler,
Globulin, nukleo—protein, amino asidleri, orga-
nik asidler, kolloidler, saponinler, me'aninler
v.s.) de bulundugundan siyaha yakin gri, opale-
sansh, oldukga viskos bir mayidir ve kendisine
ham serbet adi verilir.

Ham serbet istihsali i¢in muhtelif difftizor
aparatlar1 kullanilmaktadir ki;$eker fabrikala-
rimizda mevcut olanlarn1 Batarya, B.M.A. Kule,
Olier, R.T. (Rafinerie Tirlemont), D.d.s. (Dan-
marka diffiizorii) diffiizorleridir., Bunlarin di-
sinda fayda ve zararlari her zaman igin tarts:-
labilecek olan ve ayni prensipler dahilinde ca-
hisan, bazi Avrupa ve Amerika geker fabrikala-
rinda mevcut Rapic¢, Buckau kule, Silver, De
Smet, Oliver—Morton diffiizorleri de mevcut-
tur.

Sekersiz kiispe (Sekerli kiymim igerisinde
sekeri alindiktan sonra arta kalan kisim), suyu
seker preselerinde sikildiktan sonra yag veya
melasla kanstinlarak  kurutulduktan sonra
(Erzurum Seker Fabrikamizda oldugu gibi) ku-
ru olarak silolanir, Bu gidai kiymeti yiiksek u-
cuz bir hayvan yemidir.

Ayrica mikroorganizma faaliyetlerini Onle-
mek igin diiffiizyon suyundan klor veya SO, ga-
71 gegirilir, Silo kanallar1 kireg¢ kaymag ile de-
zenfekte edilir, diffiizyon suyuna, serbet suhu-
net ve briksinin (kuru madde) diisiik bulundu-
gu yerlere formalin verilir.

c) Serbetin Saflagtirilmas: :

Ham serbet igerisindeki yabanci maddele-
rin uzaklastinlmas: i¢in dekantasyon (Kiregle-
me ve CO, saturasyonu) ve filtrasyon, akigkan-

15



hik temini ve renk agmak i¢in S saturasyonu ame-
livelerine tabi tutulur,

Ham serbet asiciktir, (PH 6—6,5.) Igerisinde-
ki yabanci maddelerin izoelektrik ¢okmez nokta-
lar1 farkh bulundugu iginkiregle, kuru (sonme-
mis Kireg), vas kireg suidii (sonmiis kireg) ile .
ve II. nci kiregleme aparatlarinda (Brieghel -
Miiller kiregleme aparatlar) tedricen P, yiik-
seltilerek Py = 108 — 11,2 ve Py 12 yi temin
edecek sekilde muameleye tabi tutulur. Ikin-
ci kiregleme > 80 °C da yapihr. Ikinci kiregleme-
de P, 12 ye gikarmaktan maksat kiitlelerin tesi-
ri kKanununa gore kirecin asirisini  verebilmek
i¢indir. Fazla kireg 1. saturasyon aparatinga CO,
ile geri ¢oktiiriilir. (Py=11) (Suhunet>80°C).
Door, Graver vs. tipi dekantorlerde dekante edi-
len ¢okiintii vakum filtrelerinde (Bodlmeli, bol-
mesiz doner filtreler) veya tazyikli filtrelerde
stiziiliir, Stiziintii filtre stiziintiisii ile birlikte tor-
ba veya seramik filtrelerden siiziiliir. Kalan ki-
re¢ tuzlar I. saturasyon aparatinda CO, ile tek-
rar satiire edilir. (Py; = 9,3, suhunet > 90°C)
Tekrar tazyikli ve torba (veya seramik) filtreler-
den siiziiliir. Filtrelerde siiziilerek ayrilan yaban-
c1 maddeleri havi kisim glam ¢amuru adini ahr.
Nakil bandi ile veya bulamag¢ haline getirildik-
ten sonra pompa ile slam havuzlarina sevkedi-
lirler.

Siiziilmiig serbet renginin agilmasi, akiskan-
L&min arttirilmas: ve kalan kire¢ tuzlarinin u-
zaklagtirilmasi igin SO, gaz1 saturasyonuna ta-
bi tutulur. Bundan baska bazi memleketlerde i-
yon degistiricilerde kullamlarak (daha fazla
koyu serbet gecirilmekte) saflastirma yapilmak-
ta ise de fazla pahali oldugundan bir ¢ok Avru-
pa memleketlerinde ve memleketimizde bu usul
kullamlmamaktadir.

Her kademede arzu edilen suhuneti temini
i¢in serbet daha 6nceden endirekt buhar 1sitic:-
larindan gegirilmektedir.

d) Suyun ugurulmas: ;

Saflagtirilmig serbetin bundan sonra suyu-
nun ugurulmas: gerekir, Bu is i¢in kademeli
buharlastirma aparatlar1 kullamhr. Seker fab-
rikalarinda buhar tasarrufu onde gelen prensip-
lerdendir. Karemelizasyona meydan vermiyecek
dereceye kadar ilk buharlagtirma kademesin-
deki buhar suhuneti yiikseltilerek buhar kade-
mesi 5 - 6 ya kadar ¢ikartilabilir, Buharlagtirma
aparatlarinin son kademeleri vakum altinda ga-
hisirlar. Buharlagtirma aparatlarina 14 — 16
Briks'te (kuru madde) giren serbet (sulu ser-
bet) 60 - 70 Brikste aparatlar1 terkeder (koyu
serbet).

Burada tatbik edilen prensip onde gelen ka-
demeden ugurulan buharin (serbet suyu briide)
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bir sonraki kademede buharlastirici olarak va-
zife gormesidir. 11k kademenin buhar kademe-
sine verilen buhar ise, kuvvet santralindan elde
edilip seker fabrikasina liizumlu enerjiyi te-
min icin tiirbinlerden gegirildikten sonra tiirbin-
leri terkeden retiir (¢iiriik) buhardir.

Ayrica buharlagtirma aparatlarinm her ka-
demesinden ¢ekilen buhara (buhar isletme se-
masina gore 1sitict ve vakumlarca surup ve ser-
beti 1sitma ve koyulagtirma vazifesi gordiiriiliir,
Seker fabrikalarinda Rchert, Kestner, Buckau
v.s. tipi buharlastirma aparatlar1 kullanilmakta-
dir.

e) Pisirim Istasyonu :

Koyu gerbette arta kalan suyun ugurtularak
ilk kristallerin tesekkiilii ve biiyiitiilmesi vakum
aparatlarinda olur. Buradca surup rengini agmak
igin hidrosiilfiir ve ultramarin gibi yardimeci
maddeler kullanihr.

Scker fabrikalarinda koyu serbet safiyetinin
yiiksekligi daha 6kisa yoldan iyi bir kristal scke-
rin elde edilmesini sagladig gibi melasa stiriik-
lenen seker mikdarinin da az olmasimi temin e-
der. Bunda da ham serbet safiyetinin (pancar
evsafinyn) ve saflastirmanin arzu edilen sekil-
de yapilabilmesinin biiyiik rolii vardir,

Vakum aparatlarindan bosaltilan lapadaki
suruplarin da kismi kristalizasyonunu temin i-
cin Kkristalizatorlerde (refrijerant) nisbi sogu-
maya tabi tutulur ve santrifiijlerde seker surup
tan ayrihir. Santfiriijlerin elle kumandal, yar
olomatik ve tam otomatik ¢alisan tipleri Kul-
lamilmaktadir. (Bizde heniiz tam otomatikler
kullamlmamaktadir). Santrifiijlerde su piiskiirt-
mek suretiyle seker iizerine yapisan igerisinde
mevcut seker alimir. Bu kademelerden temin e-
dilen sekerler eritilerek tesekkiil eden surup
(klere) karborafin filtrelerinden gegirildikten
conra kristal ve kiip seker imalinde kallanilir-
lar. I. ve I1. nci kademe kreleri kiip, son kademe
kleresi ise kristal seker = istihsalinde kullani-
hr.

f) Sekerin kurutulma, Elenme, Anbalédjlanma
ve istifi :

Santrifiij edilen geker endirekt buharla ku-
rutulan Buttner kurutma aparatlarinda kurutu-
lur. Elenerek toz ve toprak kisimlarindan ayrilir,
Kullanilan elekler arzu edilen kristal seker irili-
gine goredir. Tartilarak (ayrica yolu iizerinde
mevcut otomatik tarti kontrol kantarlarindan
da gegirilir) torbalanir, miihiirlenir ve istif edil-
mek veya satisa sunulmak iizere seker anbarla-
rina sevkedilirler, SRt T



Ayrica paket ve kutu makinalarinda da oto-
matik olarak mubhtelif kilolarda paket ve kutula-
ra doldurulurlar,

Bazi Avrupa memleketlerinde invertlestiril-
mis kavanoz ve varillere doldurulan suruplar
ile ham (esmer ve sari) sekerler de imal edil-
mektedir. Bizde piyasada talep olmadig igin he-
niiz bu yola gidilmemistir.

g) Kesme Seker ;

Fabrikasyon, pisirmc aparatlar.na kadar
kristal sekerin aymidir, Farkl olan taraf vakum
aparatlarinda kullamlan suruplarin safiyetleri-
nin daha yiiksek % 98 - 99 ve kristallerinin daha
kiigiik taneli olmalaridir. Aynen kristal gekerde
oldugu gibi kristalizator ve santrifiijden gegirtil-
dikten sonra ya eski sistem kalip veya g¢ubuk
(Howeler) kesme seker pres aparatlarinda pres
edilir, finnlarda kurutulur (Rutubet < % 0,40),
kesme seker makinalarinda kesilir, tartihr, tor-
balanir veya paketlenir, veyahut tamamen oto-
matik olarak Chambon veya Vibrasyonlu kes-
me seker makinalarinda pres veya vibrasyonla,
kesme seker taneleri sekillendirilir, kurutulur,
paketlenir ve tartilirlar. Seker anbarlarma oto-
matik nakil band veya transport ile nakledilir-
ler.

h) Melas :

Melas; son pisirimden sonra ayrilan visko-
zitesi yiiksek, igerisindeki sekerin tekrar Kkris-
tallenmesi miimkiin olmayan (06zel surette mu-
ameleye tabi tutuldugu sakkarat fabrikalar ha-
rig¢) safiyeti 56 — 63, kuru maddesi 82 — 88 ara-
sinda degisen maddeye verilen isimdir. Baghca
ispirto, gliserin laktik asit, sitrik asid, gluten
v.s. gibi maddelerin istihsalinde ham madde o-
larak, ayrica maya ve hayvan yemi olarak kul-
lamilan melasin sarf yerleri bilindigi tizere bir-
ka¢ yaziya konu teskil edecek kadar genistir.

Fabrika igin lizumlu enerji nasil kendi tir-
binlerinden temin ediliyor ise, kire¢ (CaO) ve
gaz (CO,) de fabrika kire¢ ocaklarinda yakilan
kire¢ tasindan temin edilir.

Memleketimizde Seker Sanayinin Tarihgesi:

Memleketimizde hernekadar ilk seker fabri-
kas1 1926 senesinde “urulmus ise de seker fabri-
kas1 kurma tsebbiisleri oldukg¢a eskidir.

Ik tesebbiis 1840 yilinda Istanbul Tiiccarla-
rindan Arnavutkoylii Dimitri efendi tarafindan
yapilmistir. Daha sonra 1867 yilinda Davutoglu
Karabet, 1879 yilinda Tiiccarlar Idaresi Miidii-
rii Mosye Misel tarafindan tesebbiisler yapil-
mis ve kendilerine 10 — 20 yilhik imtiyazlar da

tammmmustir. Ancak gerceklesmemis olan bu te-
scbbiislerin gayesinin pancar yetistirip islemek
yerine ,ithal edecegi ham sekeri fabrikalarinda
rafine etmek oldugu zannedilmektedir.

1890 yilinda Karahisar'in Sahip sancagindan
Yusuf Bey, XIX uncu asrin son yillarinda Has-
sa Miidiirii Rauf Pasa da geker fabrikas: kurma
tesebbiisiinde bulu/imuslardir. Bunlarda Rauf
Pasa yetistirdigi pancar1 Avrupaya gondererek
bundan numunelik seker de istihsal ettirmigtir.
Ayrica Usak Seker Fabrikasimin kurulmasinda
biiylik hizmetleri goriilen Ziraat Y. Miihendisi
Aziz Meker'i pancar ziraati ve seker imalini 6§-
renmesi i¢cin Avrupaya da gondermigtir.

Yine neticelenmeyen, yerli sermaye tarafin-
dan Aksehir civarinda, yabanci sermaye tarafin-
dan Birinci Diinya Harbi esnasinda Adapazar ve
Karacabey havalisinde, 1917 de Zenit Sirketi ta-
rafindan olmak iizere muhtelif tegebbiisler ya-
pilmastir,

Bu tesebbiislerin  gergeklesememesinde
memleketin o giinkii durumupnun biiyiik rolii ol-
mugtur. Kapitiilasyonlar ve agir sartlarla yapi-
lan ticari miinasebetler giimriik istiklalini tama-
men kaybettirmis ve i¢ piyasa yabanci firmala-
rin rekabetine sahne olmustur. Ancak 24 Tem-
muz 1923 te imzalanan Lozan muahedesi bu mah-
zurlar1 ortadan kaldirmistir.

Cumhuriyet Devrinde Seker Fabrikalammn Kurulusu:

Birinci Dijnya Savasinda sekersizlikten ge-
kilen sikintilar ve bunlarin aci1 hatiralari, Mem-
lekette seker sanayiinin kurulmasinda olumlu
tesirleri olmustur,

1k miisbet netice alinan tesebbiis 19 Nisan
1923 te olmustur. Usak'ta mahalli miitesebbis-
lerin de istiraki ile TL. 600 000 sermayeli “Usak
Terakkii Ziraat A. $.” kurulmus ve 6 Aralik 1925
te Usak Seker Fabrikasinin temeli atilmigtir.

Sirketin kurucularindan olan ve Idare Mec-
lisi Reisligi de yapmis bulunan Nuri Seker'in
(Molla Omerzade Nuri) bu eserin tahakkukun-
da biiyiik hizmetleri dokunmustur,

Kurulusunda g¢ekilen mali sikintilar, Sanayi
ve Maadin Bankasinmin ve Skoda (Cekoslovak)
firmasinin sermaye istiraki ile sermayesi TL.
1200 000’e ¢ikartilarak onlenmig ve 500 ton/giin
pancar isleme kapasiteli fabrikanin maqgntaji
12.10.1926 da bitmistir. Su sikintist da halledil-
dikten sonra tecriibe kampanyasina 10.12.1926
da baslamistir. Bu kampanyada 1262 ton pancar
isliyerek 114 ton seker istihsal etmigtir. Fabrika
zarar ettigi icinevvela 1931 de Sanayi ve Maadin
Bankasina, 1933 de Devlet Sanayi Ofisine, bilaha-
re Stiimerbanka devredilmigtir.
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Memleketimizde her nekadar ilk seker fab-
rikas1 kurma tesebbiisii Usak'ta olmus ise de
ilk Tiirk sekerini ¢ikarma serefi Alpullu Seker
Fabrikasina nasip olmustur. Bu Fabrikay: kur-
mak icin 14.4.1925 te TL. 500000 sermayeli “Is-
tanbul ve Trakya Seker Fabrikalar1 T.A.$.” ku-
rulmustur. Fabrikanin temeli 22.12.1925 te atil-
mig ve 26.11.1926 da seker istihsaline baglamig-
ur. Baslangicta bu fabrikanin da pancar igle-
me kapasitesi 500 ton/giin idi.

Sirket sermayesinin % 68 i Tiirkiye 1s Ban-
kasina, % 10 u T. C. Ziraat Bankas:1 ve Trakya
Illeri Ozel Idarelerine, % 22 si Trakya giftgisi
ve Ozel tegebbiise ait idi.

1928 yilinda Alpullu Seker Fabrikasi yanina
melastan ispirto istihsal eden 7200 It/giin kapa-
siteli bir ispirto fabrikasi kurulmug ise de 1938
yilinda mevcut tesisler Eskigehir Ispirto Fabri-
kasina naklolunmustur.

Uglincii Seker Fabrikas1 (1.4.1933 - 20.10.1933)
te Eskisehir'de TL. 3.000.000 sermayeli “Anadolu
Seker Fabrikalar: T. A. §.” tarafindan kurulmus-
tur. Sirket sermayesinin % 50 Is Bankasina, %
24,5 Ziraat Bankasina, % 24,5 Stimerbank'a % 1
Muammer Eris ve Miimtaz Beylere ait idi.

Basglangigta fabrikanin pancar igleme kapa-
sitesi 1000 ton/gilin diir.

Dordiincli seker fabrikasi (7.10.1933 - 26.9.
1934)te Turhal’da TL. 3.000.000 sermayeli “Tur-
hal Seker Fabrikas: T. A. . tarafincan kurulmus-
tur. Hissedarlar Is ve iZraat Bankalaridir. Kuru-
lugtaki pancar isleme kapasitesi 1000 ton/giin
diir,

Her dort fabrika da kiip seker tesislerine
sahiptir. Usak Seker Fabrikasi Makine ve Tesis-
leri Cekoslovak “Skoda” diger li¢ fabrika ise
Alman “Maschinenfabrik Buckau R. Wolf” fir-
mas! tarafindan kurulmusgtur.

Tirkiye Seker Fabrikalan A. §. nin Kuralusu :

Pancar ziraatinin ¢iftgiye temin ettigi fay-
dalar1 daha genis sahaya yaymak ve daha bii-
yiik bir kiitlenin bu faydalardan nemalanmas:-
m saglamak, Zirai, teknik veidari ¢aligmalar: ko-
ordine edilerek her hususta fabrikalarin birbir-
lerine yardimci ve destek olmalarini emin, kre-
di temininde kolaylik ve idari masraflarda tasar-
ruf saglama diistincesi ile dort sirket 6.7.1935 se-
nesinde birleserek TL. 22.000.000 sermayeli “Ttir-
kiye Seker Fabrikalar1 A. $.” ni kurmuslardir.

Sirket sermayesinin % 34’ii Is Bankasi, % 33
ii Ziraat Bankasi, % 33 ii Stimerbank’a aittir.

Tiirkiye Seker Fabrikalar1 A.S. kurulduktan
sonra 1935 yilinda 50000 ton olan seker istih-
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salinin 1951/52 yilinda 186 000 tona g¢ikartilmasi
basarilmistir. Her nekadar 1951 senesine kadar
mevcut 4 fabrikanin pancar isleme kapasiteleri
muhtelif tarihlerde tedricen arttirilmig ise de
bu dort seker fabrikasi her sene hizla artan ve
artmasi da gerekli olan geker ihtiyacini kargila-
yamaz hale gelmistir. Normal olan 100 giinliik
kampanya miiddetleri 170 giine kadar ¢ikmgtir.
Uzun kampanyalarda pancarin uzun miiddet
beklemesi (donma, ¢iiriime sebebi ile) seker
kaybima sebep oldugu, pancar sahalarinin agiri
olarak genisletilmesi nakliye masraflarin1 art-
tirdigi ve seker maliyetini de yiikselttigi igin
yeni seker fabrikalarimin kurulmasi mutlak su-
rette icap etmistir.

Bir plan dahilinde 1952 senesinden baglana-
rak 1956 senesine kadar 11 yeni seker fabrikasi-
nin kurulmasi basarilmistir. O tarihlerde mem-
leketin teknik ve sinai imkanlarinin kisirhg se-
bebi ile fabrikalarin yalmiz ingaat igleri Sirket-
¢e ve dahili firmalara, montaji1 ise yabanci fir-
malara yaptirilmistir. Bu sekilde doviz kaybi
olmusg ise de fabrikalarin kisa zamanda kurul-
malar: ve memleket ihtiyacinin bir an once kar-
silanmas1 bagarilmigtir.

Bu 11 fabrikanin 8'i Alman, 3'ii Fransiz fir-
masi tarafindan kurulmustur. Bedeli ise TL.
239.728,500 i¢ ve TL. 225.758.600 cis o!lmak iizere
toplam TL. 465.487.100 dir.

Kurulan bu 11 fabrikadan 5 tanesi Ozel Ano-
nim Sirketlere ait olup, hepsi de Seker Sirketi
tarafindan idare edilmektedir.

Her ne kadar fabrikalarim montaji yabanci
firmalar tarafindan yapilmig ise de montajda
Tirk isci ve ustalar: bilfiil ¢alismig ve miihen-
disleri isin kontrol ve yiiriitiilmesinde vazife al-
muglardir. Ayrica biitlin imkanlar fabrikalarin
biran Once kurulmas: igin seferber edilmigtir.
Bu arada kurulan 11 yeni fabrikanin aksatilma-
dan ¢abstirilmasini bagaracak is¢i, usta, memu,r
mithendis gerekli bilgi ile techiz edilmis ve tec-
riibeli kihnmgtir. Seker fabrikas: adedinin 15'e
yiikseltilmesi sayesinde, pancar ziraatinin mem-
leketimizin 45 vilayetine yayilmasi saglanmigtir,
Boylece 4 fabrikanin mevcut oldugu 1952 sene-
sinde optimal 120 - 140 bin ton olan geker is-
tihsal kapasitesi (Forse calisilan 1951 - 52 kam-
panyasinda bu mikdar 186000 tona erigmistir.)
1956 da 380 - 420 bin tona yiikselmistir. (Forse
caligilan 1960 - 61 kampanyasinda bu mikdar
643500 tona erigmistir.)

1960 senesinden sonra artacak tiiketimi kar-
silamak gayesi ile 1960 senesinde Adapazar: fab-
rikasinin pancar igleme kapasitesi 1800 ton/giin
den 2700 ton/gime'e yiikseltilmis, ayrica 1962
senesinde Ankara Seker Fabrikasimin, 1963 sene-
sinde Kastamonu $eker Fabrikasinin montajla-



n tamamlanarak ilk kampanyalarim1 yapmislar-
dir. Boylece 1963 senesinde Sirketin optimal se-
ker istihsal kapasitesi 430 - 470 bin tona yiiksel-
mistir. (Forse ¢alisilan 1964 - 65 kampanyasinda
bu mikdar 731000 tona erigmigtir.)

Gerek Adapazar: fabrikasinin tevsii ve ge-
rekse Ankara ve Kastamonu fabrikalarimin mon-
tajimmin % 65'i (para degeri olarak % 70'1) dahili
imalatla karsgilanmstir. Bu imalatin da biiyiik
bir kismi Seker Sirketi Mekanik Atelyelerinde
(Turkal, Erzincan, bilhassa Eskisehir) yapilmis-
tir. Ayrica Fabrikalarin proje, plan ve hesapla-
r ile insaat ve montaji tamamen Tiirk miihen-
dis, usta ve is¢ileri tarafindan yapilmis ve tec-
ritbe kampanyalar1 dahi arzasiz bir sekilde yii-
ritiilmistiir.

Halen memlekcetiniizde mevcut seker fabri-
kalarinin, kapasite, kurulug tarihi, kurucu fir-
ma ve yaptiklari en uzun kampanyalar: gosterir
liste (Tablo 1 de) ¢ikartilmistir.

Yan iiriin olarak istihsal edilen melas: deger-
lendirmek gayesi ile 1938 senesinde Usak ve Al-
pullu S$ecker Fabrikalarindan sokiilerek Eskise-
hir'de, 1955 senesinde B.M.A. Firmas: tarafindan
Turhal’da birer Ispirto Fabrikasi kurulmustur.

1956 yilinda ise Sirket Mekanik Atelyelerinde lii-
zumlu tesisler imal edilerek kapasiteleri Eskige-
hir Ispirto Fabrikasmin 50000 It/giin, Turhal
Ispirto Fabrikasmm 30000 1t/giin’e ¢ikartilmis-
tir. Montaj ise tamamen $irket personeli tara-
findan yiirtitiilmistiir. Ancak Spesial bazi ki-
simlar digaridan getirilmistir ki, bunlar da ciiz’i
bir mikdar teskil etmektedir.

Seker Sanayiinin Milli Ekonomimize Safladifl
Faydalar :

1) Pancar bir kiiltiir nebati oldugu icin tar-
lanin iyi bdir surette siirillmesi, miikerreren ga-
palanarak ot ve yabanci maddelerden armmasi,
giibrelenmesi, sulanmasi ve hagere miicadelesi-
nin yapilmas: gerektiginden, ¢ift¢imize modern
ziraat metodlar:nt ogretir,

2) Pancar ekiminde dortlii miinavebe tatbik
cdilerek topragin muhtelif derinliklerindeki ce-
sitli gidalardan faydalanma ve tarla veriminin
artturilmasim saglar. Nitekim 1937 yilinda mem-
leketimize gelerek muhtelif etiidler yapan Pro-
fesor Dr. Roemer'in raporuna gore pancar eki-
mini miiteakip bugday ekilen tarlalarda % 17,

Pancar Kurulugundan
Fabrikabar isleme Temelin Isletmeye beri yaptii en
Kurulug sirasi- kapasitesi atildin agildifn uzun kampanya
na gore ton/24 saat tarlh tarih Kurucu firma (glin ve senesi)
Usak 1100 6.12.1925 10.12.1926 Skoda 167 (1960-61)
Alpullu 1800 22.12.1925 26.11.1926  Buckau R. Wolf 212 1/3 (1960-61)
Eskigehir 2500 1. 4.1933 20.10.1933  Buckau R. Wolf 171 5/6 (1960-61)
Turhal 2500 7.10.1933 26. 9.1934  Buckau R. Wolf 176 1/2 (1964-65)
Adapazari 2700 12. 9.1952 24, 9.1953  Buckau R. Wolf 153 3/4 (1964-65)"
Amasya 1800 13. 9.1953 10. 9.1954 ARGE™" 178 1/2 (1964-65)*
Konya 1800 13. 9.1953 6. 9.1954 ARGE** 169 1/2 (1960-61)*
Kiitahya 800 14. 9.1953 4.11.1954  Buckau R. Wolf 170 (1960-61)*

ve B.M.A.
Burdur 1800 26. 4.1954 7. 9.1955 ARGE** 171 (1964-65)
Kayseri 1803 15. 3.1954 2.10.1955 Fives - Lille 155 (1960-61)*
Susurluk 1800 19. 4.1954 7. 9.1955 ARGE™** 185 1/6 (1964-65)
Elazig 1200 19. 1.1954 16. 9.1956 Cail 103 1/2 (1960-61)
Erzincan 1200 10. 9.1954 20. 9.1956 B.M.A. 104 1/4 (1960-61)
Erzurum 1800 22. 9.1954 24. 9.1956 Buckau R. Wolf 84 1/2 (1960-61)
Malatya 1200 10.12.1954 1.10.1956 Fives - Lille 114 1/2 (1964-65)
Ankara 1500 22. 4.1958 15.10.1962 Tiirkiye Seker 127 1/2 (1964-65)***
Fabrikalan A.$.

Kastamonu 1500 8. 8.1957 14.10.1963 Tiirkiye Seker 93 (1964-65)***

Fabrikalar1 A.S.

*) Ozel Anonim $irket Fabrikalandir.

**) AR.G.E.
2) Biittner - Werke, Krefeld - Uerdingen
3) Luck und Co. Braunschweig.

1) Deutsche Bergwerks und Hiittenbau Gesellschaft m.b.h., Salzgitter-Driittel (D B H G)

4) Salzgitter Maschinen A.G. Salzgitter - Bad (SMG) dért firma tarafindan kurulmustur.

**¢) Bakanlar Kurulunun 5/346 sayili karar ile kuruluglan tehir edilmigtir,
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yulaf ve cavdar ekilen tarlalarda % 8 verim ar-
tig1 goriilmiigtiir.

3) Pancar (kamis miistesna) tarla nebatlar
arasinda muayyen bir sahadan kazanilan gida
bakimindan en basta geleni oldugu igin ¢ift¢inin
daha fazla gelir temin etmesini saglar,

Misal olarak 1 hektar araziden 31 ton pancar
iiretilerek bundan % 15 seker ve 23 ton yaprak
elde edildigi halde, ayni araziden 17 ton patates
ve 2,1 ton hububat elde edilebilir.

4) Pancarin gida kiymeti diger ziraat iiriinle-
rinden yiiksektir. Bir hektar araziden elde edilen
sekerden, biitiin bir yila boliiniir ise giinde 50000
kalori, aym sartlarla patatesten 40000 kalori1 hu-
bubattan 17000 kalori temin edilmektedir. Buna
pancarin yaprak ve kiispesinden elde edilen gi-
da kiymetleri da katilir ise, pancardan elde edi-
len gida kiymeti patatesin 2, hububatin 34 mis-
lidir,

5) Yan iiriinlerden olan kiispe ve melas, bol
besinli ve ucuz bir hayvan yemi oldugu igin
memleket hayvancihiginin gelismesini saglar.

6) Dogrudan veya dolayh olarak is hacmi-
nin artmasmi temin ettigi gibi pancar yetigtiri!-
me zamani diger mahsullerin yetigtirilme zama-
nina rastlamadig igin ¢ift¢inin bog zamanlar-
nen para ise TL. 663.129.000 dolardir.

Misél olarak 1964 senesinde 6206 koyde 240200
giftgi pancar ekmigtir. Yaklagik olarak 1200 000
kisinin ge¢iminde faydasi olmustur. Ciftgiye ode-
nen para ise TL. 663.120.000 dir.

7) Bugiin ekmek kadar lizumlu olan seke-
rin memleket dahilinden temini emniyet altina
alinmistir. Disardan ithal edilmek mecburiye-
tinde kalinhig: 1 ve 2 nci diinyaharplerinde ¢eki-
len sikintilar bunun faydasim bize gostermigtir.

8) Hernekadar bazi seneler Diinya $eker fi-
atlarinin asir1 mikdarda diigmesi sebebi ile geker
ihrac: iktisadi olmuyor ise de fiatlarin ¢ok mii-
sait bulundugu senelerde ihracimin faydali ol-
dugu ve memlekete doviz temin ettii de bir
hakikattir. Nitekim 1966 senesine kadar ihrag
edilen seker miktar1 939115 ton olup bu yolla
saglanan doviz ise takriben 88.470.300 dolardir.
Ayrica yine ihrag¢ edilen 162990 ton melastan sag-
lanan doviz 3.678.335 dolardir.

9) Devlete muhtelif yollarla gelir temin et-
mektedir. (Seker istihlak vergisi, memur, miis-
tahdem ve is¢ilerine 6denen ticretlerin vergileri,
giimriik v.s. vergileri)

10) Imkénlarn kit olan giftgilere, bedelsiz
pancar tohumu, faizsiz yetigtirme avansi, giibre
ve miicadele ilaglar1 vermek sureti ile, galigma
imkénlar1 saglar.

1) Ayrica orijinal pancar tohumu iiretimi i-
le elit pancar tohumu 1slah ve iiretimi, sertifika-
It bugday tohumu iiretim islerini yapar.
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12) Yan tiriinlerinden olan melastan ispirto
istihsal ederek memleketin ispirto ihtiyacinin
kargilanmasinda yardimer olur. (1964 senesinde
islenen 86736 ton melastan 20.040.000 It. ham
5.071.000 1t saf ispirto istihsal edilmistir.)

13) Fabrika ve Mekanik Atelyeleri ile Fabri-
kalarimin normal yedek parga ihtiyaglarim te-
mint tevsi ve modernize edilecek seker fabrika-
larimin liizumlu cihazlarim imal ederek Memle
ket dovizinin digar1 ¢itkmasim onlemek ve Mem-
leket dahilinde is hacmini gelistirmek. Nitekim
1965 senesinde sadece ii¢ Mekanik Atelyenin (Es-
kisehir, Turhal, Erzincan) bu mevzuuda yaptik-
lar islerin degeri TL. 19.051000 dir. Bugiin bu
atelyeler bir seker fabrikasimin kurulmas: igin
ltizumlu aparatlarin biiyiik bir kismini yapacak
kudrettedir ve yapmaktadirlar.

14) Yine Mekanik Atelyeleri vasitas: ile ha-
rice yapilan islerin 1965 senesinde degeri TL.
2.520.587 dir. Yapilan islerin biiyiik bir kismi
Tiirkiye Cimento Sanayii A. $. ne aittir. (%12)
Ayrica Seker ve Cimento Sanayiinin biiyiik bo-
yutlu makina ve tesis parcalarm islemek, Kim-
ya Sanayiine ait komple fabrikalar kurabilmek
amaci ile Devlet Planlama Tegkilatinca kabul e-
dilen Ankara Konstriiksiyon Atelyesi ve Montaj
Holii projesi de uygulama safhasina girmistir.

Tirkiye Seker Sanayiinin Bugdnd Ve Yanmi:

Yukarida izah etmege calhistigim faydalarim
bilen $irket ileri milletlerce de kabul edilen “Se-
ker Refahin miyaridir”, “Hayat seviyesi yiiksek
olan memleketlerde seker tiiketimi de yiiksek-
tir” fikirlerinden de ilham alarak ve her hususta
oldugu gibi bu hususta da ileri goriise sahip olan
biiyiik kurtaricimiz Atatiirk’tin 1937 yilinda Per-
tek'teki hitabelerinde “Seker Fabrikalarinin sa-
yis1 yirmiye ¢ikmaz ve sekeri ekmek kadar kolay
alimir hale getirmez isek giirbiiz cocuklara has-
ret kalacagiz” belirttigi ileri goriisiinden de isti-
fade ederek diger sahalarda yapilan hamleler,
Seker Sanayiine de tatbik edilmis ve sanayi bu-
giinkii seviyeye ulagsmistir. (Bak. Seker Fabrika-
larimin yerlerini gosterir harita).

Ancak komsularimiz ve belli bagh Diinya
devletleri ile Memleketimizin Seker tiiketimi
karsilagtirihir ise, heniiz arzu edilen seviyeden u-
zak oldugumuz kolayca anlasilir. Bu husustaki
tablo asagiya ¢ikartilmistir,

Tiirkiyede seker tiiketiminin az olmasina
bal, pekmez ,iiziim gibi tathh maddelerin bolca
mevcut bulunmasimm bir mikdar tesir ettigi mu-
hakkak olmakla beraber ileri milletler seviyesin-
den bir hayli geride bulundugumuz da bir ger-
gektir.

Seker sanayiimizin eristigi bugiinkii seviye
hakkinda tam bir fikre sahip olabilmek igin se-
ker istihsal, tiiketim, ithal ve ihracimi gosterir
1 No. lu grafigi tetkik etmek faydali olacaktir,



Grafikte goriilecegi iizere, II. Cihan Harbinin
meydana getirdigi iktisadi giigliikler bertarafl
edildikten sonra geker tiiketimi hizla artmaga
baglamis, seker istihsali de bundan daha hizh
bir tempo ile gelistirilmistir. 13 yeni seker fab-
rikast kurulmasi da bu devreye rastlar. Yine
1956 ya kadar seker ithal eden bir memleket
olan Tiirkiye, bu tarihten itibaren seker ihrag
eden bir devlet haline gelmistir.

2 No. lu grafik ise 1926 senesinden pancar
eken ciftci adedi, ekilen pancar sahasi, is'enen
pancar, tarla verimi ile hektar basina isabet e-
den gelirdeki gelismeyi gostermektedir. Yeni
sceker fabrikalarinin kurulmas: ile o ana kadar

lve I.nci 5 Vilk Pldn Dnemlerinde Tarkiye
Seker Sanayli :

ikinci Diinya Harbinin bitisi olan 1945 yilin-
dan itibaren memleketimizdeki niifus ve seker
tiketim artis oram su sekilde seyretmistir:

pancar ckilmeyen sahalara da pancar ekimine
baglandigg 1953 - 1958 seneleri sarfinazar edilir
isc gerek tarla veriminde, gerekse hektar bas:-
na saglanan gelirde devamh bir artis temin edil-
mistir. Hektardan alinan pancar mikdar: heniiz
Avrupa vasatisinin altinda olmakla beraber ge-
lisme hiz1 yakin bir tarihte bu seviyeye erisebile-
cefiimizi gostermektedir. Yalmiz memleketimiz-
de diger hububat tiirlerincde oldugu gibi pancar-
da da verimli bir yilin idrak edilmesinde iklim
sartlarimin biiyiik rolii bulunmaktadir,

Seker

titketimi

Niifus artig yillik artig

Yillar orami %  orami %
1945-1950 (yilhik vasati) 2,20 8,40
1950-1955 ( ,, ) 2,81 10,80
1955-1960 ( ,, i) 2,93 6,95
1960-1965 ( ,, 7 ) 2,50 8,80
1945-1965 (20 yillik vas.) 2,54 8,60

20 yilhik vasatiye gore % 8,60 oraminda olan
seker tiiketimi artisinin % 2,54 ii (Yilhk seker
titkketimindeki artisin % 30'u) niifus artigindan,
geri kalan % 6,04 ii ise refah seviyesinin yiiksel-
mesinden ileri gelen artigtir,

Tiiketimdeki yillikk % 8,60 oramindaki artig
esas alinarak 1975 senesine kadar tahmini bir
tilkketim tablosu yapilacak olursa gu netice al-
nacaktir:

Yillar 1965 1966 1967 1968 1969 1970 1971 1972 1973 1974 1975
Tiiketim (1000 ton) 460 500 540 585 635 685 740 800 865 935 1000
TABLO 2
Belli Bagh Ulkelerde Niifus Bagmna Isabet Eden $eker Tiiketimi (Beyaz seker Kg. olarak)
Harpten
once 1952 1955 1957 1959 1961 1963 1964
Almanya (Bati) 27,6 322 25,2 28,8 27,7 294 30,8 30,3
Amerika B .D. 41,7 47,0 38,1 42,6 435 44,1 44,2 42,1
Avusturya 274 28,0 232 43,4 344 38,0 388 374
Avustrayla 51,1 58,0 48,8 54,8 53,4 53,2 48,9 50,0
Belgika 30,0 30,9 30,6 299 30,7 32,7 339 374
Bulgaristan 49 84 11,2 14,5 16,6 179 228 28,2
Danimarka 55,3 449 47,0 54,1 52,8 51,5 51,7 50,8
Fransa 259 27,0 237 29,1 299 28,2 314 31,6
Ingiltere 49,0 40,6 442 51,5 50,7 50,2 50,8 47,6
Irlanda 41,2 54,0 46,9 43,1 439 50,2 54,7 54,6
Isveg 493 47,5 334 41,7 41,6 40,5 40,2 41,0
Isvigre 40,8 423 39,2 429 444 50,0 41,1 39,6
Italya 79 134 140 17,3 18,8 219 24,1 234
Iran —_ 89 11,6 15,8 17,5 22,6 17,1 22,0
Japonya 15,3 6,3 10,7 46,1 13,2 15,2 16,2 15,8
Kiiba 38,5 58,5 31,8 42,0 46,2 50,3 58,2 50,3
Kanada 40,8 45,5 40,0 134 43,1 40,7 41,8 434
Misir 94 139 13,2 12,4 124 13,3 14,7 154
Norveg 30,6 28,2 36,8 429 38,7 397 50,2 25,8
Romanya 59 7,6 8,5 98 12,1 14,9 16,1 17,0
Rusya 14,1 143 20,7 219 25,5 338 328 329
Tiirkiye (*) 4,6 8,1 8,9 10,5 10,6 11,6 13,2 13,6
Yugoslavya 6,0 12,0 12,5 142 133 18,6 184
Yunanistan 12,4 10,2 99 73 11,7 13,0 14,2 14,1
Diinya Vasatisi - - — 13,8 144 15,8 15,8 15,6

(*) 1965 tiiketimi 14,635 dir.




Bu hale gore 1975 senesince tiiketim 1000000
tonu bulacaktir ki bu bugiinkii tiiketimde % 120
bir artis demektir.

Seker Sirketi tiiketim artisim kars:lamak
i¢in yeni fabrika kurma yerine mevcut fabrika-
lar1 tevsi etmeyi daha uygun bulmustur, Boylece
su faydalar saglanmis olacaktir:

a) Yapilacak yatirim masrafinda % 50 tasar-
ruf.

b) Kapasite artis sebebi ile sabit masraflar
degismiyecefinden kg. seker maliyetine diisen
hisse azalacak ve seker maliyeti ucuzlayacaktir.

¢) Bu arada eski aparatlara sahip olan baz
fabrikalar Usak, Alpullu, Eskisehir, Turhal) mo-
dernize edileceklerinden, seker kayiplarinda
% 0,20 - 0,35 diistis temin edilecektir.

d) Fabrika kampanya siirelerinin kisalmasi
neticesinde, pancarin bekletilmesinden ileri g»-
len silodaki seker kayiplar azalacaktir.

e) Modernize ve kapasite artisi sebebi ile,
is¢i adedinde bir artma olmayacag igin, ig¢’lik-

ten fazlaca, ayrica malzemeden de kismi bir
tasarruf temin edilecektir.

Yapilacak tevsiat programi soyledir:

pancar

Erigecegl

kapasitesi
Tevsl edilecek isleme Tevslat
Fabrika ton/giin yillan
Alpullu 4000 1964—1967
Amasya 4 800 1964—1967
Susurluk 4000 1964—1967
Turhal 4 800 1967—1970
Eskisehir 4 800 1969—1972
Konya (1. nci donem) 2700 1967—1969
Burdur (1. nci dénem) 2700 1968—1970
Kayseri (1. nci donem) 2700 1969—1971
Konya (2. nci donem) 4 800 1969—1972
Burdur (2. nci dénem) 4 800 1970—1973
Kayseri (2. nci dénem) 4 800 1971—1974

Usak Modernize 1969—1971

Tevsiatin tahakkuku da nazar itibare alina-
rak 1975 senesine kadar yapilacak tahmini seker
istihsali soyle olacaktir:

Yillar 1965 1966 1967 1968 1969 1970 1971 1972 1973 1974 1975
Seker istihsali A 521 530 530 600 620 675 700 775 815 855 910
(1.000 ton)
Seker Tiiketimi 460 500 540 585 635 685 740 800 865 935 1000
(1.000 ton)

Ugiincii bes yillik plan donemine kadar tii-
ketimle istihsadl arasinda goriilen ciiz'i farklar
pancar kampanya miiddetinin arttirilmasi ile
kargilanabilecek ise de, 3 ncii bes yilhik plan do-
neminde aradaki farkin kapatilabilmesi i¢in ya
riskli kampanya artiglarina gitmek veya ilerde
pancar kapasiteleri miisait duruma girebilecek
olan fabrikalarin (Malatya, Kastamonu, Anka-
ra) kapasitelerini arttirmak veyahut ta yeni se-
ker fabrikalarimi kurmak icap edecektir,

Ayrica artacak kiip seker tiiketimini karsila-
mak icin de 1967 - 1968 senelerinde 100 ton/giin
paket geker istihsal edebilecek kapasitede bir
adet, yine aym kapasitede 1968 - 1969 ve 1970 -
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1971 yillarinda iki adet vibrasyonlu kesme seker

tesisat1 kurulacaktir,

Yine iki ve tgiincii plan donemlerinde kiis-
pe kurutma tesisleri yapilmas: planlanmistir.
Boylece seker fabrikas: yan tiriinlerinden ve kiy-
metli bir hayvanyemi olan kiispe ve melasin u-
zak mesafelere ucuz ve kolayca nakli, uzun miid-
det gida degerini kaybetmeden muhafazasi, hay-
vanlardaki et ve siit veriminin arttinnlmas: te-
min edilecek ve kiispenin fabrika merkezlerinde

yigilmas: onlenecektir.

Melas kuru kiispeye % 30 nisbetinde karig-
tirllacaktir,



Yapilacak kiispe kurutma tesis ve kapasite-
leri ise su sekilde olacaktir:

Yillik
Tesisin kurula- kapasitesi
cag fabrika Y1l ton
Amasya 1967 — 69 33000
Alpullu 1967 — 69 24 500
Turhal 1968 — 70 30 800
Konya 1970 — 72 32 800
Burdur 1971 — 73 31 800
Eskisehir 1970 — 72 32000
Kayseri 1972 — 74 33800
Kastamonu 1972 — 74 10700
Erzincan 1972 — 74 11000

Seker Sirketi artan is hacmi sebebi ile ser
maye sikintis1 cekmege baslamig ve sermaye art
tirim istegi Hiikiimetge de uygun goriildiigii igin
1963 senesinde Tiirkiye Seker Fabrikalar1 A. S.

sermayesi 22 milyon liradan 100 milyon liraya
ozel bes Anonim Sirket Seker Fabrikalarimnl
sermayesi ise 50 milyon liradan 88 milyon liraya
cikartilmistir.

LITERATUR :

I — Seker Teknolojisi ($eker Endiistrisi Dernefii ta-
rafindan negredilen) “T. S$eker Fabrikalan A. §.
Nesriyat1 No. 69"

2 — Pancar Sekeri Fabrikasyonu Tekonolojisi (Yazan
Profesér M. P, Silin, Ceviren Kmya Y, Miihendi-
si Haydar Nouruzhan) ‘T, Scker Fabrikalan
Nesriyati No. 31"

3 — 30. Yilinda Tiirkiye $eker Sanayii (Yazan Turan
Veldet) “T. Seker Fabrikalar1 Negriyat1 No. 48"

4 — Ortak Pazar Ulkeleri ve Tiirkiye Seker Endiistri-
si (Yazan Y. Miihendis Omer Alp) “T. Secker
Fabrikalar1 Nesrivati No. 100)

5 — Tiirkiye Scker Fabrikalar1 A. $. Yonetim Kurulu
yillik raporlar:.

SAYIN OKURLARIMIZ,

reve ¢agirmis bulunmaktadir.,

nuyor.

XIII. Donem Yonetim Kurulumuz 29.3.1967 tarihindeki toplantisinda bizleri go-
w Calismalarthizin bir kismi, 23 Sayili bu Mecmuamizda sizlere sunulmus bulu-

Biitiin ¢abalarimiz; Mecmuamizin en iy ibir goriiniis ve teknik ile ¢itkmasin sag-
lamak, kapsam bakimindan da (Kimya Miihendisligi) anlamini en iyi sekilde belirte-
cek niteligi temin etmek amaci icerisindedir.

Mecmuamizin takdim teknigi, biraz degistirilmistir. Mecmuamizi kalite ve kan-
[ tite bakimindan en miikemmel seviyede ¢ikarabilmemiz i¢in, en basta siz saymn
i okurlarimizin yardimlarina ihtiyacimiz oldugu siiphesizdir. Mecmuamizin istenilen
; seviyede kalabilmesi ve yasiyabilmesi, degerli yazilarimza ve mecmuamiza ilan bul-
¢ ma hususunda yardimlarimiza, kisaca hep berabere elele ¢alismamiza baghdir.

Saygilarimizla
YAYIN ENCUMENI
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SUMMARY

Im this article, the steps in realizing an invost-
ment project with most suitable conditions (cspe-
cialy for Turkey's Conditions) are described, The
subjects of choosing the investment subject and
Marketing Survey (including Market Analysis and
Marketing Research) are studied in the first part
of this article published in the 22 th issue of the
“Kimya Mithendisligi'’. The second part of the article
given below, covers the subjects of  Feasibility
studies (including determination of the capacity,
suitable site location and the process will be used in
the project.) and preparing the economical proje.t
which gives the results of profitability.

L
III — FIZIBILITE ETUDLERI
1 — KAPASITE TESBITI

a) Teknolojik Yonden Kapasite Tesbiti:

Konusu segilen ve Pazar etiidleri tamamla-
nan Yatirnm Kapasitelerinin tesbiti esnasinda
teknolojik yonden bazi tahditler ile karsilagila-
bilir. Teknolojik zorunluklar, kapasiteyi —mu-
ayyen kademeler seklinde tesbit eder. Bu gibi
zorunluluklara iyi bir misal Solvay - Soda tesis-
leridir. Bilindigi gibi Solvay usulii ile soda iire-
timinde Amonyaklanmig tuzlu su CO, ile reak-
siyona girerek (NaHCO,) Sodyum bikarbonat
meydana getirir. Bu reaksiyonun meydana geldi-
gi Karbonatasyon Kuleleri 50 ton-giin standard
kapasiteli olarak dizayn ve imal edilirler. Bu ku-
leler 3 1ii ila 5 li gruplar halinde gahsirlar, (Kule-
nin 1 i daima yedektir.) Buna gore asgari kapa-
site 100 ton/giin olabilir. (3 1ii 1 grup) 200 ton/,
giin'litk kapasite miistakil bir ¢aligma grubu tes-
kil eder. (5 li 1 grup). Kapasitenin daha fazlal
artirilabilmesi ancak yeni bir grubun ilave edil-
mesine baghdir.

Bu esasa istinaden, kurulabilmesi miimkiin
olabilecek Solvay Soda Tesislerinin Kapasiteleri
su sekilde gosterilebilir:

* Yazimin birinci kismu 22 sayih Mecmuamizda yayinlanmig-
nr.

Kapasite
ton/giin Kule adedi
1. Grup 150 3
100 4
200 5
2. Grup 300 8
350 9
400 10
3. Grup 500 13
550 14
600 15

Kurulacak tesislerin kapasiteleri, mevcut
soda talebine gore yukaridaki kademelerden biri
olarak secilebilir.

Yatinnm kapasitelerinin tesbitine tesir eden
diger bir teknolojik faktor de Makas Prosesle-
rin mevcudiyetidir. Iki veya daha fazla iiriiniin,
teknolojik zorunluluklar dolayisiyle daima ay-
n1 oranda uretildigi proseslere Makas proses-
ler denilir. Makas proseslerde bir {iriiniin, artan
talep sebebiyle daha fazla iiretilebilmesi, diger
iirliniin de talebinin artmasina baghdir. Aksi
halde bir iiriin cinsinden daimi stok fazlasi mey-
dana gelecek ve neticede talebi fazla olan tiri-
niin maliyetlerinde artiglar olacaktir.

Bu tip proseslere misal olarak, kok ile kok
gazi, sodyum hidroksit ile klor, odun destilas-
yonu metodu ile odun komiirii, aseton, aset asit
ve metanol liretimi gosterilebilir.

Boyle iirtinlerin pazar etiidlerinin beraberce
yiirtitiilmesi gereklidir.
Eger yatirinmin konusu itibarile teknolojik

bir tahdit mevzuubahis degilse, o zaman yalmz
ckonomik yonden kapasite tesbiti yeterlidir.

2 — Ekonomik Yonden Kapasite Tesbiti :

Gelismekte olan iilkelerin, sanayilesme ca-
balarinda en miithim zorluklardan birini talebin
memleket i¢cin en kiigiik ekonomik kapasiteyi
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dolduracak bir biiyiikliige erismesi keyfiyeti tes-
kil eder.

Bu problem, bilhassa Aliiminyum, Scda, A-
monyak Sentezi, Metanol Sentezi, Metaliirji, Pet-
rokimya ve Rafineri tesisleri i¢in 6nemlidir. Bu
bakimdan kapasite tesbiti esnasinda, muhtelif
karhihk durumlarinin incelenerek uygun kapasi-
te biiyiikliigiiniin secimi gerekir. Cok kiiciik ka-
pasiteler pahal iiriin iiretecegincden ekonomik
olmazlar.

Bu soylenenleri, verilecek bir misal daha

iyi izah edecektir.
Misal: 3

Fosfath giibre imalinde kullamilacak Sulfat
Asidi Tesislerinin ekonomik kapasite biiyiikliigii-
niin tayini. Kurulmas: ongoriilen Sulfat asidi
tesisinin muhtelif kapasitelere gore hesarlan:n
tirtin maliyetleri soyle bulunmustur:

Kapnsite % 100 H,S0,
% 100 H,SO, iin Maliyeti
Ton/Yil TL/Ton
50.000 280.00
100.000 258.37
150.000 243.00
200.000 235.55

(Bu tesisin Marmara bolgesinde kurulacag:
digtintilmiigtiir.)

Giibre imalinde kullanilacak Sulfat asidinin
(% 85 H,SO,) 220 TL/Ton a Giibre fabrikalarina
teslimi i¢in narh konmustur,

% 85 lik asid 220 TL/Ton ise, % 100 liik asid
258,80 TL/Ton olur.

1965 yili ortalama ithal fiyat1 315 TL/Ton
dur. Bu fiyatlar ve degisik kapasitelere gore
maliyetler grafik 3 de gosterilmigtir,

260
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Grafik: 3 den de anlas:labilecegi gibi Fosfat-
I Giibre imalinde kullanilacak Siilfat asidini
tiretecek tesisin kapasitesi asgari 100.000 ton/yil
olmalicir. Diger bir deyim ile giibre igin sulfat
asidi tiretecek tesislerin asgari ekonomik kapa-
sitesi 100.000 tondur. Yatirnm yapilmasindaki
gayenin kar etmek oldugu diigtiniiliirse, 150.000
ton/y1l veya 200.000 ton/yilhk kapasitelerin, ya-
tirnmer kuruluglar bakimindan daha uygun ola-
cagn goriiliir,

Fosfath giibre imalinde kullamilan Sulfat
asidi talebinin bu kapasiteleri karsilayacak mik-
tarda oldugu, Ikinci Bes Yillik Plan gahgmalari-
na kaynak olarak hazirlanan Mayis 1966 tarih'i
“Temel Kimyasal Maddeler Ozel Thtisas Komis-
yonu Raporu’nda da goriilebilir.

2 — METOD SECIMI

@) Teknolojik ve Ekonomik Yoénlerden Me-
tod Sec¢imi :

Uretim metodu, uzun siireli galismalarin so-
nunda tesbit edilebilir. Iyi bir metocdun segimi
icin, yatirnm konusu ile ilgili literatiir aragtirma-
larinmi tam olarak yapilmasi gereklidir. Litera-
tir aragtirmalarina ana referans kitablarindan
baslanmahdir. Yatinnmla ilgili tavsiye edilen di-
ger referans kitaplan da tetkik edilmelidir. Bu-
ralardan elde edilecek bilgiler teknolojik meto-
dun kaba olarak tesbitine yardimei olacaktir,

Yaymnlanmakta olan periyodik miihendislik
mecmualarinin takibi ise, bazan konu ile ilgi-
li kiymetli bilgileri temin edebilir.

Bu gahigmalara lidve olarak ilgili konuda mii-
tehassislagmig yabanci firmalardan brosiir, ka-
talog ve teknik bilgi istenmesi ¢e miimkiindiir.

ligilenilen konunun yurd icinde benzeri o'-
mas1 halinde, bu tesislerin tetkiki ile, isletme
personelinin igletme problemleri ve gelistirmeyi
diisiindiikleri konular hakkinda etrafli bir etiid
yapilmasi ¢ok faydah olur.

Yukarida belirtilen ¢alismalarin tamamlan-
masindan sonra takip edilecek iiretim metodu
(Proses) teknolojik bakimdan tesbit edilebilir.

Teknolojik metod tesbitinde istifade edile-
cek periyodik miihendislik mecmualan ile Ana
referans kitaplarindan bazilar1 makalenin so-
nunda ek olarak verilecektir.

* Yapilan bu arastirmalar esnasinda ham
madde, yardimc1 madde ve enerjinin cins ve o-
zellikleri hi¢ bir zaman gozden uzak tutulma-
malidir,

Ekonomik yonden metod secimi ise, dogru-
dan dogruya muayyen bir kapasitede ayr1 metod-

larla elde edilecek iiriiniin birim maliyetlerinin
mukayesesine dayanir.

Neticede en cisiik maliyeti temin eden iire-
tim metodu tercih edilir. Misal olarak yas ve ku-
ru metodla ¢imento iiretimi verilebilir. Yag me-
tod ile iiretilen ¢imento kuru metod ile iiretile-
ne nazaran daha pahaliya mal olur.

Diger bir misal de amonyagiin muhtelif ham
maddelerden iiretimi olabilir. Aym kapasite icin
(100 ton/giin) Naftadan elde edilen Amonyak
takriben 550-600 TL/Ton’a, Fuel Oilden 650 TL/
Ton'a Linyitten ise 800 - 850 TL/Ton'a mal ol2-
bilir. Tabii gazdan ise yukaridakilerden hepsin-

den ¢ok daha ucuza Amonyak imal edilmesi
miinkiindiir.

b) Pilot Plant Caligmnlar: :

Pilot Plant calismalar gelismis iilkelerde

¢ok goriilen bir cahgma tarzidir. Bugiin igin
memleketimizde pek tatbik edilmemekte ise de
gelecekte Kimya Sanayiinin gelismesi halinde
tatbikatinin cogalaca@ beklenebilir.

Pilot Plant cahsmalan 2 safhada tamamla-
nabilir.

1 — Laboratuvar Caligmalar :

Literatiir ile tesbit edilen ve uygun goriilen
proseslerin tatbiki tecriibeleri, 6nce Laboratu-
arda cam cihazlar ile yapihir, Cam cihazlar ile
yapilan tecriibelerde; reaksiyon sartlari, elde e-
dilecek iirtinlerin kaliteleri, Proses verimi, muh-
telif kademedeki kayiplar ve meydana gelen tali
tirtinler tetkik edilir ve en uygun temperatur,
baski ve gerekirse katalizator tipleri tesbit edi-
lir.

Bu ¢alismalar neticesinde, muhtelif ham
madde, yardimct madde tiplerine gore sarfiyat
miktarlar: ile enerji ve su sarfiyatlar1 takribi
olarak hesaplanabilir,

2 — Pilot Plant Calkgmalar ;

Laboratuarda elde edilen teknolojik bilgile-
rin oldugu gibi sanayie tatbik edilmesi miimkiin
degildir. Bunun ic¢in kurulacak tesislerin 10, 20
50 veya 100 defa kiiciik modelleri, aym1 malzeme-
den yapilmak kaydiyla, hazirlamr, baglantilar
yapilir ve prosesin burada biitiin safhalar ince-
lénir. Bu incelemelerde kontinii proseslerin in-
kitali proseslere olan avantajlar1 veya dezavan-
tajlari, degisik calisma sistemlerinin mukayese-
si, bakim sekillerinin tayini, emniyet sistemle-
rinin tatbikati ve yillik yedek par¢a miktarlari-
nin tesbiti de yer alir, Ayrica tesisin tek hat ve-
ya daha fazla hat iizerinden ¢aligma durumlar:
da incelenebilir.
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Kisaca, Pilot Plant tesislerinde:

— Biiyiik tesis i¢in en uygun makina cins-
leri tesbit edilebilir,

— Isletme personeli egitimi yapilabilir.

= Tali tirtinlerin tiretim durumlan etiid e-
dilebilir.

— Tesis ve Isletme masraflan diger tahmin
metodlarina gore daha kolayca tesbit edilebilir.

3 — YER SECIMI

Yatinmin yerinin se¢imi, rantabilitesine te-
sir eden mithim bir problemdir. Uygun olma-
yan yerlerde tesis edilen yatirnmlar, daimi ola-
rak, diger normal tesislere nazaran daha
yiiksek iiriin maliyeti ile ¢alismak zorunda ka-
lacaklarindan, baslangigtan itibaren rekabet
imkanlarim kaybetmis olacaklardir,

Yer seciminde goz Oniine alinacak faktor-
leri asaghidaki sekilde siralayabiliriz.

a — Ham Maddelerin Temin Imkanlar :

Yatinnmda tatbik edilecek tiretim medoduna
(Prosese) gore kullanmilacak ana ham maddele-
rin yatirnmer kurul tarafindan kontrol edilme-
si ve bu maddelerin ¢ok uzak olmayan mesafe-
lerden temini gereklidir. Aksi hal isletme baki-
mindan ham madde emniyetini ortadan kaldirir.
Umumiyetle, yatirim i¢in ham madde rezervinin
asgari 30—50 yil olmasi sarttir. Ham maddenin
¢ok miktarda kullanildigi hallerde, yatirima
ham madde kaynag yakin olacak sekilde bir
yer segilmelidir. Buna misal olarak tuz, algi,
sodyum sulfat, soda, borax, aluminyum tesis-
leri verilebilir.

Yer se¢iminde diger bir faktér de ham mad-
deleri ikame edebilecek maddelerin mevcut olup
olmadigi hususudur.

b) Pazarlar :

Yatirim yerinin pazarlara uzakhg etid e-
dilmelidir. Baz1 yatirimlar, pazarlara en yakin
mabhallere kurulmahdir, Buna misal olarak Pet-
rol Rafinerileri verilebilir. Pazarlardan uzaklas-
tik¢a nakliye masraflar1 artmasi sebebiyle reka-
bet imkéanlar, dolayisiyla da yatirnm tiriiniine
olan talep azalacaktir.

Yatirnm yapilirken goz oniine alinacak di-
ger bir faktor de pazardaki rekabet imkéanlari-
nin ve pazarin gelecekteki durumlaridir.

¢) Enerji ve Yakit Durumu :
Yakat :

Bugiin i¢in en ucuz ve uygun yakit tabii gaz-
dir. Bir zamanlar sanayiin temel yakit: olan ko-
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miiriin rezervleri gittikge azalmakta ve maliye-
ti ve satis fiyati durmadan artmaktadir. Artik,
komiir, tabii gazin temin edildigi yerlerdeki ye-
ni yatirnmlarda, tercih edilmemektedir.

Enerji :

Enerji esas itibari ile komiirden, hidrolik
santrallardan ve Petrol tirtinlerinden elde edi-
lir. Bunlar en ekonomik enerji kaynaklarini
meydana getirir ve buhar ile elektrigin {ireti-
minde kullamilirlar. Eger tesisde ¢ok miktarda
diisiik basinghh buhar kullamihiyorsa, elektrigin
vatirima ait enerji tesislerinde tiretimi ekono-
mik olabilir.

Elektrik enerjisinin maliyeti; Elektrolitik
(Sodyum hidroksit, v.s.), Elektro metallurjik
(Magnezyum, Aluminyum v.s.) tesislerde énemli
olup, yatirmin yerini tesbit eden faktordiir,

Yatirnmmn yakit ve enerji durumunun tetki-
kinde en ucuz enerji ve yakitin, maliyetlerin mu-
kayesesi sureti ile tesbiti gereklidir. Ayrica ya-
kit ve enerjinin gelecekteki durumlarn da goz
oniinde tutulmahdir.

d) Su Temini :

Yatirnmin su talebi, teknolojik su, saghk ve
yangm icin gerekli miktarlarin toplami olarak
hem mevcut durum, hem de gelecekteki talep
olarak tesbit edilmelidir. Su, kuyulardan, nehir-
lerden, gollerden, barajlarcan veya diger kay-
naklardan temin edilebilir. Biiyiikk miktarlara
varan su taleplerinin, tesisin kendi kaynaklarin-
dan temini daha emniyetli ve ekonomik olur.
Su temini ¢aligmalarinda agagida kayithh husus-
larin gozoniine alinmas: faydali olur:

1 — Yeriistii ve yeralti suyunun mevcudiye-
ti ile temperatiir, kalite ve miktar bakimindan
mevsimlik degisiklikler,

2 — Meteorolojik  sartlarin su miktarina
ctkisi ve buna ait istatistiki bilgi,

3 — Asgari, ortalama ve azami olarak, su-
yun kimyevi analizi ve fiziki ozellikleri,

4 — Suyun havi oldugu bakteri cins ve mik-
tari,

5 — Sayun kirlilik durumu,

6 — Talep edilecek toplam su miktari,

7 — Tevsi igin talep edilecek su miktari,

8 — Muhtelif su kaynaklarindan elde - edi-
len suyun maliyetlerinin mukayesesi,

e) Iklim :

Fazla soguk, fazla kar, yiiksek 1s1 ve fazla
rutubet is¢inin prodiiktivitesini azaltan faktor-
lerdendir.



Sicak ve rutubetli iklimler techizat iizerin-
deki korrozyonu arttiracagindan bakim masraf-
lar1 da ¢ogalir.

f) Nakliye imkan ve maliyetleri :

Yapilacak yatirinm kullanilacak nakliye tipi-
ni tanzim eder. Yatirim yerinin degerlenmesin-
de kullamlacak muhtelif nakliye {icretleri dik-
katle tesbit edilmelidir. Birden fazla nakliye
yolunu kapsayan yer yatirnm bakimindan daha
avantajhdir.

Yurt i¢i talebini karsilamak iizere kuru'an
tesislerde nakliye {icretlerinin en ucuz, ham
maddenin en uygun oldugu yerler tercih edil-
melidir.

i¢in
biiyiik

Ihracat maksach ile kurulan tesisler
ihracat imKkanlarimin en miisait oldugu
liman sehirleri tercih edilmelidir.

Nakliye ticretlerinin durmadan artig goster-
mesi gozden uzak tutulmamahdir. Nakliye im-
kanlarim tesirlilik bakimindan incelersek :

1 — Demiryolu, biitiin mesafeler i¢in kii-
¢iik veya biiyiik miktarlarda giivenilir bir nak-
liye imkanidir.

2 — Karayolu nakliyesi, umumiyetle kiigiik
miktarlar ve kisa mesafeler icin iyi ve siiratli
neticeler veren bir imkandir.

3 — Su yollar1 (Deniz, nehir ve digerleri)
ucuz, fakat yavas ve gayri muntazam bir nakli-
ye imkanidir.

4 — Pipeline, ozellikle petrol iirtinleri gaz
ve likitler i¢in kullamlan bir imkandir.

g) Is giicii temini :

Is giicliniin etiidii, genel olarak kalifiye is-
¢i teminini, ig¢i ticretlerinin bugiinkii ve geg-
misteki temayiillerini ve is miinasebetlerinin du-
rumunu kapsar.

h) Artiklarin atilmas: :

Hifsisthha kanununa goére mesk(n yerlere
kurulmasi tahditlenen yatirimlar i¢in ilgili kanun
maddeleri, yer se¢iminde en énemli bir fakto-
rii teskil ederler.

Bundan baska kati ve sivi artiklarin atila-
bilme imkanlarimin (6zellikle deniz kiyilarn ter-
cih edilebilir) ve gazlar ve toz halindeki katilar
i¢in hava kirlenme problemlerinin de etiid edil-
mesi zorunludur.

i) Segilen arazi ile ilgili tetkikler :

Secilen arazinin insaat ve emniyet durum-
lar1 incelenmelidir. Bu arada, toprak cinsi ve

mukavemeti, arazinin denizden vyiiksekligi, ye
ralti su seviyesi, drenaj imkénlari, zelzele ve
firtina dereceleri, yagis miktarlari, civar arazi-
deki mevcut buhar, su, elektrik, yol ve iskén
imkanlar: incelenir.

Ayrica esya ve yolcu tasima imkéanlar, de-
miryollar:, karayollari, deniz yollar;, hava
yollar1 ve askeri tesisler bakimindan istimliak
durumlar1 da incelemege deger birer faktor-
dir.

Arazide kurulmasi ongoriilen yatirimin tev-
si imkanlar1 da gézoniine alinmali, ve yukarida-
ki sartlar1 saglayan muhtelif yerler i¢in de en
uygun maliyeti haiz olan segilmelidir.

Bu sartlardan baska, civar sehirlerde iskan,
okul, hastahane ve dinlenme imkanlar1 da, ya-
tirnm yerinin se¢iminde faydah olabilecek fak-
torlerdendir.

Ayrica, Hiikiimet politikas: icabi1 olarak,
(bugiin i¢in heniiz tatbikati yoktur.) bazi bolge-
ler icin diigiik vergi nisbetlerinin veya vergi
muafiyetlerinin uygulanmasi da (bilhassa Dogu-
anadolu da) yatirim igin cazip olabilir.

Bugiinkii Atomik harp tehlikesi muhtelif ya-
tirmmlarin ayri yerlerde gergeklestirilmesini zo-
runlu kilmaktadir. Atom bombasinin yiiksek
maliyeti, bu silahin ancak temerkiiz etmis bol-
gelere ve smai tesislere karsi kullamlabilmesi-
ni miimkiin kilmaktadir. Mesela B.AS.F gibi
kompleks bir sanayi tesisleri grubu boyle bir
atomik bombardiman icin 1. derecede bir hedef
sayilabilir.

Atom bombasina karsi korunma gayesi ile,
niifusu 50.000 in altinda olan ve yukarida sayi-
lan sartlar: havi yerler gelecegin yatirimlari igin
ideal sayilabilecek tesis yerleri olarak kabul edi-
lebilir.

Uygulama :

Yer se¢imi ¢aligmalarinda ilk yapilacak is,
haritalar iizerinde ham madde kaynaklarina ve
pazarlara yakin olan bolgelerin se¢imidir.

Sonra yer se¢iminde goéz oniine alinan fak-
torlerin her birine muayyen bir puvan verilme-
si suretiyle, puvan toplamina gore en iyi 2 ve-
ya 3 bolgenin se¢imi gelir.

Bu bolgelerde daha detayl aragtirmalar ya-
pilarak, tesisin yeri daha belirli olarak tayin e-
dilir. Sonra bu yerlere gore yillik isletme gider-
leri ve yillhik satig hasilati bulunur. Elde edilen
karin yatirnma orani ile elde edilen rantabilite
degerlerinin siralamig1 nihai tesis yerini tesbit
eder.
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IV — PROJE ve HAZIRLANMASI

1 — Projenin tarifi, hazirlanmasinda ga-
ye ve faydalar :

Proje :

Ele alinan bir yatinimda, iiretilecek tirtinle-
rin Pazar durumlarinin, yeni tiretim metodlari-
nin, yatirum i¢in en uygun Kkapasite ve yer tes-
bitinin esas alinmas ile,

— Yatinmin Tesis maliyetini,
— Uretilecek iiriinlerin maliyetlerini,

— Yatirmmn karhbik durumunu,
kapsayan ectiidlerin diizenli bir sekilde takdimi
ne PROJE denir.

Umumiyetle kavram yoniinden proje ile ka-
nistirilmakta olan DIZAYN (design) ise, yatirim-
da tatbik edilecek iiretim metcduna dayanila-
rak, makina ve techizatin

— Malzeme kalitesi,
— Eb’ad1 ve sekli,

— Temperatura, baskiya ve korrozyona kar-
$1 cdruma,

— Birbirleri ile baglanti durumlan,

— Caligma sartlar: v.s.
gibi hususlarin gézoniine alinmasi ile, yatirimda
ihtiya¢ duyulacak makina ve techizatin imal e-
dilebilmesi i¢in gerekli biitiin malimati haiz i-
malat resimlerinin hazirlanma c¢alismalar1 ola-
rak tarif edilebilir.

Yatirnmer kuruluglarca hazirlanacak yatirim
projeleri herseyden evvel standard sekilde ha-
zirlanmis ve yeterli teknik ve ekonomik bilgiyi
havi olmahdir. Bu, aym yatinm konusunda
muhtelif tegekkiillerce hazirlanan projelerin mu-
kayese imkanlarimi ve dolayisiyla da yapilacak
teknik ve ekonomik analiz neticesinde en uy-
gun projenin secimini saglayacak bir faktordiir.
Bu sebeple, Devlet Planlama Tegkilatinca Ima-
lat Sanayii, Tarim, Madencilik ve Enerji Yati-
rimlart konularinda “Yatirim Projeleri i¢in Reh-
ber” ler hazirlanmig ve bu rehberlerde verilen
esaslara uygun On Proje veProjelerin diizenlen-
mesi, yatinmcr kuruluslardan istenmistir.

Standart Projelerin hazirlanmasi, Kalkinma
Planlarimin yiiriitiilmesi ve finansman kaynakla-
rimin sinirh ve yetersiz oldugu hallerde en karh
projelerin tercihi bakimindan elzem goriilmek-
tedir.

Aym zamanda, Proje yapilan bir yatirimin
karhh olmamasi halinde, daha fazla sarfiyat ya-
pilmadan kérsiz yatirimlardan vazgecilmesi ya-
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tirimer kuruluslan ileride ugranilacak biiyiik za-
rarlardan koruyabilecektir.

2 — Proje Hazirlanma Esaslan ;

Yatirim Projeleri, daha evvclki kisimda an-
latildigin gibi, “Yatinnm Projeleri igin Rehbere
uvgun olarak hazirlanmahdir.

Proje hazirlanma c¢aligmalarina baglamadan
evvel, yatirimer kuruluslarn,

— Uriiniin Pazar etiidlerini tamamlayarak
uzun siureli tiretim ve Satig Politikasim,

— Yatirim i¢in en uygun tretim kapasitesi-
ni,

— Yatrim i¢in en uygun 2 veya 3 yeri el-
rafh bir sekilde mukayese ederck tesisin kat'i
yerini,

— En son teknolojik gelismeleri kapsayan
en uygun uretim metodunu,

tesbit etmeleri sarttir.

Bu bilgilerin tamamlanmasindan sonra ya-
pilacak ilk ¢alisma yatirimin tesis maliyetinin
bulunmasidii.

a) Yatirnm Tesis Maliyetin'n Tesbiti :

Yatirmmin tesis maliyeti D.P.T. tarafindan
¢ikarilan on proje formunun 4. bolimiindeki te-
sis giderlerine gore bulunur.

Bu tesis giderlerinden en zor tesbit edilen-
leri, Makina ve techizat bedelleri, Montaj gider-
leri ve Isletmeye alma giderleridir. Bunlarin, nis-
beten hassas olarak tesbit edilmesi lazimdir,
¢iinkii tesis maliyetinin en biiyiik kismuni teskil
ederler. Eksik ve yanhs olarak tesbit edilen te-
sis maliyetlerinin, yatirnmin rantabilitesini bir
anda kardan zarar ¢evirmesi miimkiindiir. Bu
giderlerin, eger benzer bir tesis yok ise, mem-
leketimizde bu giin i¢in hassas olarak tesbiti
miimkiin cegildir, lleride Pilot Plant ¢aligmala-
rimin gelismesi halinde, Makina ve teghizat be-
delleri ile montaj ve isletmeye alma giderlerinin
daha dogru olarak tesbit edilebilecegi beklene-
bilir. Bugiin, son senelere ait literatiir ve peri-
yodik miihendislik mecmualar1 ile Miitehassis
Kurucu veya Miisavir yabanci firmalardan elde
edilecek bilgilere dayamlarak, bahse konu gider-
ler, biiyiik takribiyetlerle tesbit edilebilmekte-
dir.

Makina ve Teghizat bedellerinden yurt igin-
de yapilacak kisimlarin ayrilabilmesi, tesis teg-
hizatimin ayr1 ayri olarak listelerinin ve miinfe-
rit techizatin fiatlarimin bilinmesi ile miimkiin-
diir. Boyle bir ayinm g¢aligmasinda, 22/2/1965
tarih ve 11935 sayilh Resmi Gazetede yayinlanan



“Yatirimlarda yerli mamullerin kullanilmas:
hakkindaki Yonetmelik” hiikiimleri esas alinma-
hidir,

Montaj ve isletmeye alma giderlerinin he-
saplanmasinda ise, isin tamamlanmasi ig¢in ge-
rekli zaman veya isgiligin ve sarfedilecek mal-
zemenin miktarmin bilinmesi zorunludur.

Etiid ve Proje giderleri, Proje Oncesi ¢alis-
malarma ait giderler ile i¢ ve dig biitiin miihen-
dislik giderlerini kapsar. Arazinin satin alinma-
s1, tanzimi, Su Isale, bina insaati, Kanalizasyon
Demiryolu ve diger ingaat isleri igin takribi bir
vaziyet plani; Lojman ve Sosyal binalar igin
ise galisacak nezaretgi teknik ve idari personel
ile kritik yerlerde ¢alisanlarin adetlerinin bilin-
mesi liizumludur.

Demirbaslar ise biiro demirbaslar1 ve nakil
vasitalarn olarak diisiiniilebilir.

Umumi masraflar umumi harcamalarn tem-
sil ederler. Personel igin egitim giderleri (yurd
i¢i ve yurd dis1) bu fasila konabilir.

Guimriikler ilgili Giimriik Tarife numarasi-
na gore tesbit edilip vergilendirme yapilir.

Yatinm safhasi faizlerinin hesaplanabiIme-
si, yatirnmin uygulama programinin ve yillara
dagihminin yapilmast ile miimkiindiir.

Beklenmiyen masraflar projenin tesis ma-
liyetinin elastikiyetini saglarlar. Projenin ger-
¢eklestirme safhasinda diger giderlerdeki ufak
artiglar bu fasil ile kargilanir. Buraya kadar an-
latilan giderlerin toplami yatirimin tesis mali-
yetini verir.

b) Yilik Isletme Giderlerinin Tesbiti :

Yilhik isletme giderleri, a) Kisminda bahse-
dilen onprojenin 13. béliimiinde verilen gider
¢esitlerinin hesaplanmasi ile bulunur.

Ham ve yardimci maddelerin, yakit, enerji
ve suyun birim iiriin basina sarfiyatlari, eger
yurd icindeki tesislerden temin edilemiyorsa,
yabanci lisanlardaki referans kitaplarindan te-
min edilebilir., Bu rakamlar umumiyetle pratik
tecriibelerin ortalamalarina dayamir. Personel
giderlerinin hesabinda, tesis personelinin ade-
dinin Tiirkiye sartlan igin yeniden hesaplanma-
s1 gereklidir. Zira dig kaynaklardan temin edi-
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len iscilik sarfiyat miktarlan yurd igi sartlari-
na uymaz.

Bu hesaplarda, umumiyetle, tesis vaziyet
plani ve Proses akim semasindan da istifade edi-
lebilir. Idari giderler, Yatirnmer kurulusun biin-
vesine gore degisebilen bir karakter tagir.

Bakim onarim—yedek parga giderleri tesis
maliyetinin asgari % 2 si, azami % 5 i olarak
kabul edilebilir.

Amortismanlar, yilhk isletme giderlerinin
en zor tesbit edilen bir kismidir. Ve 30/12/1961
tarih ve 10997 sayih Resmi Gazetedeki tasnife
uygun olarak tesbit edilirler. Bu tasnifte mevcut
olmayan yatinmlar igin ise dig literatiirde ve-
rilen teknik hizmet Omrii amortisman siiresi
olarak kabul edilebilir.

Sigortalar i¢in yiiriirlitkteki Sigorta Kaid2-
leri ve nisbetleri esas alinabilir.

Gider vergisi, 6802 sayih Kanun ve sonracan
¢ikan tadilleri nazar itibara alinarak hesapla-
nir.

Satis masraflar, reklam ve propaganda gi-
derleri, iskontolu satiglardaki giderleri v.s. yi
kapsar.

Faizler, yatirnmin Kredi ile gergeklestirilme-
si halinde borg alinan paranin hesaplanan yillhik
faizleridir.

Diger masraflar yukarida belirtilenlerin ha-
ricindeki masraflari temsil eder.

Yukarida sayilan giderlerin toplami  yilhk

isletme giderlerini verir.

¢ — Yilhk Isletme Gelirleri ve Karhilik Ana-
lizleri :

Gelirler, ana tirtinlerin pazar etiidleri ile tes-
bit edilen yurd igi ve yurd disi satiglarinc¢an e!-
de edilen gelirler ile yan irinlerin, tiretilen faz-
la enerjinin satisindan ve diger faktorlerden or-
taya ¢ikan kazanclarin toplamidir.

Yilhk gelirler toplamindan yilhik igletme gi-
derlerinin ¢ikarilmasi ile yatinmin yillhik  briit
kar: elde edilir. Briit kardan Kurumlar Vergisi
distildiikten sonra kalan para Yatirnmcr Kuru-
lusun her yil sonunda kasasmna girmesi bekle-
nen net kar:dr.

Net kar tizerincen yapilan muhtelif karhhk
analizleri, ileride “VI., YATIRIM TEKLIFLERI-
NIN DEGERLENDIRILMESI” béliimiinde iza-
ha cahsacaktir.

Misal : 4

Fosfath Giibre tiretiminde kullamlacak Siil-
fat Asidi tesisi icin proje hazirlanmasi,

, SULFAT ASIDI URETIMI AKIM SEMAS/
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(Ozet olarak anlatilacaktir)
a — Fazar Etidii

Tiiketimi tamamen fosfath giibreye bagl:-
dir. Fosfath giibrenin talebi ise soyledir. (Kim-
vasal giibre Sanayi Ozl Ihtisas Komisyon Ra-
port: 1966) : ;

% 45 P,0, Havl
Triple Siiper
Fosfat Talebi

%% 100 H,SO0,
Talebi (T.S.F. x

Bugiin i¢in ¢ahigmakta olan Sulfat Asidi te-
sisleri kepasitesi 49.000 ton/yil <= 100 H,SO, diir.
Buna gére pazar durumu miisaittir.

b — Kapasite ve yer szcimi :

Gene aym Komisyon Raporuna giire Fos-
fath giibrelerin yurd i¢i dagilim yukar daki h -

Yl!lal‘_ Ton/Y1l 1.04/ Ton/Y1l ritada isaretlenmistir, “III. Fizibilite Etiidleri
1967 340.000 34.000 1. Kapasite Se¢imi” nde belirtildigi gibi, Sulft
Sa% e 5
:gzg Jggg‘s‘; ’;; ggg Asidi tesislerinin 100.000 ton/yil kapasitenin iis-
1970 S.i:’)'.()-‘ﬂ 5"35:(}09 dinde kurulmasi gerekm.ektecir.
1971 575.000 579.0C0
1972 635.000 669.00u Buna gore,
% 28
Talep % 15 % 14 % 13,4 % 12 % 13 % 6
Ton Ton Ton Ton Ton Ton Ton
1972 yil igin 660
bin ton/yil H,SO, 165.000 100.000 92.000 89.000 80.000 48.000 40.000

bir
gru-l .

Bu durumda ancak 1. bo'gede (% 25)
fabrika Rantabl olabilir. Bunun igin
birlestirmek laz'm

‘a) Karadeniz Grubu K) % 25 + % 6 = %

31 = 203.060 Ten
b) Akdeniz Grubu (A) % 14 + % 134 +

% 12 + % 13 = % 46,7
= 305.000 Ton

(M) % 15 =
Ton

¢) Marmara Grubu 100.000

Marmara Grubunda 100.000 ton/yil kapasi-
teli bir siilfat asidi tesisi Etibank tarafindan
kurulmak iizeredir. O halde diger iki bolgeden
Karadeniz bolgesinde bir tesis kurulmasim ele
alahm.

Sulfat asidi tesisleri, Sulfat, asidi nakliye-
sindeki teknik zorluklar dolay.siy.e, Tripl: Sii-
per Fosfat ile beraber kurulurlar., Bu sebepte
Sulfat asici tesislerinin yer se¢iminde fosfath
giibre talebine baslanmak zorunlulugu ortaya
¢ikar.

Triple Siifer fosfat iméalinde 1 ton siilfat a-
sidi igin 1,57 ton Fosforitin ve 0,80 ton Piritin
tesise nakledilmesi gerekir. Karayolu nakliye tic-
retlerinin yiiksekligi dolayisiyle, pirit ile ithal
edilecek Fosforitten Fosfath giibre imalinin bir
liman gehrinde yapilmas: gerektigi aciktir. Ay-
rica diger taraftan secilecek liman sehri Fosfat-
Ii giibre tiiketim bolgelerine deniz veya iyi ka-
liteli Karayollarr ile bagh olmahdir. Anlatilan
ozellikleri haiz en uygun liman sehri  SAMSUN
olarak goriilmektedir. Diger liman sehirleri ile

maliyet muakyeseleri, konunun 6zet olarak izah
cdilmesi dolayisiyle, verilememistir.

Yukanda anlatilanlarin  neticesini  kisaca
soyle ifede edebiliriz :
Sulfat asidi tesisinin 200.000 ton/yil Kkapa-

site ile Samsun gehrinde kurulmasi uygun ola-
caktir.

¢ — Metcd Se¢imi :

Teknolojik Prosses Izahnamesi : (Segilen
Metod) % 46—48 S havi piritler homojen bir gaz
¢ikisini temin etmek ; gayesiyle, 5—6 cm. eb‘adin-
da kirihirlar ve Pirit i¢in en uygun kavurmanin
miumkiin oldugu HERRESCHOF veya WEDGE
tipi mekanik karigtirici havi firinlarda kavru-
lurlar. Kavurma firinindan alinan artik  demir
oksitleri % 1—4 S i havidir. Bu artiklarin De-
mir—Celik Tesislerinde kullanmilabilmesi igin,
doner firinlarda tekrar kavrulmasi ve S muh-
tevasimin % 0,1 i gegmemesi gerekir. Ayrica ar-
tiklarin toz halinde olmamas: kiitle halinde geg-
mesi lazimdir.

Cikan gaz 550°C de olup % 12—I14 SO, ha-
vidir. Sogutucularda temperatiirii diigiiriiliir ve
yikanir. Seri baglanmig elektro filtrelerde Arse-
nikden, Antimondan ve diger tozlardan temizle-
nir. % 7—11 SO, ve % 11—14 O, havi gaz kar-
sim1 On isitmacan sonra ¢elik reaksiyon kapla-
rinda V,0; katalizator iizerinden, 2—4 saniyelik
bir zaman zarfinda, gegerken SO, meydana ge-
lir. Reaksiyon igin cptimum temperatur 400—
450°C dir. Cikan SO ; havi gazlar, 100°C ye sogu-
tulur ve Kuartz ile doldurulmus oleum kulesin-
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de kesif asid ile absorbe edilir. Absorbe edilme- kenliginin olgiilmesi ile ayarlanir. Istenen Bomé
yen SO, diger kulelerde % 97 lik asid ile tu- derecesine ayarlanan asid nihai {iriin olarak de-

tulur. Bacadan ¢ikan artik gaz N, ve O, havidir. polanur.

Kulelerde devreden asidin yiizc¢asi elektrik ilet- d — Yatirmmn Uygui ma Programu :

YATIRIMIN UYGULAMA PROERAM/

1967 . 3 TR (O R MR to 1969

'™
I
<
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l Saern MAZIEL ; .§
| TETK g sl e 3 |
o/ AMA | | y

TEKLIED ERLE. } g

: B . T .
Jf{g VELE sk -
PROIE EIMANIMANL

v/ 3

| \Tépuiz AT TEMNL 1

(SLARY |

—1- 4&4 VE ALAA |

PERS _‘fi /ML l

¢ — Yatirmmn tesis maliyeti : 12 — Umumi Masraflar 2.000.000 TL.
Yatirnmin Tesis maliyetinin hesabinda ha- 13 — Beklenmeye masraflar 11.971.000 TL.
kikata yakin olacak sekilde hesaplamalar yapl- 14 — Insaat devresi faizi 12.044.000 TL.
mis ve makale gercevesinde kalmay: temin igin 3 | —
rakamlarin ayr1 ayri izahati verilememistir. Yatinm Tesis Maliyeti 143.730.000 TL.

1 — Etiid ve Proje Masral- f — Personel durumu :
lar 1.500.000 TL. Yilhk

2 — Arsa Satinalinmasi1 ve glderl TL.
tanzimi 1.500.000 TL. 17 Nezaretgi Idari ve Teknik

3 — Su sondaj ve lIsale 3.000.000 TL. Personel 479.525

4 — Yerli Enerji Tesisleri 3.200.000 TL. 20 Teknikerler :gg-g

. > 33 Memurlar g
— Binal .000. L:

3 1‘na ax: SRR e o 76 Ustabas1 ve Kalifiye iggi 1.109.600

6 — Diger ingaat isleri (Ka- 82 Diiz isci - 748.250
nalizasyon v.s.) 1.500.000. TL. ~——m _—

7 — Yerli Makina ve Teghi- A o AN
zat 12.796.000 TL. g — Birim {irim maliyeti :

8 — Ithal Makina ve Techi- Burada c¢aha agik bir fikir vermesi diigiin-
zat 32,610.000 TL. cesi ile, yillik igletme giderleri yerine birim {i-
(Enerji Tesisleri dahil) riln maliyetleri incelenmistir.

9 — Montaj ve Isletmeye al- Pirit (%48S) 0,80 tonx90 TL
ma 14.075.000 TL. /ton = 72,00 TL.

10 — Demirbaslar 1.000.000 TL. Sogutma Suyu 50 tonx0,10 TL

11 — Giimriik vergileri 28.534.000 TL. /ton = 500 TL.
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