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IGERIK

* Patlayici madde nedir?

* Patlayici maddelerin imha edilmesinde hangi yontemler kullanilir?

* Yakarak imha islemi nasil yapilir?

* Patlatarak imha islemi nasil yapilr?

* MKE Barutsan Roket ve Patlayici Fabrikasi’ nda imha sureci nasildir?
* imha islerinde galisanlarda aranacak ozellikler nelerdir?

e Imha sahalarinin ozellikleri nelerdir?




PATLAYICI MADDE TANIMI

* Isinma veya sok tesiri ile yapisinda kimyasal degisiklik meydana gelen, ani gaz yayilimi ile
ekzotermik reaksiyon verebilen kati sivi veya gaz halindeki kimyasal maddelere, patlayici madde
denir.

* Patlayici maddelerin imhasi hususunda 19.09.1989 tarih ve 20287 sayili Resmi Gazete’ de
yayimlanan “Patlayici Maddelerin Yok Edilme Usul ve Esaslarina Dair Yonetmelik” icerigine gore
hareket edilir. Makina Kimya Endustrisi Kurumu bunyesinde yapilan imha faaliyetlerinde bu
yonetmelikte yer alan hususlardan yararlanilmakla birlikte, Kurumumuz ilgili yonetmelik kapsami
disindadir.




IMHA YONTEMLERI

Patlayici madde atiklarinin imha edilmesinde kullanilacak olan yonteme atiklarin ozellikler:i
degerlendirilerek karar verilir. Imha islemi icin dort farkl yontem bulunmakta olup, bu yontemler
asagida tanimlanmaktadir.

Yakarak imha: Patlayici maddenin, M60 cakmak-saniyeli (emniyetli) fitil-barut tertibati ya da mazot
emdirilmis bez kuyrukla atesleyerek yakilmasi suretiyle yapilan imha islemidir.

Patlatarak imha: Patlayici maddenin elektrikli finye-manyeto ya da saniyeli (emniyetli) fitil-
mekanik funye ile ateslenerek patlatilmasi suretiyle yapilan imha islemidir.

Kavurarak imha: Ozel olarak dizayn edilen kapali ocaklarda piiskiirtme alevle veya elektrikli
isiticilarla yapilan imha islemidir.

Uygun c¢oziuciilerle imha: Patlayici maddenin terkibini bozarak yapilan imha islemidir.



YAKARAK IMHA YONTEMI

Kuvvetli patlayicilarin ¢ogu, kapali bir sistem icerisinde bulunmaz
veya sok tesirine maruz kalmazlar ise tutusturulduklari zaman
patlamazlar, yalnizca yanarlar. Bu sebeple patlayici maddelerin ¢ogu
yakarak imha yontemiyle imha edilebilirler.

Orneéin;

e Dinamit
e TNT
ANFO

 Barut

Roket yakitlari




YAKARAK IMHA YONTEMI

* Yakarak imha isleminde, tek tip madde yakilmasina ozen gosterilir, farkli malzemeler karisik
halde yakilmaz.

* Yakma ile imha isleminde, sagliga zarar verecek gazlarin ¢ikmasi daima ihtimal dahilinde

oldugundan imha sureci takip edilirken ruzgar yonune ters istikamette guvenli bir bolgede
beklenir. Gerekirse maske kullanilir.

* Birbirini takip eden yakma islemleri, sogumayan ayni zemin uzerinde yapilmayip, 10’ar metre
araliklarla hazirlanan yeni seritlerde yapilir.

* Yakma isleminde patlayici madde ince bir tabaka halinde serilerek yakilir, yigin halinde yakilmaz.




YAKARAK IMHA YONTEMI

Atesleme Tertibhat

* Yakarak imha yonteminde atesleme islemi M60 ¢akmak-emniyetli fitil-karabarut tertibati ile
yapilir.

* Emniyetli fitil kullanilmadan once nem alma/bozulma ihtimaline karsi ilk 15 cm’ lik kismi kesilir.

* Emniyetli fitilden bir m kadar kesilerek yanma suresi test edilir.

M 60 Cakmak Emniyetli Fitil Karabarut




YAKARAK IMHA YONTEMI

Atesleme Tertibhat

* Bir metre emniyetli fitilin kag saniyede yandigi gozlemlendikten sonra, guvenli bolgeye gitmek
icin gereken sure hesaplanir ve hesaplanan sure igin yeterli uzunlukta emniyetli fitil kullanilir.
Ornegin emniyetli fitilin bir metresi 100 saniyede yandi ise ve giivenli bolgeye gecmek icin 4
dakikaya (240 sn) ihtiyag var ise, 2.4 m emniyetli fitil kullanilir. Ancak higbir durumda emniyetli
fitilin uzunlugu bir metreden az olmamaldir.

* Emniyetli fitilin bir ucuna M60 ¢akmak takilir; diger ucuna ise bir miktar (100-150 gram kadar)
karabarut konulur, karabarut imha edilecek malzemenin tzerine konulur. M60 cakmak aktif hale
getirildikten sonra bolgeden uzaklasilarak guvenli bolgeye gecilir.

* Eger M60 cakmak- emniyetli fitil-karabarut tertibati kurulamiyorsa, mazot emdirilmis ustubu
(kolay tutusabilir bez, pagavra) kullanilarak yapilan fare kuyrugu ile de atesleme islemi yapilabilir.
Fare kuyrugu, guvenli bolgeye gecmek icin gerekli zamani karsilayacak uzunlukta olmalidir.




YAKARAK IMHA YONTEMI

Fare Kuyrugu






video/Video 1 Roket yakıtı imhası.mp4
video/Video 2 roket yakıtı imha sahası.mp4

PATLATARAK IMHA YONTEMI

Yakilarak imha edilemeyen (harp bashgi, tapa vb.) patlayici maddeler patlatilarak imha edilir.
Patlatarak imha yonteminde iki ¢esit atesleme yontemi vardir.

* Mekaniki atesleme yontemi

* Elektriki atesleme yontemidir



MEKANIKI ATESLEME YONTEMI

Atesleme Tertibati

e Oncelikle emniyetli fitilin bir ucuna M60
cakmak takilir.

* Mekaniki funye dikkatli bir sekilde alinarak,
emniyetli fitile ilistirilir.

* Emniyetli fitil ile mekanik funye, bir
krimper kullanilarak birbirine sabitlenir.

* Olusturulan duzenek guvenli bir yere
birakihr.



fotoğraflar/video 3mekaniki ateşleme tertibatı.mp4

MEKANIKI ATESLEME YONTEMI

Atesleme Tertibati

Mekaniki atesleme yonteminde, M60 ¢akmak-emniyetli fitil-mekanik funye tertibati kullanihr.

Mekaniki atesleme tertibati Mekaniki Fiinye C 4 plastik patlayici



MEKANIKI ATESLEME YONTEMI

* Uygun miktarlarda C4 plastik patlayici, patlatilacak olan maddenin yanina goturulur. C4 plastik
patlayiciya el ile sekil verilerek, patlatilacak maddenin uygun gorulen kismina yapistirilir. C4
plastik patlayicinin uzerine funye konulmasi igin kiguk bir oyuntu olusturulur.

e Imha yapacak olan personel geri ddnerek, dnceden hazirlamis oldugu mekaniki atesleme
tertibatini alir ve funyeyi onceden belirlenen yere yerlestirir(fiinyeye dokunmadan once
topraga elini surerek statik elektrigini bosaltir).

* Cevrede canli varlik olup olmadigi son kez kontrol edilir. Sirenle ya da uygun yontemlerle imha
islemi yapilacagina dair uyari yapilir.

« M60 cakmak aktif hale getirilerek giivenli bolgeye gegilir. infilak olmasi beklenir. Infilak
gercgeklestikten 30 dakika sonra patlatma alani kontrol edilir. Eger infilak ger¢ceklesmez ise, en
az 30 dakika gegmeden patlatma alanina girilmez.




ELEKTRIKI ATESLEME YONTEMI

Elektriki atesleme yonteminde elektrikli fiinye, atesleme kablosu ve manyeto ile olusturulan tertibat kullanilir.

Bu islem biri yardimci personel olmak uzere iki kisi ile yapilir. Gerekli kisisel koruyucu donanimlar (koruyucu
baslk/gozluk, celik yelek) giyildikten sonra, atesleme islemini yapacak olan kisi kullanilacak olan tum ekipmani
yanina alir ve yardimcisinin elektrikli fiinye ve kum torbasini alarak kendisini 15 m mesafeden takip etmesini
saglar.

Yardimci personel imha noktasina |5 m mesafeye kadar ilerleyip, kum torbasinin altina elektriki funyeleri
yerlestirir.

Ateslemeyi yapacak olan kisi atesleme kablosunu, imha noktasindan baslayarak yardimci personelin yanina kadar
serer ve atesleme kablosunu yardimci personele vererek, yardimcisinin kabloyu guvenli bolgeye kadar uzatmasini
saglar.

Ateslemeyi yapacak olan kisi imha noktasina geri doner ve imha edilecek maddeye C4 plastik patlayici yerlestirir.
Daha sonra imha noktasindan atesleme kablosunu alarak funyelerin bulundugu yere gelir.

Atesleme kablosunun kontrolinu guvenli bolgede bulunan yardimcisi ile yaptiktan sonra, elektrikli fiinyeleri
atesleme kablosuna irtibatlayip izole eder. Elektrikli funyeyi patlayiciya yerlestirerek son kontrollerini yaptiktan
sonra guvenli bolgeye doner.

Cevrede canli varlik olup olmadigi son kez kontrol edilir. Sirenle ya da uygun yontemlerle imha islemi
yapilacagina dair uyari yapilir. Guvenli bolgeden atesleme islemini gergeklestirir.



IMHA SURECI VE DIKKAT EDILMES| GEREKEN HUSUSLAR

MKEK Barutsan Roket ve Patlayici Fabrikasinda imha sureci, imha edilecek malzemenin
bildiriminin yapilmasi ile baslar. Imha edilmesi istenen malzeme Kalite Miidurliigu tarafindan
incelenerek tekrar kullaniminin mumkun olup olmayacagina karar verilir. Kullanimi mumkun
olmayan imhalik malzeme icin ‘Imha Rapor Formu’ diizenlenerek, Fabrika Yonetimi’ nin onayi ile
imha ekibine bildirilir.

Imha edilecek olan patlayici madde atiklari 6zel kaplarda biriktirilir. Kabin cinsi patlayici
maddenin ozelligine gore; bez torba, antistatik kova, tahta sandik vb. benzeri olabilir. Atik
biriktirme kaplarinin rutubetli olup olmayacagi, icinde su veya herhangi bir ¢cozucu bulunup
bulunmayacagi, imha edilecek maddenin cinsine gore tespit edilir. Biriktirilen malzemeler uygun
toplama alanlarinda bekletilir. Atik madde toplama alani, malzemeyi dogrudan gunes is1gina
maruz birakmayacak sekilde tasarlanir. Bu alana yetkisiz kisilerin girmesi engellenir. Birlikte
depolanmasi uygun olmayan atiklar ( ornegin; dinamit ve kapstiller) bir arada bulundurulmaz.



IMHA SURECI VE DIKKAT EDILMES| GEREKEN HUSUSLAR

Yagmurlu, karl, asiri ruzgarli havalarda imha islemi yapilmaz. Uygun hava sartlarinin saglandigina
karar verildikten sonra sureg baslatilir.

Cok sicak havalarda imha edilecek olan malzeme imha sahasina getirilmeden once, imha
sahasinin zemini islatilarak sogutulur.

Imha islemi dncesi sahada yanici herhangi bir malzeme olup olmadigi kontrol edilir. Imha sahasi
tamamiyla temizlenmis olmaldir.

Imha islemi sirasinda gerekli ilk yardim malzemesi, bir saglik elemani, ambulans yangin
sondirme araci ve seyyar haberlesme araci hazir bulundurulur. imha isleminin yapilacag ilgili
mercilere bildirilir.



IMHA SURECI VE DIKKAT EDILMES| GEREKEN HUSUSLAR

* Imha edilecek malzeme toplandigi yerden alinir. Malzemenin ozelligine gore tedbir alinarak (su
dolu kovalarda, ya da talas yatagi icerisinde) tasima aracina yuklenir.Araca tek gesit malzeme

yuklenmesine ozen gosterilir, eger birbirinden farkli malzemelerin tasinmasi gerekiyor ise uyum
gruplar dikkate alinir.

* Tasima aracinda, imhalik malzeme soforden ayri bir bolmede bulundurulur.Aragta, patlayici
tasindigini belirten kirmizi flama ve araca bagh topraklama zinciri bulunur. Imhalik malzemenin

konuldugu bolumun uzeri antistatik branda ile ortulur, boylece tasima esnasinda gunes 1518
maruziyeti onlenir.

* Patlayici maddelerin tasinmasi esnasinda sok, darbe, surtunme vb. durumlara maruz

kalmamasina ozen gosterilir. Malzeme tasinirken oldukga yavas hareket edilir. Hiz limiti 20 km/s
dir.



PERSONEL

* Imha islerinde ¢alisan personelin EOD (explosives ordnance disposal-patlayici maddelerin
imhasi) sertifikasi ve patlayici madde atesleyici yeterlilik belgesi bulunmalidir. Ayrica bu kisilere
ilk yardim egitimi aldirilir ve bu egitim iki yilda bir yenilenir.

* Calisanlara her yil is sagligi ve guvenligi temel egitimi verilir. Bunun yaninda ¢alisma talimatlari,
teknik emniyet talimatlari ve guvenlik bilgi formlarini iceren ayrintili bir egitim programi
uygulanir.

 Calisanlarin moral ve motivasyonun yuksek olmasina ozen gosterilir, dalgin, yorgun, uykusuz
olunmasi halinde imha islemi yaptiriimaz. Imha islerinde calisan personelin tecriibeli personel
olmasi onem arz etmektedir.



PERSONEL

* Calisanlarin naylon, orlon, perlon gibi statik elektrik
birikimine sebep olacak giysileri kullanmamalari saglanir; i¢
camasirlari ve ¢oraplari pamuklu olanlardan segilir.

* Calisanlarin uygun kisisel koruyucu donanim (KKD) ile
donatilmasi gerekmektedir. Yapilacak islem ve malzemenin
ozelligi dikkate alinarak, ¢alisanlara anti statik aleve
dayanikli elbise ve baslik, antistatik eldiven, iletken
ayakkabi, gaz maskesi, toz maskesi, gelik yelek, koruyucu
gozluk, balistik kask vb. kisisel koruyucu donanimlar verilir.
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IMHA SAHALARININ OZELLIKLERI

* Imha sahalari, meskun mahalden en az 1.000 metre uzaklikta, sulak, batak olmayan bir yerde
olmalidir.

* 60 metre yarigap igerisindeki kolay yanici kuru ot, diken gibi bitki ortulerinden temizlenmis
olmalidir.

* Imha sahasinda olasi bir yangin durumunda miidahale edilmesi icin hidrant ve en az iki yangin
sondurme tupu faal olarak bulundurulmahdir.

¢ Imha islemini gozlemlemek icin givenli bir mesafede gézlem bolgesi olusturulmalidir. Imha
sahasinin girisi islem esnasinda kimsenin girmemesi icin kapali tutulmalidir.
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SONUG

* Imha islemi, tecriibeli ve iyi egitilmis yetkili kisiler tarafindan yapilmalidir.Yapilacak en ufak bir hata
can kaybina neden olabileceginden risk degerlendirme dokumanlari ozenle hazirlanmali, guvenlik
kurallarina titizlikle uyulmahdir.

e Imha isleminin olusturacagi riskler degerlendirilerek gerekli onlemler alinmali, hicbir canlinin zarar
gormeyecegi sekilde organizasyon yapilmalidir

* Calisma talimatlari ayrintili ve kolay anlasilir olmalidir.

e imha isleminde asla acele edilmemeli, calisanlarin dikkatini bozan ve onlari telasa surukleyen
davranislardan sakinilmalidir.

* Imha islemi asla yalniz basina yapilmamali, calisan sayisi en az iki olmalidir. Bununla birlikte gereginden
fazla personelin bulundurulmasi karmasaya sebebiyet verecegi gibi olasi bir kazada daha fazla kisinin
etkilenmesine neden olacaktir.
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