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Tiirkiye’'de iiretilen her cesit kimyasal ham maddeler, yar1 mamul
ve mamul maddeler, her tiirlii gida maddeleri, tibbi ve zirai iléclar
ile kimyasal islemlerde kullanilan cihaz, alet ve laboratuvar malzeme-
leri gibi kimyd miihendisligi faaliyet alanina giren mamullerden;

Kalitesi, standartlara, teknik sartlara ve beyan edilen evsafa uy-
gun olanlara, Kimya Miihendisleri Odas1 tarafindan hazirlanmis olan
«KALITE BELGESI YONETMELIGi» esaslar1 dahilinde,

KALITE BELGESI

verilerek evsafinin uygunlugu tiiketiciye tanitilmaktadir.

Gerek resmi ve hususi sektorde, gerek halk arasinda kaliteli ma-
mule verilen deger bugiin her zamankinden fazladir. Baz1 resmi mii-
esseselerce KIMYA MUHENDISLERI ODASINDAN kalite belgesi al-
mis olmak, ihaleye istirak i¢in garanti sart1 olacaktir.

Sizde Odamizdan alacagimz

KALITE BELGESI

ile mamuliiniiziin {istiinliiglinii ispat edebilirsiniz. Uzmanlar tarafin-
dan gesitli laboratuvar denemelerine istinaden tetkik edilerek veril-
mekte olan belgenin alinabilmesi i¢in gerekli bilgiyi Odamizdan isteyiniz.

KIMYA MUHENDISLERI ODASI
Ziya Gokalp Cad. No. 22 Kose

Apt. D. 9
Yenisehir — ANKARA
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KIMYA MUHENDISLIGI MECMUASI

ENDUSTRIYEL — EKONOMIK — TEKNIK
T.M.M.0O.B. KIMYA MUHENDISLERI ODASI YAYIN ORGANI

KIMYA MUHENDISLIGI

MECMUASI

T.M.M.0.B.
KIMYA MUHENDISLERI ODASI adina

imtlyaz Sahibi
Bagkan
Hicri YALCINSOY

*
Yazi Igleri Sorumlu MUdiry

Dog. Dr. Aral OLCAY
*

Kimya Mihendislii Mecmuas:
Yayin Kurulu :
Yurdanur SARAY
Cem TURKMEN
Hami OZ

Idare Merkezi :
Karanfil Sok. 40/3 Yenigehir - Ankara
Tel.: 12 79 28

*
Dizilip Basildityi Yer :

Bagnur Matbaas

ig kapaklar tam sahife tek renk 700
i¢ kapaklar yarim sahife tek renk 400

i¢ kapak 1/4 sahife tek renk 200
Metin sahifeleri tek stun cm?. 20
Devamli il&nlardan %20 indirme yapilir.

*
% Yayinlanan bUtin yazilara telif ve ter-
cUme bedeli &denir.

% Yazlardaki diUsiUnce ve kanaatlar ve
bunlardan dogacak sorumluluk vyazarla-
rina aittir.

% Dergimizdeki yazilar izinsiz ve kaynax
gOsterilmeden aktarilamaz,

% KIMYA MUHENDISLIGI MECMUAMIZ'da
¢ikan ildnlardan yazi igleri ve sorumlu
midUr mesul dedildir.

YiL: 7 Cir : 3

TURKISH CHEMICAL ENGINEERING REVIEW
INDUSTRIAL, ECONOMICAL AND TECHNICAL TOPICS

ICINDEKILER

TURKIYE KIMYA MUHENDISLIGI
II. TEKNIK KONGRESI TEBLIG OZETLERI

Hicri YALCINSOY

Tirkiye Kimya Miihendisligi II. Teknik Kong-
resi ve I. Kimya Sanayi Sergisi

Faruk KIRIMLIOGLU

Ekonomik Kalkimmamizda Kimya Sanayii'nin
Yeri

Selahattin AKYOL

Kimya Sanayii'mizde Planlama, Organizasyon,
Yidnetme, Koordinasyon ve Kontrol
Meseleleri

S. Neget OMAY

Swnai Projelerde Kapasite Sec¢imi

x Zeyyat GUNTER

Kimya Sanayii'nde Kalite Kontroliiniin
Onemi

Temel CAKALOZ

Filtre Camurundan Nétral Yag ve Tasfiye Top-
ragin: Geri Kazanma Teknigi ve Ekonomik
Analizi

ok Emir GULBARAN
Kliseler : Yeni Bir Sistemle Soya Yagiun Ekstraksiyonu
Kligecilik K. Mustafa KOYUNPINAR
- ’:.d." ) Baslangi¢tan Bugiine Kadar Tiirkiye'de Petrol
ssid ; o i. Hakka YUCEL
' ’ Tiirkiye'de Petrol Dagittmi Sorunu ...............
Yilhik (6 sayi hesa:He) 30 TL. Abdiilkadir SARIGUL
iln Tarifesi : Petro Kimyamin Kimya Sanayii I¢indeki Yeri
Dis kapak tam sahife (Renkli) 1000 ve Ilerde Kimya Sanayii Uzerine Yapabilecegi
DI’ knpak yarim sahife (Renkli) 4600 ERIEY  vititie Rl A ST B A e

Dr, Oktay ORHUN

Seramilk Sanayiimizin Geligmesi

Erhan YAZGAN

Radyo Izotoplarm Endilstride Uygulanmasi ...

Yasar TURAN

Alkid Recineleri ve Sanayi'deki Tatbikatlari...

Osman BOZOK

Melasin Sanayi Ham Maddesi Olarak Deger-

% Gonderilen yazilar nesredilsin veya edil- lendirilmesi ve Endistriyel Mikrobiyolojinin
mesin lade edilmez. ?nemi .........................................................
% iki ayda bir gikar. Celal OR

Adapazary Seker Fabrikas: Serbet Uretim Ku-
lesinde (Difiizorde) Meydana Gelen Siddetli
Korozyonlar ve Bu Korozyonlara Kars: Koy-
mak icin Kulenin Aliminyum ile Kaplanmas: ...

Nazzim TAYGUN

Hidrosiklonlar ve Seker Sanayii'ndeki Yeri ...

Perihan GURAY

Ekmek Sanayii'nde Seker
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Tiirkiye Kimya Miihendisligi Il. Teknik Kongresi
ve
|. Kimya Sanayi Sergisi

Sayin Okurlar,

Kiymetli Meslekdaslarimiz,

Kimya Miihendisligi Mecmuamizin bu sayis1 24-28.Aralik.1968 tarihleri arasinda Ankara-
da vapilacak olan «TURKIYE KIMYA MUHENDISLIGI II. TEKNIK KONGRESI» tebligleri-
nin ozetlerine yer verilmek suretile sizlere sunulmus bulunuyor.

Bilindigi tizere 18-20.Haziran.1965 tarihinde Ankarada Kimya Miihendisleri Odasi tarafin-
dan tertiplenen «KIMYA MUHENDISLIGI I. TEKNIK KONGRESI» nin Yurt ¢apindaki ba-
sarist ve bu konudaki onderligi bizleri II. Teknik Kongre'mizi diizenlemeye tesvik etmigtir.

Bu bakimdan I. Teknik Kongre'mizde emegi gegen biitiin  Meslekdaglarimiza sonsuz
minnet ve siikranlarimizi arzetmek isteriz.

Ana Temas: «Yurt Kalkinmasinda Kimya Endiistrisinin yeri, gelisimi ve bu alanda Kim-
va Miihendisligi hizmetlerinin gelistirilmesi» olan TURKIYE KIMYA MUHENDISLIGI II.
TEKNIK KONGRE'miz ¢alismalarimin en yogun oldugu bu giinlerde Kiymetli tebligleri ile
Kengremize gilic kazandiran Degerli Meslekdaslarimiza, biiyiik ilgi ve yardimlarini gordiigii-
miiz Kamu ve Ozel Sektor yetkililerine ve Sayin Meslekdaglarimiza ayri ayr1 sonsuz tesek-

kiirlerimizi sunariz.

Yukarda belirtilen aldka, tesvik ve yardimlar bizleri Kongremizle birlikte «I, KIMYA SA-
NAYI SERGISI» ni agmaya yoneltmistir.

24 Aralik.1968 tarihinde Teknik Kongremizin acilist ile birlikte agilacak ve 15 glin devam
decek olan «I. KIMYA SANAYI SERGISI» nin amac «Kimya Miihendisligi I1. Teknik Kon
gresi miinasebetile Memleketimiz Sanayiinde ¢ok 6nemli bir yeri olan Kimya Endiistrisinin
son yillardaki gelismelerini, kalite bakimindan ulasilmis olan seviyeyi Bes Yilhk Kalkinma
Planlan uyarinca gergeklestirilen yatirnmlarn ve bunlarin memleketimize sagladign faydalari,
gostermek ayni zamanda bu endiistri ile ilgili techizat, malzeme, ambalaj gereglerini imal
cden yerli ve yabanc firmalar1 tamitmak» olacaktir,

Sergimiz, Tiirkiye Ticaret ve Sanayi Odalar Binligi salonlarinda, Birligin bu konudaki uz-
manlarimn teknik yardimlar ile miistereken hazirlanmaktadir.

Bu konuda yakin alakd ve yardimlarimi bizlerden esirgemiyen Tiirkiye Ticaret ve Sana-
yi Odalar Birligi Bagkamna ve diger ilgililere tesekkiirlerimizi arzetmeyi bir odev telakki
ediyoruz.

Biitiin temennimiz ve ¢abalarmmiz «TURKIYE KIMYA MUHENDISLIGI II. TEKNIK

KONGRESI» ve «I, KIMYA SANAY! SERGISI» nin Memleketimizin kalkinmasina bir katki-
da bulunabilmesi ve Meslegimiz ve Meslekdaslarimiz i¢in basarihi olmasidir.

Saygilarimla
KiMYA MUHENDISLERI ODASI a.

Baskan
HICRI YALCINSOY




KIMYA MUHENDISLERI ODASI
YONETIM KURULU

Saym Ofur ve mea[e%t@[armm %a%mmzm
Candan Gebrif: Eder




EKONOMIK KALKINMAMIZDA
KIMYA SANAYII’NIN VERI

Ekonomik faaliyetler icinde kimya sanayii
iki simflandirma sekline gore ele alinabilir. Bi-
rincisi «Kimya ve ilgili sanayiler» olarak kim-
yasal maddeler ve mamiller imalitindan bagka
¢imento, cam, lastik, plastik, petrol iiriinleri ve
ilgili diger sanayi kollarim1 da kapsar, ikincisi
«Kimya Sanayli Sektorii» olarak sadece kimya-
sal maddeler ve mamulleri igine alir. Konu,
ikinei simflandirma esas alinarak incelenmek-
le birlikte, yer yer «kimya ve ilgili sanayilerin»
toplam sanayi i¢indeki yeri de belirtilecektir.

Memleketimiz kimya sanayii {iretiminin
toplam degeri hakkinda yapilmus tahminler
1959 yilina kadar indirilebilmektedir. 1959 y1-
Iinda cari fiyatlarla 840 milyon lira tahmin
edilen kimya sanayii iliretim deferi takip eden
3 w1l iginde yilhik ortalama % 9 iiretim artis
hiz1 gostermis, 1962'den 1967 ye kadar olan do-
nem iginde de bu ortalama artis hiz1 % 13,3’e
¢ikmugtir. Kimya sanayiinin, biitiin sanayi sek-
térleri —madencilik ve enerji dahil— icindeki
yeri de 1962 yilinda ° 3,3, 1967 yiinda % 42
dir. «Kimya ve ilgili sanayiler» grubunun top-
lam sanayi ig¢indeki payr ise aym ddnemde
% 12,1 den % 174'e cikmustir. Boylece gerek
kimya sanayiinin gerekse kimya ile ilgili sa-
nayilerin, madencilik, enerji ve difer biitiin sa-
nayi kollarini da i¢ine alan toplam sanayi iire-
timinin artiy hizindan cok daha fazla bir hiz-
la. gelistigi goriilmektedir.

fkinci Bes Yilhk Plan déneminde (1968 -
1972) bu gelisme hizinin Ozellikle kimya sana-
viinde ¢ok daha fazla olmas1 Ongoriilmiistiir.
Eilindigi gibi, Ikinci Bes Yilhk Kalkinma Pla-
ninda sanayi, ekonomik gelismenin siiriikleyici
sektorii olarak kabul edilmisgtir. Bu dénemde
biitlin sanayiin toplam iiretim artis hizi yilhk
ortelama % 10,3 (katma deger artis hiz
%5 11,1) dir. Halbuki 1968 - 1972 doneminde eko-
nomik kalkinmada lider roliinii oynayacak sa-
nayi sektoriiniin % 10,3 iiretim ortalama artis
hz karsisinda, kimya sanayiinin ortalama hi-

Faruk KIRIMLIOGLU

Kimya Y. Mihendisi
Devlet Planlama Tegkilati

z1 % 21,2 olarak tesbit edilmistir,

Bu durum sanayilesme vetiresinin tabii bir
sonucudur. iktisaden gelismemis bir memleke-
tin sanayilegsmesinde ilk gelismeler gida ve
tekstil sanayileri gibi iiretim mal iireten sana-
yilerde goriiliir. Bu sanayilerin gelismesinden
sonra gelisme, ara mali ve yatinm mal iireten
sanayilere kayar ki bu cesit sanayiler siiphesiz
daha ¢ok teknik bilgiye ihtiya¢ gosterir. Kimya
ve ilgili sanayiler bir miktar tilketim mali da
iiretmekle Dbirlikte biiyilkk c¢ofunlugu ile ara
mal1 iireten sanayilerdir, iirettikleri mallar
dogrudan dogruya tiiketiciye degil diger sektor-
lere gider. Boylece memleketimiz, ara mal
iireten sanayilerin veya kimya ile ilgili sana-
yilerin gelisme devrine girmigtir, diyebiliriz.

Daha sonra ne olacaktir? Bu soruya cevap
verebilmek ic¢in sanayiimizin bugiinkii ve gele-
cekteki striiktiirii ile gelismig memleketlerin
sanayi gelismelerini incelemek gerekir. Bu ko-
nuya egildigimiz zaman ortaya c¢ikan sonugla-
r1 Ozetlersek kimya sanayiindeki geligmenin,
memleketimizin gelismis memleketlerin bugiin-
kii seviyesinden daha iist seviyelere cikabilece-
gi bir zaman uzunlugu icinde, toplam sanayi-
deki gelisme hizinin ¢ok {izerinde olacafini ra-
hathikla sbyleyebiliriz. Bu gelismenin nedeni
modern kimya teknolojisinin dinamik karak-
terinde ve arzettii yeni imkénlardadir,

Modern kimya sanayii, daima kendini ye-
niliyen ve yeni imkénlar yaratan karakteri ile
ekonomik kalkinmada baslica siiriikleyici rol-
lerden birini oynadifn kadar genel kalkinma-
daki dolayll etkileri ile de Onemlidir. Kimya
sanayiinin genis bir arastirma faaliyetine ih-
tiyac gostermesi, kalifiye isglicii kullanma egi.
limi ve diger sanayi kollar1 {izerine etkileri
gelecegin gelismis ekonomik ve sosyal hayatin-
da onemli bir yer tutacaktir. Tebligde, kimya
sanayiinin ekonomik kalkinmamiza direkt et-
kileri yaninda, dolayli etkileri de belirtilmeye
cahisilmistir. '
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7 MILYON
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1 ALIM ve SATIM

3 Toptan

168 Satis Magz.

150 MiLYON

Istirakler
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5309 MILYON
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KiMYA SANAYii’MIZDE PLANLAMA,
ORGANIZASYON, YONETME,
KOORDINASYON VE KONTROL

MESELELERI

Sanayide, isletme idaresi bes ayr1 boliimde
incelenebilir:

A — Planlama

B — Organizasyon

C — Sevk ve YOnetme
D — Koordinasyon

E — Kontrol

A — Planlama, istihsal yonetiminin tayin
edici fazim tegkil eder, yani ne yapacagim tes-
bit eder,

Planlama, tecriibelere ve iyi anlagilmig ve
tahlil edilmis hadiselere dayanan ve isabetli
davranislar icin bilhassa liizumlu olan, orga-
nize bir uzak goriis ve diisiinme islemidir.
Emporizasyonun tamemen tersidir. Hi¢ bir
isi oluruna ve tesadiiffe birakmama teknigi-
dir.

B — Organizasyonun vazifesi planlamadan
sonra baslamaktadir. Organizasyon planda
gosterilen isleri incelemek. ayirmak, tasnif ve
tarif etmek, isler arasinda organik miinasebet-
ler kurmak ve netice itibariyle islerin en iyi
sekilde yapilmas: icin, bir teskilat, daha dogru
bir deyimle, iyi ¢alhsan, aksamayan bir maki-
na kurmaktir.

Bir kimya fabrikasinda organizasyon, is-
tihsal planinda gosterilen, istihsali tahakkuk
ettirebilecek bir icra tegkilati kurmaktir,

Endiistride kullamlmakta olan organizas-
yonlar baslica 4 tipe ayrilmaktadirlar.

1 — Cizgi Tipi veya Dikey Organizasyon

2 — Fonksiyonel Tip Organizasyon

3 — Cizgi ve Kurmay Tipi Organizasyon

4 — Cizgi, Kurmay ve Komite Tipi Orga-
zasyon,

Bu dort tip organizasyondan, birinci tip yal-
miz ¢ok kiiciik isletmeler igin kabili tatbiktir.
Tkinci tip Taylor Plam ismiylede an.lir, bugiin
artik ileri memleketlerde kullanilmamaktadir.

Selihattin AKYOL

Kimya Y. MUhendisi
O.D.T.U. Ofretim Uyesi

En ¢ok tatbik edilen organizasyon tipleri
3 ve 4 numarali olanlardir.

Sanayiimizde, Ozellikle, kimya sanayii-
mizde, bu crganizasyonlarin tatbik  sekilleri
¢ok enteresandir. Bizde yaygin olan sistemler,
3 ve 4 numarada gosterilen tipler degillerdir.

Isletmede organizasyonsuzluk, veya eksik
organizasyon ¢ok zararhdir. Fakat burada agi-
rn organizasyondan da kaginmanin gerekliligi-
ni belirtmek yerinde olur,

C — Sevk ve Yonetme: Yonetimin en Onem-
li 6devi karar vermedir. Yonetimin basaris,
idarecinin kigisel vasif ve meziyetlerine dogru-
dan dogruya baghdir. Idarecinin sahsiyeti, or-
ganizasyon planinin iyi tatbikinin ve verimli
neticeler vermesinin, en biiyiik fakténlerinden
biridir.

lyi endiistri liderlerinin, isletmeleri bii-
yiikk basaniya gotiirecegi, her tiirlii glipheden
varestedir. Liderlik muhakkakki bir sanattir.
Lider olarak basart kazanma, sahsi hususiyet
ve karakteristik vasiflarin bir neticesidir, Bu
itibarla baz1 kimselerin dogustan liderlik vas-
fina sahip olduklarina inananlar vardir. Hig
siiphe yokki liderlik, «insanlar iizerinde mu-
ayyen bir hedefe gitmek arzusu yaratabilmek
kabiliyetidir.» Sanayiimizin pek c¢ok kolu, ha-
kiki liderden yoksundur.

Memleketimiz sanayiinin en biiyiik sikin-
tis1 buradadir.

D — Koordinasyon, isletmenin fonksiyon-
larimin ahenkli bir igbirligi ile yapilmas1 ma-
nasina gelmektedir, Esasen, organizasyonla,
koordinasyon temin edilmis olmahdir. Her
makamn, vazife, seldhiyet ve mes'uliyetleri
kesin bir sekilde belirtilmis olmahdir,

Sanayiimizde, gorevler, saldhiyetler, biri-
birine miidahale eder durumdadir. Bunlarda
kesin bir ayrim maalesef yoktur. Neticede
bazi kabiliyetler kenara itilmekte, daha az

9



kabiliyetliler ise, ekseriyetle ortada goriilmek-
tedirler.

E — Kontrol: Kontrolun gayesi, isletme
faaliyetlerinin aksamamasini temin eylemek,
yapilan istihsalin tayin olunan standartlara
uygunluk derecesini tesbit eylemekten iba-

rettir. Ancak yapilan kontrollerin igleri aksat-
mamasi sarttir. Memleketimizde bilhassa, esas
gayenin is yapmak, yoksa kontrol etmek olma-
diginin daima hatirlanmasi, isin  yapilmadig
verde kontrolun mevcut olamiyacag, gercge-
ginin unutulmamas: gereklidir.
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ILK MILLI PETROL DAGITIM SIRKETI




SINAI PROJELERDE

KAPASITE SECiMI

imalat sanayiinde yeni kurulacak bir fab-
rikamin imalat kapasitesinin ne olmasi icap
ettigini genellikle pazar durumu tyin eder.
Pazarin bu mala kars: talebi ise statik bir de-
ger olmayip yildan yila degisen ve ¢ofu zaman
artan bir deger gosterir. Bu itibarla, degisen
bu pazar durumu karsisinda fabrikanin kuru-
lus kapasitesinin tayin edilmesinde, sabit ser-

S. Neget OMAY

Kimya Y. MuUhendisi
Devlet Planlama Tegkildti

maye ihtiyaci ile beraber, talep iistii bir kapa-
site kurulmasi halinde, bos kalacak kapasite
fazlasimn yarataca@ zararlar dikkate alinmak
suretiyle, bu faktorlerle paramn fiyat:1 (faiz had-
di) arasinda nihai bir degeriendirme yapilmak-
ta ve paranmin bugiinkii degeri ig¢in bir opti-
mum deger arastirilmaktadir.

DOKUMA
R AT R R0 S00 2 O B MM
TeEZAHI

M K E DORN I ER Yiksek hizh tezgohion

Seieyaur Sne
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KIMYA SANAYIINDE KALITE
KONTROLUNUN GNEMi

Glintinmiizde kimya iglemleri endiistrinin
her koluna girmistir, Hangi endistriyi diistiniir-
sek diigiinelim, kimya ile muhakkaak bir ilgisi
vardir. Bu itibarla sanayi kollarimin hepsinde
soz sahibi olan tek ilim kimyadir, diyebiliriz.

Kimya islemleri, ancak, muayyen sartlarda
tatbik edildigi zaman arzu edilen neticeler elde
edilir, Bu muayyen sartlar ortadan kalkarsa ay-
ni neticeleri elde etmege imkdn kalmaz. Iste
bu muayyen sartlara bugiin (Standart Sartlar)
diyoruz, Burada, kisaca; standard konusuna te-
mas etmek mecburiyeti hasil  olmaktadir. Su
halde (Standart nedir?.) Evveld bu sorunun
cevabim verelim,

Standardin en kisa tarifi :

(Imalat ve muayenede, usul ve sistemde
esitlik ve bir orneklik) seklinde verilebilir,

Standardin tarihi  diinyamin kurulusu ile
baglar ve en biiyiik standart yapic1 tabiattir.
Bugiin milletlerarast medeni miinasebetler ve
anlagmalar ancak, standard sayesinde miimkiin
olmaktadir, Standardin sanayideki yeri de en
az insan hayatindaki mevkii kadar miihimdir.
Standard ve standardizasyonun ehemmiyeti,
bilhassa, biiyiik harplar esnasinda daha ¢ok bel-
li olmugtur, Bu sebepten ilk cihan harbinden
sonra 1920 senelerinde her devlet kendisine ait
milli standardlari yapmaga baslamis ve bu is
biiyiik bir hizla ilerlemistir.

Ancak, lIkinci Cihan Harbinde, milli stan-
dartlarin bazi hususlarda ve bilhassa harp sa-
nayiinde ihtiyaca tam manasile cevap vereme-
digi ve kafi olmadigr anlagilmig, bunun {izerine
bazi milletler standartlarini birlestirmege ka-
rar vermisler ve bu suretle miletleraras: stan-
dardlar (ISO) dogmus ve artik pek ¢ok iilke,
miimkiin olan sahalarda milletleraras: standard
lara uygun imaldti on plana almiglardir. Mede-
ni memleketlerde standardi yapilmamis bir si-
nai mamul ve hatta bir zirai mahsul, bugiin ar-
tik, diisiiniilemez,

Zeyyat GUNTER
Kimya Y. MUhendisi
ist. Ticari Tahliller Léb.

Asrtmizda diinya ticareti gittikge standart
mallara ragbet etmege baslamustir. Biz de dis
ticaretimizi gelistirmek i¢in, miimkiin olan her
sahada, bir an evvel standardizasyona gitmek
mecburiyetindeyiz.

Memleketimizde standart diyebilecegimiz
ilk eser 15, asir sonlarinda yazilmistir, Bu eser-
den sonra asirlarca standarda ait en ufak bir
hareket olmamis ve nihayet sirasile 1705, 3018,
5590, 6973 ve 132 sayih kanunlarla standart
mevzuuna egilinmistir, Tiirk Standardlar1 Ens-
titlisiiniin, bugiin, bu vazifeyi biiylik bir vukuf-
la yaptigim iftiharla soyleyebiliriz.

Standardlar Enstitiisiince yapilan ve nesre-
dilen standartlar ihtiyari olarak tatbika konur.
Hiikmet bunlardan liizum ve ihtiyag duyduk-
larini mecburi tatbika koyar,

Standart imalat neticesinde maliyet diiger,
zayiat asgariye iner, istihsal zamam kisalir ve
kalite yiikselir. Bunun neticesi:

(Her standart bir tasarruf saglar), diye
ifade edilebilir.

Diinyada ilk standart mal imali 1800 sene-
lerinde Amerikada baslamistir, Bu imalat ta-
rihi, bil'ahare, endiistride inkilabin baglangici
olarak kabul edilmistir,

Standart ve kaliteli mal yapmamn sartlar:
bilgili insanlar, standart ve evsafina uygun ham
madde, ilmi bir imalat programi, ham madde
ve yvar1 mamul kontrollar1 ve nihayet kalite
kontrolunun gerc¢eklesmesidir.

Standard: yukarda tarif etmistik, kalite ise:

(Satigsa arzedilen bir mamuliin arzu edilen
hususiyetlerinin toplami o mahn kalitesini tesg-
kil eder,) diye tarif edebiliriz. Diger bir tabir-
le: Her unsuru ile standardina uyan ve arani-
lan vasif ve sartlan ihtiva eden mallara (kali-
teli mal) diyebiliriz.

Tiiketici, alacagi mahn daima iyi ve kali-
teli olmasim ister. Fakat sahsen her zaman bu-
nu tespit ve kontrol edemez. Bu halde iki hu-
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susa glivenir; ya malin iizerindeki marka ve
kalite belgesi ki bunlar imalatginin garantisini
tegkil eder veya alacag malin devlet tarafindan
kontrol edildigini bilmesi,

Bizde, 6973 sayili kanunun birinci maddesi-
nin G fikras), her nevi smai mamullerin kali-
te kontrollarimi yapmak vazifesini Sanayi Ba-
kanhgina vermistir, Kalite kontrolu, duysal
muayeneler, fiziksel ve kimyasal deneylerle
vapilabilir. Ayrica, nihai mamulde yiiksek ka-
liteyi saglamak igin fabrikada ve imalat esna-
sinda otokontrol da sarttir.

Memleketimizde resmi sektor fabrikalan ile
baz Ozel sektor fabrikalarn oto kontrolu uygu-
lamaktadirlar, Buna ragmen zaman zaman pi-
yasadan niimunesi alimip devlet tarafindan ka-
lite kontrolu yapilan muhtelif mallardan takri-
ben % 50 sinin standart norm ve nizamname-
lerine uymadiklar goriilmiistiicr ki bu da dev-
let tarafindan yapilmas: icabeden kalite kon-
trolunun liizum ve ehemmiyetini agikca belirt-
mektedir. Demek ki alinan bir mal i¢in 6denen
para ile ancak yansi kadar saglam mal alina-
bilmekte veya diger bir deyimle mal degerinin
iki misli fivat odenmektedir.

Bir sinai mamuliin standardinin  yapilma-
sindan tiiketicinin e¢line ge¢mesine kadar olan
merhalelerde liizumlu laboratuarlar sunlardir:

A — Standart hazirlama laboratuarlari,

B — Miiessese veya fabrika laboratuarlar,
C — Ozel laboratuarlar,

D — Devlet kalite kontrol laboratuarlar.

Standart ve Kkaliteli bir malin her zaman
satilabilmesi ve miisteri bulabilmesi i¢in evsa-
fim bozmadan miimkiin oldugu kadar wucuza
mal etmek lazimdir, Ucuza mal etmek icin de
maliyete tesir eden unsurlari tespit edip her
birisinde miimkiin olan tasarrufu saglamak
sarttir,

Su halde maliyete tesir eden unsurlar ne-
lerdir?

Simdi bunlar1 gorelim;

Bu unsurlar direkt ve indirekt olmak iize-
re iki mithim grupta toplamr,

I — Direkt masraflar :

a) Ham madde,

b) Iscilik,
¢) Enerji,
Il — Indirekt masraflar :

a) Personel giderleri,
b) Ambalaj masraflar,
¢) Depolama ve nakliye masraflari,
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d) Marketing tetkikleri,

e) llan ve reklam masraflan,

f) Tamir ve bakim masraflar,
g) Kira ve amortisman giderleri.

Simdi de memleketimizde en az yarim asir-
danberi devamii olarak ¢aligan sanayie bir goz
atalim. Yurdumuzda, sinai manada, ilk imal
edilen maddeler ¢uha ve kagittir, Bu maddeler
muhtelif yerlerde ve ufak imalathanelerde ya-
pilmakta idi, Memleketimizde ilk sinai tesis-
lerin kurulmasina ondokuzuncu asrin basla-
rinda tesebbiis edilmistir, Bizde fabrikasyon
olarak imalata baslamg ve bugiine kadar mev-
cudiyetini muhafaza etmis olan sanayi mensu-
cat, deri, ¢ini ve seramiktir.

Bunlardan :

1 — Mensucat sanayii ilk imalata 1836 yi-
Iinda baslamastir.

2 — Deri sanayiinin ilk niivesi Istanbulun
fethini militeakip Fatih Sultan Mehmet zama-
ninda kurulmustur.

3 — Seramik sanayii fabrikasyon halinde
imalata 1892 yilinda baslamistir,

4 — 12, asirdan beri memleketimizde imal
edilen cinilerin fabrikasyon imalati 1916 yilinda
baslamistir.

Bugiin medeni memleketlerin  piyasalarin-
da kalite kontrolu yapilmamis mal bulmak, he-
men hemen, imkéansizdir. Bizde Osmanhilar
devrinde kaliteyi (Esnaf Loncalari) garanti et-
mislerdir, O zamanlar esnaf kendi kendini kon-
trel eder ve bozuk mal vyapilmasina asla izin
vermezdi, Bugiin ise yurdumuzda standart kon-
trolu vapilarak kalite belgesi olan mamulatin
vavas yavas pivasaya c¢ikmaya basladigim go-
rityoruz. Tiirk Standardlar Enstitiisii, anlasma
vaptiga firmalarin  mallarim kendi laboratuar-
larinda muayene edip hususi anlagsmalarda be-
lirtilen (TSE) damgasim basmakta ve o mal
piyvasaya bir nevi garanti etiketi ile gitkmakta-
dir. Bu etiketin yaninda kalite belgesi ve hat-
ta kalite kontrolunun yapildifim bildiren eti-
ketlerin de bulunmas: lazimdir. Tiiketici, diger-
lerinin yaminda, boyle bir mah satin almakta
bir an bile tereddiit etmez,

Biitiin bu tekeffiil ve damgalar kafi degil-
dir, Ayrica devletin de kalite kontrolu yapma-
s1, biitiin  tereddiitleri giderme bakimindan,
sarttir. Bu kontrollarin tam manasile yapildi-
1 giin bizim memleketimizde de saglam, kali-
teli ve ige yarar mamuller piyasayr doldura-
cak, verilen paramin tam kargihfinda mal al-
nacak ve milli servetin heba olmasimin oniine
gegilecektir.



Temel CAKALOZ

Assoc. Prof. Dr. Dr.
OD.T.U. Ofretim Uyesi

Bu eser, nebati yag rafinasyonunda yan
tirtin olarak ele gegen filtre ¢gamurundan nétral
vagin ekstraksiyonunu ve geriye kalan yag
alinnus tasfiye topraginmin rejenerasyon tekni-
gini ve ekcnomisini inceler. Filtre ¢camurundan
vag bir pilot tesiste heksan kullanmak suretiy-
le ekstrakte edilmistir.

Bulgulardan anlasildigina gore verilen me-
tot ekonomiktir ve bu prosede doviz tasarrufu
saglar.

Pilot Tesis : 4 temel iiniteden yapilmistir;

1. Kanmstirma tanki, 350 1 hacminde pas-
lanmaz ¢elikten yapilmig olup, filtre ¢amuru-
nun sclvent ile homojen olarak karstirilmasin-
da kullanilr,

2, Yatay filtre pres, ¢elik bir silindir igin-
de monte edilmis 4 gergeveli bir filtre prestir.
Cergeveler 33 cm cap ve 6 cm kalinhktadir. Ka-
ristiricidan gelen solventli kargim burada siizii-
liir ve yikamir, Tasfiye topraghn disar1 alinma-
dan filtre presten azot gazi gegirilir.

3. Misella tanki, tic bolmeli bir tanktir, Bol-
meler sirasiyla 100, 50 ve 50 1 hacmindedir.
Filtre presten gelen ilk siiziintii 1. b6lmede, filt-
re preste kalan solidin birinci ve ikinci kez hek-
san ile yikanmasindan meydana gelen yagh ¢o-
zeltiler 2 ve 3. bolmeye ¢ekilir ve bunlar miite-
akip yikamalar i¢in kullanihr, 1. bolmede bu-
lunan ¢ozelti i¢cinde yag miktar en ¢ok, 3. i¢in-
de ive en azdir, Tanka giris ¢ikislar vanalarla
kontrol edilir.

4. Dectilasyon tinitesi, bir destilasyon kaza-
nt ve kondenserden yapilmistir, Kazan hacmi
150 | dir ve distan bir su buhari zarfi ile ortiil-
miistiir, i¢ kisminda direkt buhar veren serpan-
tin vardir. Misella tankimin birinci bolmesinden
kazana c¢ekilen heksanhi yag c¢ozeltisinden hek-
samn geri kazamilmasim saglar.

FILTRE CAMURUNDAN
NOTRAL VAG ve TASFI-
VE TOPRAGINI GERi

KAZANMA TEKNiGi ve
EKONOMIK

Adem UNAL
Kimya Y. Mihendisi

ANALIZI

Olgmeler : Her bir devre igin  (siizmenin
baslangicindan tasfiye topragimin filtreden di-
sariya alinmasina kadar siire) asaghdaki dlgme-
ler yapilmistir,

1. Geri kazanilan heksan miktari.

2. Filtrasyona uygulanan maksimum ba-
sIng.

3. Filtre preste tutulan pastamn kalinlig
ve siiziintliniin gegme hizi,

4. Her yikamada pasta icinde kalan yaj
miktari.

5. Yikama likitleri i¢indeki yag konsan-
trasyonlari,

6. Her yikama igin gecen zaman,

7. Filtre pompasmin g¢aligma giicii.

8. Destilasyon kazanmina verilen su bubar
miktari.

9. Kondenser sogutma suyu debisi,

10. Destilasyon kazanindan geriye kazani-
lan yag miktar1 ve kalitesi. )

Denel Sonuglar ve Tartismalar :

Pilot tesis ile yapilan ¢ahismalarda elde edi-
er: denel sonuglar asagida siralanmmstir.

1. Filtre preste kalan pastanin permeabili-
tesi cldukg¢a yliksektir.

Baska bir deyimle, pasta icinde kalan yag
miktar1 yiizdesi pastanin kalinhna bagh go-
riinmemektedir. Pasta kalinhg, islemin karak-
teristiklerini  degistirmektedir (stiziintiiniin
gecme hizi gibi).

2. Pastayr heksan ile 3 kez yikama yeterli
goriinmektedir. Geriye kazanmlan yag ylizdesi-
nin yikama sayisi ile degisimi incelendiginde
3. yikamadan fazla yikamalar igin geri kazani-
lan toplam yag yiizdesi pek az degismektedir.
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3. Yagn alinmig tasfiye topraginin rejene-
rasyonu miimkiindiir; Pilot tesisten elde edilen
topragin 15 dakika miiddetle 500°C da kalsinas-
yonu yapilirsa, crijinal tasfiye topraginin agart-
ma yeteneklerine ¢ok yakin bir iiriin elde edi-
lir. Hattd bu yetenek, kalsinasyona giren top-
ragin igindeki vag miktar1 % 5 de tutulursa
orijinal tasfiye topragimnkinden % 20 yiiksek-
nr,

4. Ongoriilen optimum sartlarda ve Tiirkiye
kapasitesinde cahsacak bir tesiste, ekonomik
analizlerden, yagin kilosu 197, rejenere tasfiye
topragimin’ kilosu 32 kurusa mal olacag (1967
fiyatlarn lizerinden) anlasilmaktadir,

Filtre ¢amurunu heksan muamelesi ile yag
ve tasfiye topragina ayirmak olduk¢a ekono-
mik bir islem oldugu gibi Tiirkiye ekonomisine
clumlu etkide bulunacag da ongoriilmektedir,

Bu proje Tiirkiye Bilimsel ve Teknik Arastirma Kurumu Tarafindan Desteklenmistir,
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Emir GULBARAN

Profesér Doktor
Ank. U. Fen. Fak. Sinai Kimya

Bu travay 16 - 21 Eyliil 1968 de Roterdam-
da yapilan Beynelmilel IX cu Yag Arastirma
Cemiyetinin  Kongresinde verdigimiz konfe-
ranstan bazi parcalan ihtiva etmektedir.

Bu aragtirmalardaki gaye, soya fasulyesin-
deki yag ve diger bitkisel yaglarin ekstraksiyo-
nunun diger ekstraksiyon sistemlerine naza-
ran (Ecollmann, Hildebrant, Bonotto, Kennedy
ve Rcotosel) daha teknik ve ekonomik bir se-
kilde ¢alismasinm1 temin etmektir,

Caligmalar su sartlarin elde edilmesi mak-
sadi i¢in yapildi:

— Yiiksek konsantrasyonda misella,

— Minimum yabanci  maddeleri ihtiva

eden misella,

— Optimum ekstraksiyon periodu,

— Ekstraksiyon i¢in optimum tane biiyiik-

ligi,

— Optimum ekstraksiyon temperatiirii,

— Esktraksiyon i¢in optimum material

yiiksekligi.

Asagidaki ekstraksiyon usulii tatbik edildi :

Ham madde once tigitiildii, sonra petrol
eteri ile slkslet cihazinda Ultmandaki metot-
lara gore ekstre edildi, 4 saatlik ekstraksiyon-
dan sonra madde soksletten ¢ikarildi, kurutul-
du ve bir degirmende tekrar iyice uigltiildii.
Sonra madde sokslet i¢inde tekrar petrol ete-
ri ile 2 saat ekstre edildi. Sonra elde edilen
misella destile edildi ve 105° C de sabit afr-
liga gelene kadar bir elektrik firininda kuru-
tuldu, tartild.

Laboratuvarda soya fasulyesi ve diger
maddelerin ekstraksiyonu ig¢in  gegen zaman
gayet uzun olup, 6 saatin iizerindedir.

Ullmann metodu ile sistemimiz arasindaki
ekstraksiyon sartlarm Tablo 1 de verilmistir.

Tablo 1. de goriildiigii gibi Ullmann meto-
dunda laboratuvarda 6 saat siirmektedir, buna
karsihk, c¢alisan sistemimizde normal basing-
taki ekstraksivon 1 saat siirmekte, 99 % ran-

~ YENi BIiR SiSTEMLE
SOYA YAGININ
EKSTRAKSIYONU

Nurettin EVCILER

Kimya Y. Muhendisi
Elmaday Barut Fb

dimanla calismakta ve 600 mm. vakumla c¢a-
lismalarimizda ekstraksiyon siiresi yanhz 45
dakika stirmekte ve 100 % randiman elde edil-
mektedir,

TABLO 1
Ekstraksiyon sartlari (Ullmann ve metodumuzla)

E B4 égﬁ 5
g gg 118 N FERE
2 - B 3
$ 3F e8% 38 35F &
Ullmann
Metodu 6 3060 18 72 288 100
Yeni Metot
(normal
basingta) 1 40 312 48 929

Denemeler, Clark, mandarien, Balli Rize
niimuneleri ile yapildi.

Ekstraktoriin konstruksiyonu autor tara-
findan yapilmis ve soya yaginin  ekstraksi-
yonunda kullanilmis olup g¢alisma sistemi
ters akim sistem ve prensibi ile degildir,

Normal basingta ekstraksiyon: Kullam-
lan ekstraktor 2 cam borudan ibaret olup ig
ice gecmis vaziyettedir. Her biri 40 sm. bo-~
yundadir. I¢ borunun capi 3,5 sm ve dis bo-
rununki 5 sm dir.

Ugiitiilmiis soya o6nce az miktarda hekzen
ile 1s1t1ldi. Fazla hekzen ihtiva etmeyen kan-
sim yavasca 1sitildi, Ekstraktoriin i¢  borusu
ugiiti!lmiis standart Alman normu eleklerin-
den gecirilmis soya ile dolduruldu. Bu doldur-
ma esnasinda hafif basing tatbik edildi.

Ekstraktoriin  temperatiirii 65° C ye s1-
cak su ile getirildikten sonra, esktraksiyon
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¢ozeltisi (hekzen) 65° C ye getirilip, munta-
zam damlalar halinde soya toz numunesinin
tizerine damlatilmaya baslad.

Soya ya@g ve misella yavasca derecelen-
mis silindir i¢ine toplandi, Ekstraksiyon pro-
sesinde su miigahede edildi ki, yag miktari
hekzen iginde azalinca misellanin rengi git-
tikge agihiyordu. Eger misella tamemen renk-
siz olmus ise ckstraksiyon son bulmus de-
mektir ve deneme durdurulur,

Ugiitiilmiis soyanmin  temperatiirii devaml
olarak 65° C de muhafaza edildi (su caketin-
den sicak su gegirilmek suretile).

Hekzen erlenmeyer sisesinden temin edil-
diki bu ekstraktoriin tepesinde ve dis kisimda
bulunuyordu. 100 gr. soya tozu, ekstraktoriin
i¢ kolonuna kondu, {iigiitiilmiis soyamn ekst-
raktor i¢indeki ortalama yiiksekligi 15 - 17 sm
idi,

Miiteaddit denemelerden sonra ekstraksi-
yonda, 100 gr. soya niimunesi i¢in 100 - 125
sm® hekzenin normal basing ve 65° C de kafi
geldigi goriildii. Ekstraksiyon 55 - 60 dakika
i¢ginde tamamlamyordu.

Denemeler esnasinda soya degirmenler de
tigiitiildiit ve muhtelif caplarina goére Alman
ILM Labor Standart normlu eleklerle ayirildi.
Bu Alman elek serileri 1.6; 1; 0,63; 0.315; 0.125
numarah idi, Elek No: 1.6; 1; 0.63 ten alinan nii-
munelerin ¢aplar1 biiylik oldugundan bunlarla
yapilan denemeler iyi sonu¢ vermiyordu. Bu
sebeple 0315 ve 0.125 serileri kullanildi ve iyi
neticeler alindi.

Tanenin optimum biiyiikliigii tespit edil-
dikten sonra, denemeler ekstraksiyon hizinin

tespiti tizerine yoneldi. Sonra degisik tempe-
ratiirde de denemeler yapildi, ve optimum
temperatiiriin 65° C cldugu tespit edildi, Op-
timum ekstraksiyon periodunun, 1 saat civa-
rinda oldugu tespit edildi.

Bu tip ekstraksiyonda konventional sis-
temlere nazaran ¢oziicii ve madde arasindaki
konsantrasyon farkli oldugundan, yag cok sii-
ratle ekstre edilmektedir, dolayisile ekstrak-
siyon hizi artmaktadir, Bu ekstraksiyon siste-
nmi teknik ve ekonomik avantajlar meydana
getirir (biitiin  laboratuvar  ekstraktorlerine
nazaran), dolayisile benzer kollardaki indiist-
ride bu avantajlar tabiatile meydana gelecek-
tir.

Ters akim prensibi ile ¢aligmakta olan
sistemlerde, madde daima yag ihtiva eden mi-
sella ile temas halindedir. Madde (Soya) ile
misella arasindaki konsantrasyon farki daima
ufaktir. Eger madde saf hekzenle kargi kar-
stya bulunursa bu konsantrasyon fark: daima
azami dereceye yiikselmis olur, ve Kkonventi-
onal sistemdeki ekstraksiyona nazaran daha
biiyiitk miktarda yag ekstre edilir. Bu kondi-
siyon halen ¢ahsan sistemlerde nazari itibare
alinmadigindan dolayr o sistemlerde ekstraksi-
yon periodu uzamaktadir.

Bu yeni sistemde madde daima saf hek-
zenle temas ettiginden dolayr toz madde ve
misella arasindaki konsantrasyon farki daima
maksimum bir seviyededir. Bu sebepten ekst-
raksiyonda biiylik miktarda yagin alinmasina
sebep olunur, Ayni zaman aralifinda misellaya
bol miktarda yag gectiginden, ekstraksiyon pe-
riodu tabiatile azalir.
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